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ONSOZ

Sanayi yapilari; devletin kalkinmada oncelikli illere vermis oldugu yatirnm tesvikleriyle
birlikte, lilke ekonomisinin vazge¢ilmez unsurlari arasinda yerini almistir. Devletin verdigi bu
tesviklerle kurulacak olan sanayi yapilari, hem kuruldugu bolgeye hem de ¢evre bolgelere is
olanaklar1 saglamaktadir. Bu acidan bakildiginda, sanayi yapilarinin modern bir anlayisla,
cevreye duyarli ve o Dbodlgenin kalkinmasindaki o©nemi diisiiniilerek planlanmasi

gerekmektedir.

Bu siirecte, sanayi yapilarinin olusumunda yatirimcinin karsisina g¢ikan yapisal sorunlar,
yatirimciya zaman ve is kaybi olarak yansimakla birlikte iilke ekonomisi iginde bir kayip
niteligi tagimaktadir. Bu asamada mimarin ilgili birimlerle olusturacagi koordinasyon, ortaya

¢ikmas1 muhtemel yapisal sorunlarin 6niine gecilmesini amaglamalidir.

Hazirlanan bu ¢alismada, mimarlara sanayi yapilarindaki mimari ve yapisal planlama verileri
sunulmus, sanayi yapilarindaki yapisal konfor kosullari irdelenmis ve model bir alan
(KUTAHYA BOLGESI) segilerek, secilen bolgedeki sanayi yapilarmin tasarim, planlama ve

uygulama asamalarinda hangi yapisal sorunlarla karsilastiklar1 gozlemlenmistir.

Bu tezi hazirlamamda emegi gegen, ¢alismama her tiirlii katkiyr saglayan, hayata bakis agimi
sekillendiren, tez danismani hocam, Prof. Cengiz BAYULGEN basta olmak iizere, bugiine
kadar bende emegi olan biitiin hocalarima, en icten saygi ve tesekkiirlerimi sunarim. Ayrica
bugiine kadar benden desteklerini esirgemeyen aileme, bana her tiirlii konuda yardimci olan

kardesime, en icten sevgilerimi sunarim.
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OZET

Sanayi yapilarinin, tilkemiz ekonomisinde biiyiik bir pay sahibi olmasi ve glinlimiizde sanayi
sektoriine verilen devlet tesviklerinin artmasi, bu yapilarin siirekli bir bi¢imde gelisime ve
teknolojiye ayak uydurma zorunlulugunu getirmistir. Bununla birlikte, olusan rekabet ortami
da bu siirecte belirleyici unsurlar arasinda yerini almistir. Mimarin bu siiregteki asli vazifesi,
gelisen teknolojiyi ve olusan rekabet ortamini iyi kavrayip, ihtiyaglara cevap verebilen,
cevreye uyumlu, ekonomik, her tiirli gelisime acik, en kisa siirede faaliyete gecebilecek

sanayi yapilarini tasarlayip uygulamaktir.

Ortaya konulan bu calismada, sanayi yapilarma ait mimari ve yapisal planlama verileri
anlatilmis, sanayi yapilariin tasarim, planlama, uygulama ve uygulama sonrasi ortaya ¢ikan
veya c¢ikmasi muhtemel olan sorunlara deginilmis, bu sorunlarin segilen model alanda
(KUTAHYA BOLGESI) irdelemesi yapilmistir. Model alanda (KUTAHYA BOLGESI)
secilen sanayi yapilarinda, go6zlemlenen yapisal sorunlarin ortaya konulmast ve
coztimlenebilir olanlarin mevcut durumlar goz Online alindiginda, hangi yollarla ¢oziime
kavusturulacaginin tespitinin yapilmasi, Kiitahya Bolgesi’ne ait bir kazang¢ olarak geri

donmesi hedeflenmistir.

Sonug olarak, model alanda (KUTAHYA BOLGESI) secilen sanayi yapilarinda yapilan
incelemelerde, yapisal konfor kosullarina, tasarim, planlama ve uygulama asamasinda yeteri

kadar dikkat edilmedigi gozlemlenmistir.

Anahtar Kelimeler: Kiitahya bolgesi, sanayi yapisi, yapisal sorun, yapisal konfor, yapisal

planlama
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ABSTRACT

Industry building’s being a good allottee in our country’s economy and increase of
environment promotion in the area of industry have brought the necessity of keeping step with
the development and technology for these industry buildings. All the same, the competitive
atmospherehas taken its place as determining factor in this process. The fundamental duty of
an architect in this process is to apprehend wisely the developing technology and competitive
atmosphere, to provide the needs, to be compatible with the environment, economical, to be
open to the every development and to project industry buildingsthat will go into action as

soon as possible and then to apply these projects.

In this study, the original data of architectural and structural planning of industrial buildings is
explained, the design of them, applyings, plannings, the problems appearing or likely to
appear after applying are mentioned and investigation of these problems for chosen area
(KUTAHYA REGION) is made. The structural problemsof chosen industrial buildings of
model area is targetted. Additionally finding the ways of solution of the problems which are
likely to be solved is targetted t oto back to (KUTAHYA REGION) as a gaining.

Finally, in the investigations conducted in the industrial buildings of chosen area
(KUTAHYA REGION). It is observed that conditions of structural comfort is neglected in the
process of desinging, planning, and applying.

Key words: Kiitahya Region, industrial building, structural problems, structural comfort,

structural planning.
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1. GIRIS

1.1 Problem

Sanayi yapilari; lilkemiz ekonomisinin lokomotif unsurlar1 arasinda olmasindan dolay1, hizli
bir bigimde gelisime ve teknolojiye ayak uydurma zorunlulugu vardir. Bu zorunluluktan
kaynaklanan ve olusan rekabet ortamindan pay alabilmek icin sanayi yapilart siirekli bir
gelisme siireci igerisindedir. Mimarin bu siirecteki gorevi, gelisen teknolojiyi ve olusan
rekabet ortamini iyi kavrayip ihtiyaglara cevap verebilen, ¢evreye uyumlu, ekonomik, her
tiirlii gelisime acik, en kisa siirede faaliyete gegebilecek sanayi yapilarini tasarlayip

uygulamaktir.

Rekabet ortamindan pay alabilmek ve teknolojiye ayak uydurabilmek i¢in girilen bu gelisim
siirecinde bir¢ok sorunlarla karsilagilmaktadir. Bu sorunlar, sanayi yapisinin planlama
caligmalariyla baslayip, yapinin iiretime basladig1 ana kadar devam etmektedir. Ortaya ¢ikan
bu sorunlarin basinda, sanayi yapisinin gelisen piyasa sartlarina gore islevini siirekli bir
sekilde yerine getirebilme zorunlulugu, yeniliklere ve biiyliyebilme sartlarina uygunlugu
karsimiza c¢ikmaktadir. Ekonomik etmenlerin ¢ok oOne ¢iktigr giliniimiiz kosullarinda,
uygulanan sanayi yapilarinin birgogu mimari agidan gerekli kosullar1 saglamadan, c¢agin
kosullarina ayak uydurmadan, uygulanan sanayi yapisinin sadece ekonomik olma kosulu
dikkate alinarak insa edilmektedir. Yani, yapilarin tasarlanip uygulanmasi i¢in yatirim
biitgesinin az bir bolimii ayrilmistir. Mimarm, bu kosullar igerisinde Oncelikle yapmasi
gereken sanayi yapisinin tasarim siirecinde, uygulamada olusabilecek hatali kararlar1 en aza
indirip, yapinin liretim asamasinda olusan yapisal sorunlarin yatirnrmcinin karsisina maliyet ve

15 kaybi olarak ¢ikmasini nleyici tedbirleri almaktir.

Sanayi yapisinin icerisindeki is akisinin iyi etiit edilmemesi, is veriminin tam alinamamasina;
yap1 i¢indeki havalandirma ve aydinlatma kosullarinin tasarim sirasinda iyi olusturulmamasi,
calisanlarin ortamdaki konforlarinin bozulmasina ve iretimlerin istenilen diizeyde
yapilamamasina; yapimnin ileride iiretim kapasitesini arttiracaginin diisliniilmemesi, sanayi

yapisinin siparisleri karsilayamamasina ve pazar payini kaybetmesine neden olmaktadir.

Yapisal sorun olarak mimarin ve yatirimcinin karsisina ¢ikan bu etmenlerin, yatirimeinin
olusturacagr uzman bir ekip ve teknik kadrolar tarafindan iyi bir organizasyonla ¢dziime

kavusturulmasi hedeflenmelidir.



1.2 Arastirmanin Amaci

Arastirma konusunun ortaya konulmasinda, sanayi yapilarinda tasarim siirecinde bilinmesi
gereken bazi temel konular1t mimari planlama verileri olarak tasarimcilarin bilgisine sunmak
ve uygulama sirasinda ortaya cikan yapisal sorunlarin neler oldugunu tespit edip, bu

sorunlarin olusum nedenlerini arastirip, ¢6ziim ve dneriler sunmak amaglanmaistir.

Bu hedef dogrultusunda mimarin konumu, olugan sorunlar karsisinda sanayi yapisinin liretim
kapasitesini en iist diizeyde olusturmak, ¢alisanlara iyi bir konfor sunmak ve g¢evre sartlarina
en uygun ¢oziimii yapmaktir. Bu baglamda, arastirmanin ortaya koydugu sonuglarla; planlama
sirasinda ortaya ¢ikan yapisal sorunlarin, yapilmis olan mevcut sanayi yapilarinda, ne kadar
dikkate alindigi ve bu sorunlara nasil ¢oziimler ortaya konuldugu, bir aragtirma konusu

halinde kaynak olarak kullanicilara sunulmustur.

Sanayi yapilarinda olusan yapisal sorunlarin oneminin vurgulanmas: ve kullanicilara bir
karsilastirma imkani vermesi agisindan, model bir alan (KUTAHYA BOLGESI) secilmis ve

incelenen sanayi yapilar1 irdelenmistir.

1.3  Arastirmanmn Onemi

Sanayi yapilari; iilke ekonomisine katkilar1 bakimindan olduk¢a 6nemli bir konuma sahip
olmakla birlikte, devletin kalkinmada oncelikli illere vermis oldugu yatirim tesviklerinden de
faydalanmaktadirlar. Devletin kalkinmada oncelikli illere vermis oldugu yatirim destegindeki
amag, o bolgeye kurulan sanayi yapilarinin hem o bolge insanina hem de ¢evre bolgelerdeki
insanlara hizmet gotlirmesidir. Bu baglamda diisiiniildiiglinde, sanayi yapilarinin; modern bir
anlayisla, ¢evreye duyarli ve o bolgenin kalkinmasindaki 6nemi diisliniilerek planlanmasi
gerekmektedir. Planlama asamasinda ortaya ¢ikan yapisal sorunlar karsisinda gegen zaman ve
is kaybi, yatirnmciya maliyet olarak yansidig: kadar {ilke ekonomisi i¢inde bir kayip olarak
karsimiza ¢ikmaktadir. Bu planlama siirecinde mimarin ilgili birimlerle olusturacag: iletisimle
birlikte, ortaya ¢ikmasi muhtemel yapisal sorunlarin 6niine gecilmesi amaglanmalidir. Model
alanda (KUTAHYA BOLGESI) secilen sanayi yapilarinda, gdzlemlenen yapisal sorunlarin
ortaya konulmasi ve ¢oziimlenebilir olanlarin mevcut durumlar géz o6niine alindiginda, hangi
yollarla ¢ézlime kavusturulacaginin tespitinin yapilmasi, Kiitahya Bolgesi’ne ait bir kazang

olarak geri donmesi hedeflenmistir.



1.4 Arastirmanin Kapsam ve Simirhliklar:

Sanayi yapilarinin ¢esitliligi ve bir¢ok bolgede faaliyet gdstermesi bakimindan arastirma
konusu, model bir alan secilerek siirlandirilmistir. Model alan se¢iminde gelisen ve tesvik
kapsaminda bir bolge olmasindan dolayi, Kiitahya Bolgesi secilmistir. Kiitahya Bolgesi’nde
belirlenen sanayi yapilart incelendikten sonra, yapisal sorunlar acisindan irdelenip
arastirilacak, tespit edilen mevcut yapisal sorunlar, planlama agamasinda karsimiza ¢ikmasi

muhtemel veriler olarak tasarimcilara sunulacaktir.

1.5 Arastirmanin Yontemi

Sanayi yapilarinda, yapisal planlamanin hangi verilerden olustugu, yapisal planlama
asamasinda nelere dikkat edildigi, olusan yapisal sorunlarin neler oldugu ve ne gibi dnlemler
alinmas1 gerektigi, seklindeki konu basliklari, konu ile ilgili kaynaklarin arastirilip; resim,
sekil ve foylerle desteklenmesi yoluyla anlatilacaktir. Ayrica, mevcut arastirmanin yerinde
inceleme yapilarak daha nitelikli olmasi saglanacak, model alanda belirlenen sanayi

yapilariin yapisal sorunlar agisindan irdelemesi yapilacaktir.

Model alanda irdelemesi yapilan sanayi yapilariin yetkilileriyle goriisiiliip, mevcut mimari
projelerine ulagilmaya calisilacak ayrica kullanicilarin istek ve sikayetleri dogrultusunda da

gerekli tespitler arastirmaya konulacaktir.



2. SANAYI YAPISI OLGUSU VE PLANLAMA / TASARIM ILKELERI

2.1 Tamm ve Smiflandirma

Sanayi, endiistri sozciigii ile es anlamli olarak kullanilmaktadir. Latince ‘La industria’
sOzclgiinden tiiremis olan endiistri sozciigli faaliyet ve etkinlik anlamina gelmektedir.
‘Sanayi, insan emegiyle makine kullanarak hammaddeleri mala(iiriine) doniistiirme siirecini

kapsar (Velioglu, 1992).

Sanayi sOzcligiiniin sozliik anlamlara bakildiginda; ‘Baslangigta anamalci bir ekonominin
eslik ettigi, inorganik-mekanik giic ve makine ile yapilan bir liretim bi¢imidir (Bayiilgen,

2003).”

‘Hammaddeleri yapili bir hale sokmak i¢in uygulanan eylemlerin ve bu eylemleri uygulamak

icin kullanilan araglarin tiimii (Hasol, 1995)° seklinde tanimlarla karsilasiyoruz.

Sanayi yapist ise; ‘Belirli iiretim yontemi ile bir iriiniin {retilmesiyle ilgili eylemler
biitiinlintin gerceklestirildigi yani is akisinin organize edildigi tiretim mekanidir (Bayiilgen,

2003).”

‘Belirli bir {irliniin gerceklestirilmesi i¢in belirli bir ulasim sistemi icerisinde anapara, ¢alisan,
makine, donatim, tesisat, arag, gere¢ vb. unsurlarin bagl olduklar sistemin bir parcasi olarak
organize edilmesi, kolay, ekonomik ve basarili bir bicimde isletilmesi amaciyla olusturulan

bir is yeri yapisidir (Hiziroglu, 1979) seklinde tanimlanmistir.

Sanayi yapilarinda, eylemler biitliniiniin sonucunda ortaya konulan {iretim isleminin, iiretim
alanma ve tretim sekline gore gerekli mekan ihtiyaclar1 ortaya ¢ikmaktadir. Bu ihtiyaglar
dogrultusunda; is akisina, iiretim teknolojisine ve gereksinim duyulan diger ihtiyaglara gore
fonksiyonel ve ihtiyaclara cevap verebilen yapilar ortaya koymak ancak mimarin

onciiliigiinde olabilmektedir.

Mimarin Onciilik yaptig1 bu siirecte, ilgili birimlerin kendi aralarinda koordinasyonlu bir
sekilde caligmalar1 gerekmektedir. Isletmeler verimli olabilmeleri ve mevcut piyasa
sartlarinda varliklarini koruyabilmeleri bakimindan, ekonomik, siiratli ve her tiirlii gelisime

acik sanayi yapilarina ihtiyag duymaktadirlar.



Sanayi yapilarinin istenen ve olmasi gereken niteliklerde yapilabilmesi ig¢in bazi temel
noktalarin bilinmesi gerekmektedir. Ancak sanayi yapilari, iliskilendirildikleri konular
bakimindan olduk¢a genis alanlar1 kapsamaktadir. Bu baglamda sanayi, genel olarak yapilan
liretimin tlirtine gore hafif, orta ve agir sanayi olarak ii¢ ana baglikta toplandigindan dolayz,

sanayi yapilarini da bu bagliklar altinda toplayip incelemek miimkiindiir.

Sanayi yapilarini, hafif, orta ve agir 6lgekli sanayi yapilar olarak ii¢ alt baslikta incelemeden
Oonce, mimari anlamda tipik bir sanayi yapisiin yerlesim ve fonksiyon semasinda hangi
kurgularin yer aldig1r ve bu fonksiyonlarin birbirleri ile olan iligkilerin nasil kuruldugu Sekil

2.4’de belirtilmistir.

2.1.1 Hafif olcekli sanayi yapilar

Hafif olcekli sanayi yapilari, liretim yaptigi konuya hakim ve laboratuar teknigini kullanarak
iiretim yapan isletmeler, kii¢iilk capta zanaat ve hiinere dayali liretim yapan atolyeleri

kapsamaktadir. Hafif 6lgekli sanayi yapilarina ait bir tipik bir fonksiyon semas1 Sekil 2.1°de

belirtilmistir.
parca parca parca
tretim tretim iretim
paketleme
malzeme % malzeme % parca | | parca | | parca dagitim
depolama dagitim test test test depolama
depolama
parca parca parca
tiretim tiretim iretim

Sekil 2.1 Hafif Olgekli Sanayi Yapilarma Ait Tipik Bir Fonksiyon Semasi (Tutt&Adler, 1997)

2.1.2 Orta dlcekli sanayi yapilar:

Orta olgekli sanayi yapilari, iiretim ve ¢alisma alanlar1 dokuma, iplik, boya, otomotiv, yan
sanayi ve ¢esitli montaj isleri olan isletmeleri kapsamaktadir. Orta 6lgekli sanayi yapilari,

tilkemizdeki sanayi lretiminin biiylik bir kismini kapsamaktadir. Bu tip sanayi yapilari



Tiirkiye ekonomisinin lokomotif unsurlarin basinda gelir. Orta dlgekli sanayi yapilarina ait

tipik bir fonksiyon semas1 Sekil 2.2’de belirtilmistir.

hammadde

iretim aninda
gerekli element
deposu

\

ve

7/ bilegenler o

tali
Uretim

iretim hatti

tali
tretim

deposu

’ tall
tretim

’ tali
lretim

iretim aninda
gerekli
element deposu

iretim iretim

kontrol ve
paketleme

—> depolama —

é/

paketleme

T

dagitim

Sekil 2.2 Orta Olgekli Sanayi Yapilarma Ait Tipik Bir Fonksiyon Semas1 (Tutt& Adler, 1997)

2.1.3 Agir olcekli sanayi yapilar:

Agir olcekli sanayi yapilari, iiretim ve ¢alisma alanlar1 ¢ok biiyiik ve ¢ok agir iiriinler (gemi

iiretimi, demir-gelik sanayi, vb.) olan biiyiik sanayi isletmelerinden olusmaktadir. Agir 6lgekli

sanayi yapilarinda, islenecek olan hammaddeler ¢ok biiyiik ve ¢ok agir oldugu i¢in, {iretimi

gerceklestirecek olan makine ve donanimlar hammaddenin yanina tasinmak suretiyle tiretim

gerceklestirilir. Bunun sonucunda, hafif ve orta 6l¢ekli sanayi yapilarindan farkli bir iiretim

anlayis1 ortaya ¢ikar. Agir 6lgekli sanayi yapilarina ait tipik bir fonksiyon semasi Sekil 2.3’de

belirtilmistir.

iretim

malzeme ve
7| parga depolama

ara montaj

N

ara montaj

N

biiyik tinite
montaj holii

7T

iretim

kontrol ve test

paketleme

demontaj

Sekil 2.3 Agir Olgekli Sanayi Yapilarina Ait Tipik Bir Fonksiyon Semasi (Tutt&Adler, 1997)
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Sekil 2.4 Sanayi Yapilarina Ait Tipik Bir Fonksiyon Semasi (Tutt &Adler, 1997)




2.1.4 Sanayi yapilarinda planlamanin 6nemi

Sanayi yapilarinda, ¢ok ¢esitli lirlinlerin tiretimleri yapildigi icin, yapilar kendi iclerinde ¢ok
farkliliklar gostermektedirler. Bu nedenle, sanayi tesislerinin planlama asamasi karmasik bir
organizasyon igerisinde ¢ok uzun bir siireci kapsar. Konu ile ilgili birimler arasinda diizenli
bir igbirligi ve organizasyon yapilmasi, olmasi gereken nitelikteki sanayi yapisinin ortaya

c¢ikarilmasi agisindan oldukg¢a dnem tagimaktadir.

Ileride onarilmas1 imkansiz veya onarmmi biiyiik maliyetler gerektiren, is verimini azaltan ve
bunlara benzer biiyiik sorunlara neden olabilecek cesitli etkenleri en az seviyeye indirmek

icin; gereken tedbirler bu asamada alinmal1 ve planlama siireci iyi etiit edilmelidir.
2.2 Sanayi Yapilarinda Genel Planlama Tlkeleri

Herhangi bir yapiy1 olusturmanin ilk sarti olan planlama ve tasarim siireci mimarin yapmasi
gereken en asli gorevidir. Bu sebeple bir sanayi yapisini tasarlayip planlarken de dikkat
edilmesi gereken birgok 6nemli hususlar vardir. Tasarim ve planlama siireci devam ederken,
mimarin ekip ¢alismasina basvurmasi ve yatirimct kurulus tarafindan olusturulan uzman
ekibin yonlendirmelerini; is verimi, maliyet ve ileride olusabilecek sorunlar1 en aza indirmesi
acisindan profesyonel bir anlayisla dikkate almasi gerekmektedir. Sekil 2.5 ve Sekil 2.6°da

profesyonel bir ekip ¢alismasinin nasil iliskilendirildigi belirtilmistir.
2.2.1 Sanayi yapilariin planlama ¢alismalar:

Planlama c¢alismalari, kurulacak olan sanayi yapisina etki eden etmenlerin dogrultusunda
verilecek olan ana kararlarla baslar. Bu ana kararlar, yatirimecinin olusturdugu uzman ekipler
ve mimarin onciiliigiindeki proje grubu arasinda saglikli bir organizasyonla olusturulmalidir.
Bu asamada; Yapinin hangi iiretimi gerceklestirecegi? Hangi bolgede kurulacagi? Yapinin
finansman destekgisinin kim oldugu? Ne kadar biitge ayrildigi? Yapmin hangi sistemle

yapilacag1? Ne kadar siirede tliretime gegilecegi? gibi sorularin cevaplari karara baglanmalidir.

Sanayi yapilarinda, planlamanin basarili olabilmesi i¢in dncelikle yap1 igindeki iiretim siireci
verimli bir sekilde ¢oziilmelidir. Bunun i¢cin mimarin makine yerleri, is akisi, malzeme nakli,
depolama, organizasyon gibi konulara hakim olmasi ve bunlara uygun bir yerlesim

tasarlayarak en verimli yapiy1 olusturmasi gerekir.



VAVH I'TONISYVE

ns
ZVD
SITALYE TS

SIAYAS dVHNd

S140 THHIS MY TIVNAVY
50D gA ¥gTA0d
NV TIDIVINONW

ISIONIHAW SISHL
IS] (I STS SISAL

ISIONTFON WILEHN NV TIDLYTYINI

TIrAINTN ST

SISHL €

NOEN - DNNOS

ISHLINOM INI T TI

!

AVINVD

!

WMATINASQA

[

IdVALTV NOASVZITVNVI

!

1LVD

AATNELSTS ST 190
®

AV INOYASYL TANAD
@

LIHHVALOW TINTD

ns

HITIQSNVSY

TdVAYV ISI

SITALYA TS

VINHIANVTVAVH TANAID

VINLLIST

AV TYIANTA NOYESYL

Q_NIDTIVINNOY TaZQ

SIANIHOW SVd €

INVAISINVA SINSINH @

ISALINOY VIV INY 1d

AV INVINSINVA TIZO

© AVINVAIANANS

SIANTHOWN NN TNTVA

@ ISIANTH)W LVVSNI

D AVINIA

NINANS WILANOX

O YdIANIN TANID

Sekil 2.5 Profesyonel Bir Ekip Caligmas1 Ornegi (Velioglu, 1992)




10

NVTIIDLVIVIAL
NVINADIA A IANSIVIA

ngandano 9A
ISIONTHOW LVVSNI

INVINSINVA JINNH

AVINOYASVY.L TANAD

|

LIHHVALOW VNV

NVIIOLVIVIAL
NV A ANDIVIA

ISIONTHON [MLSOANA

MAANTN [9VAl

ALINOS NTNNEOS
NAAINATSINAD

QTN WILANQA
dSOTMEN IDNTALLY A

MVINOYASY.L NVINZN

NdNAaND A IVININ

MONANN TANTD

Sekil 2.6 Profesyonel Bir Ekip Calismas1 Ornegi (Ayt1, 2002)




11

2.2.2 Sanayi yapilarinin arazi Se¢imi

Sanayi yapilarinin genel planlama ilkelerinden olan arazi se¢imi, sanayi tesislerinin iiretim
konusuna gore, kendine 0zgii Onceliklere ve ihtiyaglara bagimhidir. Bu sebeple, sanayi
tesislerinin kendileri i¢in belirledikleri etmenler farkliliklar gostermektedir. Yatirimcilar;
hammaddeye yakinlik, pazara yakinlik, altyapinin uygun olmasi, enerji kaynaklari, iggiicii,
ulagim, iklim, arazi maliyetleri gibi etmenleri arazi se¢iminde goz Oniline almaktadir.
Yatirimcilarin biitiin etmenlerin bir arada oldugu ve biitiin etmenlerin ayni1 oranda etkisini
gosterdigi, bir arazi bulmalar1 olanaksizdir. Ancak biitiin etmenler irdelenerek yatirimciya en

uygun olan arazi se¢imi yapilabilmektedir.

Yatirimcilar, liretim yapacaklart {iriiniin cinsine gore, arazi se¢imi yaparken, kendilerine
uygun olan degerlerin, digerlerinden daha etkin bir rol aldigi goriilmektedir. Maden
isletmeleri dogal kaynaklarin ¢iktig1 yere direkt olarak bagli kurulus yerleri gerceklestirirken,
tarim iiretimi ile ilgili isletmeler iklim ve cografyayi, KOBI'ler pazari, biiyiik kuruluslar ise
yan sanayileri daha c¢ok dikkate almaktadirlar. Arazi se¢imini etkileyen etmenler dikkate
alinirken, esasta tiiretim maliyetlerinin disiiriilmesi, isletmenin rekabet istiinliigiiniin

artirtlmasi ve isletmenin karliliginin yiikseltilmesi amag¢lanmaktadir.

Sanayi yapilar i¢in arazi se¢imi stratejik ve uzun vadeli bir karardir. Arazi se¢imi ile ilgili
tim etmenler irdelenerek, gelecekte bu etmenlerin hangi yonde farklilasabilecegi analizler ile
ortaya konulmalidir. Arazi secimi ile elde edilebilecek lojistik, teknolojik ve maliyet
avantajlar liretime baslarken rekabet avantajini getirir. Buna karsin alinmis yanlis kararlarda,
ileride geri doniilmesi cok zor olan sorunlara ve yiiksek maliyetli ¢dzlimlere neden
olmaktadir. Bu da isletmeyi rekabette zor durumda birakip zaman iginde sektordeki

avantajlarin1 kaybetmesine yol agar.

Arazi seciminde devlet tesvikleri de dnemli bir etmendir. Devlet; isletmelerin arazi se¢imi i¢in
dikkate aldiklar1 etmenleri belli bir bolgede avantajli hale getirerek bdlgenin gelismesini
istemektedir. Bu da belli merkezlerde toplanarak maliyetlerin diistiriilmesi imkanini ortaya
cikarmaktadir. Biiyiik 6lcekli sanayi tesisleri, seri iiretimleri sayesinde {iretim maliyetlerini
diisiik seviyelerde tutabildikleri igin, arazi maliyetlerini de dikkate alarak daha esnek yer
secimi karar1 verebilirler. Bununla birlikte, biiyiikk olgekli sanayi tesisleri yan sanayilerin

varligin1 da dikkate alarak secimlerini ortaya koymaktadirlar.
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Devlet tesvikleri hazirlanirken sanayi tesisi kurulusu yapilacak olan yerlerin se¢imi, 3143
sayili Sanayi ve Ticaret Bakanlhiginin Teskilat ve Gorevleri Hakkinda Kanun'un 2’nci
maddesinin (d) bendi, 11’inci maddesinin (a) bendi ve 33’lincii maddesi ile 4562 sayili
Organize Sanayi Bolgeleri Kanunu'nun 4’iincii maddesi uyarinca hazirlanmaktadir. Belirlenen
alanlar yerinde incelenir. Kurulmasi planlanan sanayi tesisi i¢in yerinde yapilan incelemeler
sonucunda, sanayi tesisi kurulabilecek nitelikte olan alanlar saptanir. (Organize Sanayi

Boélgeleri Kanunu Ekler boliimiiniin Ek 2 kisminda daha detayl bir sekilde incelenebilir.)

Sanayi tesisinin kurulacagi mevkii belirlenirken, sehir merkezine olan uzakli§i ve hangi
yonde kaldigi, cevresinde bulunan diger yerlesim merkezlerinin (kdy, kasaba vb.) neler

oldugu, uzakliklar1 ve hangi yonde kaldig1 arastirilir.

Ayrica sanayi tesisinin kurulacagi arazinin biiyiikligii, anayol ile baglantis1 ve uzakligi,
miilkiyet durumu (hazineye mi sahislara mi1 ait oldugu), kadastro durumu, belediye ya da

miicavir alan sinirlart iginde olup olmadigi, varsa ¢evre diizeni planina gére durumu arastirilir.

S6z konusu arazinin, egimi ve yoni, bulundugu deprem kusagi, su ve enerji ihtiyacinin
nereden saglanabilecegi, atik su ve yagmur suyu desarj ortami, yakin c¢evresindeki yerlesim
merkezlerine etkisi, sehrin gelisme yOniine gore konumu, gelisme-genisleme olanagi ve
cevresinde konut ve yan sanayi yerlesimine uygun alan bulunup bulunmadigl tespit

edilmelidir.

Bununla birlikte, arazinin yeralti ve yer istii su kaynaklarina gére konumu, jeolojik yapisi,
drenaj ve taskinlara maruz kalma durumu ve kati atik depolama alanlarina gére konumu

mutlaka incelenmelidir.

2.2.3 Cevresel etkiler

Canlilar1 ve yapilar etkileyen g¢evre, fiziksel ¢evre olarak adlandirilmaktadir. Fiziksel ¢evre
(topografya, iklim, yer sekilleri, vb.) canlilarin disinda meydana gelen kosullardan
olusmaktadir. Sanayi yapilarinin genel planlama ilkelerinde c¢evresel etkiler, sanayi
yapilariin yerlesimlerini, konumlariin belirlenmesini ve yapisal tercihlerin yapilmasini
saglanmaktadir. Sanayi yapilarinda arazinin topografik durumu, zeminin 6zellikleri jeolojik

olarak ele alinmakta ve tasarim asamasinda etkili olmaktadir.
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2.2.3.1 Topografik durum ve zemin ozellikleri

Sanayi yapilarinin kurulacagi yerin topografik durumu ve zemininin 6zellikleri, planlamay1
etkileyen unsurlardan birisidir. Sanayi yapisinin konumlandirilma asamasinda, mevcut
arazinin egimi, zemin sularinin durumu, kot farkliliklari, zeminin nitelikleri, tasarim ve yapim
asamasinda, lizerinde durulmasi ve dikkat edilmesi gereken konulardir. Sanayi yapilart igin,

diiz ya da az egimli araziler tercih edilmektedir. Bunun baslica sebepleri;

e Kot farklarindan olusan etkilerden dolay1r yapimin, zaman ve maliyetler agisindan
ekonomik olmamasi,

e Sanayi yapilarinda kullanilan makinelerin olusturacag titresim ve hareketli yiiklerin, diiz
veya az egimli arazilerin yapisina daha uygun olmasi,

e Sanayi yapilarindaki hammadde girisinin, iriin yiikkleme ve c¢ikislarinin, yapt igi
dolasiminin, farkli kotlardaki arazi icerisinde tasarlanan yap1 igerisinde yapilmasinin ¢ok

zor hatta imkansiz olmasi.

Egimli araziler ise, farkli kotlarin kullanimlarina ve farkli doseme olusumlarina olanak
vermekle birlikte, yapisal olusuma da etki etmektedir. Bununla birlikte, arazinin egiminden
olusan kot farkindan dolayi, yapiin toprak altinda kalan kisminin, su gecirimsizligini
saglayacak, cesitli yalitim yontemleri ile yapilmasi gerekmektedir. Yapim sirasinda, zemin
sularinin yapiya zarar vermemesi i¢in ¢esitli Oonlemler (drenaj kanallari, acik ve kapali

hendekler) alinmasi gerekmektedir.

Sanayi yapilarinin kurulumunun yapilacagi zeminin nitelikleri, sanayi tesisinin planlamasini
etkileyen temel faktorlerin basinda gelir. Sanayi yapisinin tasarimina baslamadan once, ilk
olarak zeminin durumu ve cinsi ile ilgili zemin etiit raporlarinin hazirlanmas: gerekmektedir.
Her zeminin kendisine 6zgii 6zelliklerinin olmasi bu islemin yapilmasini esas kilmaktadir.
Buna bagli olarak, gelen sonuglar dogrultusunda, yapmin yapim sisteminin ve temel

sisteminin nasil olmasi gerektigine karar verilir.

Sanayi yapilari, kurulduklari alan bakimdan olduk¢a genis bir yiizey kaplamaktadir ve
yapidaki yatay ve diisey ylkler, temel sistemi tarafindan zemine aktarilmaktadir. Sanayi
yapilarinin genis yiizeyler kaplamasindan dolayi, bu yapilarda temel sistemi olarak radye
temel yapim sistemini se¢cmek, ekonomik olmamaktadir. Bu baglamda, sanayi yapisinin

kurulacagl zeminin uygun bir saglamlikta ve uygun bir homojenlikte olmas1 gerekmektedir.
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Uygun bir homojenlik ve saglamlikta olmayan zeminlerin, degisik yontemler kullanilmak
suretiyle, istenilen sartlara ulasilana kadar, iyilestirme yapilarak kullanilmasi gerekmektedir.
‘Zemin iyilestirilmesinde temel ilke, zemin igerisindeki mevcut bosluklarin mekanik araglarla
azaltilmasi, zemin bosluklarinin ¢esitli bilesimdeki karisimlarla doldurulmasi, yeraltt su
seviyesinin diisliriilmesi veya zeminin su igeriginin azaltilmasi ya da cesitli elemanlarin

kullanilmasi ile mevcut zeminin giiclendirilmesidir (Haussmann, 1990).

2.2.3.2 iklim kosullar

Sanayi yapilarinda, planlamay etkileyen bir diger unsur da iklim kosullaridir. iklim kosullar,
sanayi yapisinin kurulacagi bolgedeki, yi1l boyunca degisik zamanlarda dogada gdzlemlenen,
1s1, radyasyon, riizgar, kar, buz, nem ve yagis olusumlariyla ortaya ¢ikmaktadir. Sanayi
yapilari, gézlemlenen bu doga olusumlarinin sonucundan, fiziksel olarak birincil derecede

etkilenmektedirler. Bu doga olaylarinin sanayi yapilarina olan etkilerini sdyle inceleyebiliriz;

e Is1 Etkisi;

Yiiksek sicakliktan algak sicakliga gecen, bir cismin sicakligini arttiran enerjiye 1s1, meydana
gelen fiziksel olaya da 1s1 etkisi denilmektedir. Is1 etkisinin olusabilmesi i¢in, sicak bir
cisimden soguk bir cisme, cisimlerin kendi aralarindaki sicaklik dengesi sabit oluncaya kadar

181 gegisi (iletim, ¢evirim, 1s1ma yoluyla) olmasi gerekmektedir.

Sanayi yapilarinda, 1s1 gegisleri istenmeyen unsurlarin basinda gelir. Sanayi yapisini olusturan
sistemlerin, iiretim yapilan makinelerin ve calisanlarin verimliliginin zarar gérmemesi ve
verimliliklerinin en {ist diizeyde olabilmesi i¢in, yapmin 1s1 gecislerine karsi son derece
korunakli olmasi istenmektedir. Bu baglamda, sanayi yapilarinin ¢at1 ve cephe kurgularinin, i¢
ve dis kisimlarinda olusturulan 1s1 yalitmlarinin, istenilen ve olmasi gereken standartlarda

yapilmasi, zorunluluk ve uzmanlik gerektiren bir unsur olarak karsimiza ¢ikmaktadir.

¢ Radyasyon etkisi;

Isnin, dalgalar seklinde yayilmasi olayma radyasyon, meydana gelen bu radyasyonun, 1s1k
seklinde cevreye yayilmasi olayma da radyasyon etkisi denilmektedir. Giinesin olusturdugu
radyasyon etkisi (iiltraviyole 1sinlar), sanayi yapilarinda kullanilan ¢ati ve cephe kaplama

malzemelerini etkilemektedir. Giinesten gelen 1s1 dalgalari, karsilastiklar yiizeyleri 1sitmakta,
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malzemenin yiizeysel durumuna ve rengine gore (parlak renkli yilizeyler radyasyonu yansitir,
koyu renkli yilizeyler radyasyonu yutar), 1sinan malzemede sicaklik farkliliklar1 olusturmakta

ve deformasyonlara neden olabilmektedir.

e Riizgar etkisi;

Sanayi yapilari, ¢at1 ve cephe ylizeylerinde biiyiik alanlar kaplamaktadirlar. Bununla birlikte
riizgar, c¢ati ve cephe yiizeylerinin meydana getirdigi bu alanlari olumsuz yonde
etkilemektedir. Riizgar, sanayi yapilarinin yilizeylerinde biiylik basinglar olusturmakta ve
bunun sonucunda yapinin cephe ve cati kaplamalarinda tasiyict sistemden kopma ve
ayrilmalar goriilmektedir. Bu sebeple tasarim asamasinda riizgar etkisi ¢ok iyi hesaplanmali

ve ileride olusabilecek olumsuzluklarin 6ngdriilerek etkisi en aza indirilmelidir.

e Sy, kar, buz ve nem etkileri;

Sanayi yapilarinin, catilarinda biriken su, kar ve buz sanayi yapisinin tastyici sistemine ek
yiikler getirmektedir. Bu baglamda, sanayi yapilarinin tasarim asamasinda ¢atinin egiminin,
catinin ve cephenin su yalitiminin ve catida biriken su, kar ve buz yiiklerinin son derece
dikkatli hesaplamasi gerekmektedir. Ayrica yapinin ¢atisinda biriken suyun en ¢abuk ve en
hizli yoldan yapidan uzaklastirilmas: gerekmektedir. Yapidan uzaklastirilamayan su, malzeme
bosluklarindan igeri girerek malzemenin ig¢yapisinda kalir. Malzemenin igyapisinda biriken
suyun, sicakligin diismesi sonucunda olusan donma olayinin etkisinde kalmasi sonucunda;
malzeme hacim olarak genlesmekte, malzemenin igyapisinda gerilmeler olusmakta ve

malzemede bozulmalara ve ¢atlamalara neden olmaktadir.

Havadaki nem (su buhar1) miktar1 sicaklikla dogru orantilidir. Yani sicaklik arttikca havadaki
nem miktar1 artmakta, sicaklik azaldik¢ca da havadaki nem miktar1 azalmaktadir. Havadaki
nem miktarinin doygunluk derecesine ulasarak, sivilagmasi olaymna yogusma adi
verilmektedir. Yogusma, sanayi yapilart i¢in tehlikeli bir etkendir. Sanayi yapilarinda
kullanilan malzemelerin, yiizeylerinde veya icyapisinda meydana gelebilecek yogusmalar,
yapida ve yapmmin biinyesinde c¢esitli hasarlara yol agmaktadir. Bu hasarlarin Oniine
gecebilmek i¢in, yapida olusabilecek yogusmalari en az seviyede tutmak gerekir. Bunun igin,
buhar gecirgenlik katsayisi ¢ok yiliksek olan malzemeler (buhar kesiciler) tercih edilmelidir.

Buhar kesici olarak genellikle plastik ve bitiim emdirilmis geregler kullanilmaktadir.



16

2.2.3.3 Deprem

Deprem; yer kabugu i¢inde birikmis olan potansiyel enerjinin, genel olarak fay denilen
jeolojik kiriklar (gatlaklar) iistiinde bosalmasi ile olusan, ani ve kisa stireli yer hareketleridir.
Tiurkiye’nin deprem kusaginda yer alan bir iilke olmasi, depremi, sanayi yapilarinda
planlamay1 etkileyen unsurlardan birisi olarak karsimiza c¢ikarmaktadir. Sanayi yapilarinin
karsilastiklar1 dis etkenlere bakildiginda, deprem etkisi énemli bir yer tutmakla beraber,

sanayi yapilariin tasariminda ve yapisal olusumunda 6nemli bir rol tistlenmektedir.

Depremlerin olusturduklar1 yatay hareketler, sanayi yapilarinin kolonlarinda kesme etkileri
meydana getirdigi igin, sanayi yapilarinin ist kisimlarinda deplasmanlara (6telenmelere)
neden olmaktadir. Bu nedenle, sanayi yapilari genellikle yatay deprem kuvvetlerinin

etkilerine kars1 dayanikli olarak tasarlanmakta ve boyutlandirilmaktadir.

Sanayi yapilarmin yapim sistemi ve tasiyici sistem malzemesi se¢imi, deprem unsuru goz
Oniine alarak yapildiginda, tercih edilen yapim sistemlerinden en uygununun iskelet sitem
ve tasiyict sistem malzemesinin de ¢elik oldugu karsimiza ¢ikmaktadir. Sanayi yapilarinda,
acikliklar1 en uygun maliyetlerle ve hizli bir bi¢imde yapmak i¢in tercih edilen ¢elik malzeme
ayni zamanda depreme en iyi dayanan yapi malzemesidir. Celik yapilar dayanikli, siinek ve

hafif yapilardir.

Tiirkiye’deki sanayi yapilariin biiyiik bir kismi, birinci derece deprem bolgeleri tizerinde
yogunlagmakta ve bu yapilarda yapisal olarak genis acikliklarin gecilmesinden dolayi, bu
yapilarin depreme dayanikli yapilmasi ¢ok daha onem kazanmistir. Sanayi yapilarinda,
depreme dayanikli yapilarin yapilmasini saglamak i¢in tasarim, yapim ve kullanim

stireglerinde dikkat edilmesi gereken birtakim onlemleri asagidaki gibi siralayabiliriz;

e Yapmin 6z agirhiginin yeterli derecede azaltacak bicimde bir tasarim yapilmasi (Camlibel,
1994),

e Yapi1 tastyict sisteminin st diizeyde dayanikli, rijit, siirekli olmasinin saglanmasi
(Camlibel, 1994),

e Rijit yap1 yapilmasini gerektiren durumlarda elastisite modiilii diisiik olan betonarme gibi
malzemelerin sec¢ilmesi, esnek yap1 yapilmasi gerektiren durumlarda ise elastisite modiilii
yiiksek olan celik gibi malzemelerin secilmesi ya da betonarme ¢ergeve sistemlerden bir

tanesi secilecekse baglanti noktalarinin mafsalli ¢6ziilmesi,
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e (ati kaplama malzemelerinin elastisite modiilii yiiksek malzemelerden secilmesi,

e Deprem-zemin-yap etkilesimi géz Oniine alinarak, gevsek zeminlerde rijit sanayi yapisi
yapimina gidilmesi, tasiyici sistemde kolon-temel, kolon-kiris baglantilarinin rijit
¢Ozlimlere imkan verecek sekilde tasarlanmasi (Tas, 1995),

e Sert zeminlerde ise esnek yapi c¢oziimleri tercih edilmesi, tasiyicit istemde baglanti
noktalarindaki detaylar yapinin esneyerek biinyesinde enerjiyi soniimlemesine imkan
verecek sekilde tasarlanmasi ve siineklik kosullarina uymasi (Tas, 1995),

e Yapida kirigsiz doseme yapimindan kaginilmasi,

e Yapinn tastyic sistemini stirekli zorlayan ve yapinin statik ¢oziimlerini gliclestiren form
ve bi¢imlerin se¢ilmemesi,

e Sanayi yapisinin yapiminda ana kural olan kuvvetli kolon — zayif kiris ilkesinin
benimsenmesi,

e Tasiyict sistemdeki yatay ve diisey tastyicilara gelmesi muhtemel olan yatay deprem
kuvvetlerini, yapiya zarar vermeden zemine ileten iki ana dogrultuda basit, diizenli ve
simetrik bir tasiyici sistemin secilmesi,

e Sanayi yapilarindaki ving kirislerinin kisa kolon etkisini dnlemek i¢in kolonlarin ortasinda
yapilmamasi, onun yerine kolonlarin bitimine baglanmasi,

e Yapmin cephesinde kullanilan bant pencerelerden kaynaklanan kisa kolon etkisini
onlemek icin kolonlar arasina duvar oriilmesi,

e Yapidaki deprem derzlerinin arasinin, yapilarin birbirlerine carpmasini 6nleyecek sekilde
birakilmasi,

e Yapida kullanim asamasinda deprem tatbikatlarinin yapilmasi ve deprem ani ve sonrasi is

boliimiinii igeren organizasyon semasi ve planlarinin yapilmasi,

Yukarida bahsedilen onlemlerin alinmasi ve bunlara bagh kalinmasi durumunda, depreme

dayanikli yapilarin yapilmasi biiyiik 6lciide saglanmis olmaktadir.

2.2.3.4 Gorsel etki

Sanayi yapilari; yatirim yapan kurulusun reklaminin yapildigi, vizyonunun ortaya konuldugu,
yatirimeisi olan sanayi girisimcisinin kiiresel rekabet ortaminda tanitiminin yapildigi, mimari
olarak firmanin giiclinii ve basarisin1 simgeleyen, yeni yapi iriinlerinin gelisimine Onciiliik
eden ve teknolojinin gelisiminin gozlenebildigi yapilardir. Bu baglamda, sanayi yapilar

tiretimin yapildigi bir yer olmanin diginda, goriiniim olarak simgesel bir boyut da
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tistlenmektedir. Giiniimiizde sanayi yapilarinin tasarim ve planlama asamasinda bu ayrmti

gbzden kagirilmamasi gereken bir etken olarak karsimiza ¢ikmaktadir.

Sanayi yapilar1 biiyiik alanlar1 kaplamalar1 bakimindan, yapim sistemlerinden kaynaklanan
bazi sebeplerden dolay1 cephe ve cati Ortii sistemlerinin monotonluk olusturmasindan ve
gorsel cevre kirliligi olusturmasindan kaginmak gerekmektedir. Sanayi yapilarinin tasarim ve
planlama agamasinda yapisal olarak ortaya konulan gerekliliklerle birlikte gorsel etkiyi
artirmak amaciyla degisik form, doku ve renk segenekleri ortaya konulmak suretiyle

calismalar stirdiirilmelidir.
2.2.4 Tslevsel etkiler

Sanayi yapilarinin genel planlama ilkelerinden olan islevsel etkiler, tiretilen iiriiniin cinsine
gore farkli ozellikler gostermektedir. Bu ozellikler iiretim sistemi, igyeri diizeni, yap1 i¢in
gerekli boyutlar, biiyiiyebilirlik, is ve malzeme akis1 gibi veriler ile belirlenmektedir. Islevsel

etkileri belirleyen bu unsurlar sdyle siralanabilir:

e Uretim sistemi ve isyeri diizeni,
e Gerekli boyutlar,

e Yapiici ving montaj tiirleri,

e Biiyliyebilirlik,

e Yapisal zorunluluklar,
2.2.4.1 Uretim sistemi ve isyeri diizeni

Sanayi yapilarinda genel planlamay1 etkileyen unsurlarin en 6nemlisi, sanayi yapisinin yapim
amaci1 olan iiretim islevinin sistemi ve bu islevler dogrultusunda iiretim sisteminin nitelikleri,
nicelikleri ve yap1 i¢i diizenidir. Bu iiretim sistemi, hammaddenin tedarik edilmesiyle
baslayip, liretim tesisi i¢inde islenip {liriin haline gelmesiyle devam eden, ortaya ¢ikan {iriiniin
satigt ve yiiklenip ilgili yerlere gonderilmesi ile sonuglanan bir siiregtir. Bu siire¢ kendi
icerisinde birbiri ile iliskili bir¢ok islevi blinyesinde barindirmaktadir. Bu baglamda mimarlar,
liretim tesisini olusturan isglevleri en dogru bicimde etiit etmeli, islevlerin birbirleri ile olan

iliskilerine hakim olmal1 ve iiretimi aksatmayacak bir sekilde sonuca varmalidirlar.
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‘Hammaddenin temini ile baglayan {iretim siireci; iiretilen mamuliin satis1 ile gidecegi yere
gonderilmesi asamasina kadar birbirinden farkli pek cok islevi kapsamaktadir. Bu eylem

iliskileri dogrultusunda iki ana etkinlik belirlenmistir (Kosaner, 1990).’

e Uretim ve yapu ile iliskili etkinlikler,

e Yonetim ve is giivenligi ile ilgili etkinlikler.

Sanayi yapilari, liretimin yapildig: tesisler oldugu i¢in, planlama asamasinda yapinin olusumu
ve bi¢imlenisi lretime dayali eylemler olarak gergeklestirilmektedir. Bunun sonucu olarak
yapilan fizibilite calismalarinin ardindan iretim sistemi ve igyeri diizeni igin gereken
hacimsel, striiktiirel, konstriiksiyonel ve giivenlik kosullarini yerine getiren, en iist diizeyde
verimliligi saglayan bir planlama evresi gergeklestirilmelidir. Bu baglamda 6rnek verecek
olursak, otomotiv sektdriine ait bir sanayi yapisi islevlerini barindirabilecek, agir ve biiyiik
makineleri, ving-bant sistemlerini ve bu sistemleri tasiyabilecek bir yapisal olusuma ihtiyag
duymaktadir. Boyle bir yapisal olusum, bu tiir bir {iretim sistemi igerisindeki agir sartlara,
titresimlere, carpmalara, kimyasal etkilere kars1 dayanikli olmalidir. Ancak tekstil sektdriine
ait bir sanayi yapisinin islevlerine bakacak olursak, otomotiv sektoriindeki ihtiyaglardan
dogan agir sartlarin birgogunun tekstil sektoriinde olmadigini goriiriiz. Bu sebeple tekstil

sektoriindeki bir sanayi yapist daha hafif bir yapisal olusuma ihtiya¢c duymaktadir.

2.2.4.2 Gerekli boyutlar

Sanayi yapilarinda, genel planlamay etkileyen bir baska unsur da, sanayi yapilarindaki yapi
icinde ve yapisal olusum sirasinda kullanilan gerekli boyutlardir. Sanayi yapilarinda
kullanilan isyeri diizeni, is akisi ve dolasim alanlar1 agikliklara gore boyutlandirilmaktadir.
Sanayi yapisinin icerisindeki kolon akslarmin c¢ok sayida ve siirekli olmast ve gegilmek
istenen agiklik boyutunun yapir maliyetini olduk¢a ylikseltmektedir. Bunun igin, sanayi
yapisinin kolon akslarmin en ekonomik boyutlarinin hesaplanip secilmesi gerekmektedir.
Sanayi yapisindaki iiretimin daha rahat islemesi agisindan, bir yondeki acikliklarin diger
yondekilere gore daha genis olmasinin ¢ok biiylik avantajlari vardir. Sanayi yapisindaki
biiyiik tiretim islemleri genis agikliklar dogrultusunda, kiictik iiretim islemleri hem genis hem

de dar agiliklar dogrultusunda iglem gortirler.

Yapisal olusumu etkileyen sistemin gerekli boyutlar1 kadar sistemi olusturan diger yapi

bilesenlerinin de gerekli boyutsal verileri 6nemlidir. Cilinkii bu veriler tagima, montaj, isyeri
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diizeni, is akist ve dolasim alanlarinin olusturulmasinda etkili olabilecek 6nemli Olgiitler

olmaktadirlar.

2.2.4.3 Yapu ici ving montaj tiirleri

Sanayi yapilarinda, genel planlamay1 etkileyen unsurlari arasinda olan, vinglerin ve
kaldiricilarin birgok tiirleri olmakla beraber her tiir kendi i¢inde farkli tagima kapasitelerine
sahiptir. Bununla birlikte calisma prensipleri dogrultusunda ihtiya¢ duyduklari alanlar,
hacimler, mesnetler, enerji sistemleri de farkli olabilmektedir. Sanayi yapilarinda, yap1 i¢inde
kullanim alanlar1 kisithh olmasina ragmen, vingler ve kaldiricilar agir malzemelerin
tasinmasinda ¢ok biiyiik bir yarar saglamaktadir. Ancak bazi durumlarda (6zellikle agir sanayi
yapilarinda) kullanilan kreyn vingleri, yapisal olusum acisindan, tastyici sisteme ilave
kuvvetler etki etmektedir. Bu tiir ving kullaniminin ihtiya¢ duyuldugu yapilarda, meydana

gelen ilave yiikler hesaplanmali ve yapisal sistem ona gore secilmelidir.

2.2.4.4 Biiyiiyebilirlik

Sanayi yapilarinda, genel planlama ilkelerinin en dnemlilerinden birisi olan biiyliyebilirlik, bir
sanayi yapisinin kurulus asamasinda yapinin biiyiime ve gelisme ihtimalinin goz Oniine
alinmas1 gerekliligidir. Sanayi yapisinin tasarim ve planlama asamasinda, piyasadaki
potansiyel is imkani hesaplanmali ve gelecekteki is potansiyeli artig1 tahmini yapilarak, bes ila
on yillik gelisme ve biiyiime olanaklar1 planlar dahiline alinarak tasarlanmalidir. Sanayi
yapilarinda biiylime ve gelisme olgusu ne kadar planl ve programli yapilirsa, bagar1 katsayisi

o kadar yiiksek olur.

Sanayi yapilari, iiretim sistemi teknolojisinin hizli bir bigimde gelismesi sebebiyle, iiretim
yaptigit makine ve otomasyon sistemlerini siirekli bir yenileme ve gelistirme siirecindedir.
Sanayi yapilarindaki mevcut iiretim sisteminin ortalama bes senede eskimesinden dolay1

tiretim maliyetleri artmaktadir.

Teknolojideki bu gelismeler iiretim yapan kuruluslarin, rakip kuruluslar ile rekabetini
azaltmakta ve Onlem alinmadigi durumlarda ise iretim bile durabilmektedir. Sanayi
yapilarinin karsilastigi bu durumdan dolayi tesislerin {iretim sistemleri en az bes yilda bir kez
olarak revize edilmelidir. Bu siiregte, sanayi yapisinin biiylimesi gereken durumlar ile

karsilagilirsa, yatayda enine ve boyuna, diiseyde ise yukar1 ve asagi olabilmektedir (Sekil 2.7).
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Catida
biiyiiyebilirlik

Yatayda
biytiyebilirlik

Sekil 2.7 Sanayi Yapilarinda Yatayda ve Diiseyde Biiyiiyebilirlik

Sanayi yapilarinin olusumunda, biiyliyebilme olgusunun en ¢ok tasiyici sistemde sorunlar
ortaya ¢ikardigi goriilmektedir. Tasiyic1 sistemin secimi, gelecekteki olasi biiyiiyebilme

sartlarina imkan verebilmelidir.

Sanayi yapisinin yapisal olusum siirecinde yapiyr olusturan tiim yapi Ogelerinin (temel
sistemi, tastyici sistem, dis cephe sistemi, cati Ortii sistemi) gelecekteki biiyiiyebilme ve
gelisme sartlarina uygun olmasi gerekmektedir. Sanayi yapilarmin tasarim ve planlama
asamalarinda, gelecekteki olasi biiyiime ve gelismeler dikkate alinarak, tasiyici sistem

bilesenleri son derece dikkatli hesaplanmali ve boyutlandirilmalidir.

Sanayi yapisinin, yapisal olusum siirecinde, yapiyr olusturan tiim yapi O6gelerinin biiylime
stirecinde, uygulanacak olan yeni sisteme uygun sistemler ile tiretilmis ve hesaplanmig olmasi
gerekmektedir. Bir sanayi yapisinin biiylime ve gelismesini gerektiren baslica nedenleri

asagidaki gibi siralanabilir;

e Sanayi yapisindaki mevcut iiretim kapasitesinin yetmemesi,

e Sanayi yapisinda yeni liretim yontemleri ve yeni teknolojilerin olugmasi,

e Mevcut liretimdeki {iriinlerin tlirlinden kaynaklanan fakl: taleplerin olmasi,
e Sanayi yapisinda yeni ek hizmet ve etkinlik alanina ihtiya¢ duyulmasi,

e Sanayi yapisinda yan sanayi iirlinlerini de tesisin biinyesinde {iretme gereksinimi.
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Sanayi yapilariin planli ve programli bir sekilde biiyiimesi ve gelismesi ancak planlama ve
tasarim siirecinde, yapilan etiitler dogrultusunda alinan kararlar sayesinde saglanabilir. Bu

dogrultuda yapilmasi gereken galismalar1 sOyle siralayabiliriz;

e Sanayi tesisinde iiretilen iiriiniin iiretim siirecinde nasil yer degistirdigi iizerine ayrintili bir
caligma yapilmasi, genislemenin hangi yonlerde daha uygun olabileceginin belirlenmesine
yardimei olur,

e Sanayi yapilarinin tasarim ve planlama asamalarinda kendi kendine yetebilen {iretim
iinitelerin (hiicresel tasarim) tekrariin temel ilke olarak benimsenmesi,

e Sanayi yapilarinin yapisal olusumunda kare veya dikddrtgen modiillii sistemlerin segilerek
ve her iki yonde de genisleyebilme imkaninin saglanmasi,

e Yapisal olusum siirecinde altyapi, elektrik santrali ve park yerlerinin biiyiime ve
genislemeden kaynaklanan eklentilerden ortaya cikabilecek ihtiyaglari karsilayacak
bigcimde tasarlanmasi, ya da bu sistemlerin de kendi igerisinde biliylimesine imkan verecek
sekilde projelendirilmesi,

e Uretime gegecek olan sanayi yapismin arsasinin, gelecekte bilyiime ve gelismeye uygun

biiytikliikte se¢ilmesi.

Tasarim ve planlama asamasinda ekonomik veriler 6n planda olmasina ragmen bu etken tek
basina yeterli olmamaktadir. Sanayi yapisindaki degisebilirlik ve biiyliyebilirlik de goz

oniinde tutulmasi zorunlu olan bir etken olarak karsimiza ¢ikmaktadir.

2.2.4.5 Yapisal zorunluluklar

Sanayi yapilarindaki yapisal zorunluluklar genel olarak, sanayi tesisleri ile ilgili imar
hususlari, belediyelerin imar mevzuatlari, ¢evre kirliligi ile ilgili kanunlar, sanayi isletmeleri
ile ilgili mevzuatlardir. (Sanayi yapilarina iliskin yasal diizenlemelerin bazilari, Ekler

boliimiiniin, Ek 1, Ek 2 ve Ek 3 kisimlarinda daha detayl bir sekilde incelenebilir.)

Bununla birlikte, mevcut anayasadaki yasalar, tiiziikler ve sartnameler, sanayi yapilarinin
yapisal zorunlulugunu olusturan diger etkenler olarak karsimiza c¢ikmaktadir. Sanayi
yapilariin olusumunda uygulanan bu yapisal zorunluluklar, sanayi yapilarinin planlamasinda

etkili olabilmektedir.
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2.3 Sanayi Yapilarinda Tipik Plan Semalar1

Sanayi alaninda iiretim yapan tesislerin ¢ok cesitli olmasi ve flirettikleri trilinlerin farkli
Ozellikler tasimasindan dolayi, sanayi yapilarn i¢in standart bir planlama semasini ortaya

koymak miimkiin olmamaktadir.

Bununla birlikte, sanayi yapilarinin genel planlamasinda mimarlara baz1 smiflandirma ve
standartlar1 veri olarak sunmak miimkiindiir. Sekil 2.4’de bir sanayi yapisinda olmasi gereken
temel iiniteleri ve aralarindaki mevcut iligkiyi ortaya koyan bir fonksiyon semasini 6rnek

olarak incelemistik.

Sanayi yapilarinin kurulacagi araziler tizerine, Sekil 2.4’ deki semada belirtilen temel tiniteleri,
cesitli sekillerde bir araya getirmek suretiyle, farkli sanayi yapilari olusturulabilir. Ancak bu
temel {niteleri bir araya getirirken, islevselligin yaninda, biiyiiyebilirlik ve ulasim etkeni de

distintilmelidir (Sekil 2.8).
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Sekil 2.8 Sanayi Yapilaria Ait Tipik Bir Plan Semasi
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Sanayi yapilarinda, 1sitma, sogutma, havalandirma, elektrik, mekanik ve dogalgaz
tinitelerinin, yapinin biinyesinde olusturulan bir merkez icerinde toplanmasi en uygun ve en
ekonomik yontemdir. Sanayi yapisinin biinyesinde olusturulan bu merkeze teknik i¢ birimler
ad1 verilmektedir. Teknik i¢ birimlerin, sanayi yapisinin tasarimi asamasinda yanlis
konumlandirilmamasina dikkat edilmelidir. Bu hususta dikkat edilmesi gereken en Onemli
nokta, teknik i¢ birimlerin yapinin biiyiiyebilirligi géz oniine alinarak, yapinin biiyiiyebilirlik

dogrultusunda konumlandirilmamasi gerekmektedir.

Gelecege doniik planlama yapildiginda, kuruluslarin biiylik ekonomik kayiplara ugramamasi
icin, yatirimcilar bu konu iizerinde son derece titiz davranmalidir. Yatirimeilarin bu sekilde
ekonomik kayiplara ugramasmi onlemek i¢in, mimarlarin teknik i¢ birimleri biiylimenin
olmayacag tarafa, dis mekana agilabilir bicimde ve kendi i¢inde biiyiiyebilmesine imkan
verecek sekilde yerlestirmesi gerekmektedir. Sekil 2.9’da teknik i¢ birimlerin, dis mekana
acilir, kendi icinde biiyliyebilen, teknik i¢ birimlerin bir arada toplanabildigini gosteren bir

plan semasi verilmistir.
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Sekil 2.9 Sanayi Yapilarinda Teknik I¢ Birimlerin Biiyiiyebilirligi
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Sanayi yapilarinda, mevcut sanayi binasindan ayri1 olmak kaydi ile disarida olusturulan biitiin
dis nitelere (trafo merkezleri, yakit tanklari, su deposu, kanalizasyon merkezi ve aritma
tesisleri, bakim at6lyeleri, vb.) teknik dis birimler ad1 verilmektedir. Teknik dis birimlerinde
aynen teknik i¢ birimlerde oldugu gibi sanayi yapisinin biiyliyebilirlik dogrultusunda degil
bliylimenin olmayacagi kisimlarda yerlestirilmesi gerekmektedir. Teknik dis birimlerin bir
araya toplanmasi ekonomik acidan yatirimei kuruluga 6nemli derecede kazang saglamaktadir

(Sekil 2.10).
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Sekil 2.10 Sanayi Yapilarinda Teknik Dis Birimlerin Bir Araya Toplanmasi

Sanayi yapilarina gelen hammaddenin ve iiretilen {irliniin sevkiyatinin, iiretimi ve mal giris
cikisin1 aksatmayacak sekilde yapilmasi biiylik 6nem tasimaktadir. Bu durum yatirimei
kurulusa siire ve ekonomik kazang olarak yansimaktadir. Ciinkii {iretilen iiriinlin pazardaki
yerine ulastirilmasi biiyliik 6nem tagimakta ve zamaninda yapilamamasi yatirime1 kurulusun
piyasadaki rekabet giiciinii azaltmaktadir. Ulagimin genelde karayolu ile yapildigi iilkemizde,
sanayi yapilarinda mal giris ve ¢ikisinin lretimi engellemeyecek ve kolay bir bicimde
yapilabilmesi i¢in mimarlara bazi veriler sunmak miimkiindiir. Bu veriler Sekil 2.11°de

verilmistir.
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Sekil 2.11 Sanayi Yapilarinda Mal Giris Cikiglar

Sanayi yapilarinda, isyerinin diizenlenmesinde iiretimin sekli ve islevsel Ozellikleri dnem

tagir. Planlama asamasinda, liretim bicimi degisik boliimlere ayrilir ve olusum diizeni bu

degerlere gore belirlenir (Sekil 2.12).
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Sekil 2.12 Sanayi Yapilarinda Uretim Bi¢iminin Olusum Bigimi
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Sanayi yapilarinin isyeri diizenlemesinde dikkat edilmesi gereken bir diger hususta iiretilecek
olan iiriine uygulanacak islemlerin 6zellikleridir. Uriiniin ortaya cikarilmasinda uygulanacak

islemlerin belirlenip bir sonraki asamaya gonderilmesi seklinde uygulanmaktadir (Sekil 2.13).

MONTAI o
MAL GIRISI

ISLEME
MAL CIKISI

DAGITIM

Sekil 2.13 Sanayi Yapilarinda Uretilecek Olan Uriine Uygulanan islemler

Gilinlimiizde sanayi yapilar1 genellikle tek katli ve yapi i¢i farklh kat yiikseklikleri secilerek
uygulanmaktadir. Ancak arsanin yapisindan kaynaklanan sebeplerden dolay1 ¢ok katli tasarim
yapmak ekonomik ve islevsel olarak kazang sagliyorsa, ¢ok katli sanayi yapis1 yapmak uygun
olabilir. Bunun yaninda uygulanacak olan sanayi yapisinin tek katli olmast durumunda
yatirnmciya bazi faydalar1 olmaktadir. Tek katli sanayi yapisinin yatirimciya sagladigi

faydalar1 agagidaki gibi siralamak miimkiindiir;

Tek katli sanayi yapilarinda daha genis agikliklarin gegilebilmesi,

e Tek katli sanayi yapilarinda makinelerin daha rahat hareket edebilmesi,

e Tek katl1 sanayi yapilarinda biitiin yonlerde biiyiliyebilirligin saglanmasi,

e Tek katli sanayi yapilarinda makine agirlindan dolayr ddseme yiiklerinin olmamast,

e Tek katli sanayi yapilarinda vibrasyon etkisinin daha az olmasi,

e Tek kathh sanayi yapilarinda dogal havalandirma ve dogal aydinlatma olanaklariin

bulunmasi.
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3.  SANAYI YAPILARINDA YAPIM / KULLANIM ILKELERIi

Sanayi yapilarindaki yapisal planlama ilkeleri, sanayi yapisinin planlama ve kurulus
asamasinda belirlenen bazi1 veriler ve kararlar sonucunda ortaya g¢ikmaktadirlar. Sanayi
yapilarindaki bu yapisal planlama ilkeleri; yapim sistemi se¢imi, dis kabuk se¢imi ve yapisal

konfor olarak ii¢ ana baslikta toplanabilir.

3.1 Sanayi Yapilarinda Yapim Sistemi Sec¢imi

Sanayi yapilarinda yapim sistemleri se¢imi, sanayi alaninda iiretim yapan tesislerin ¢ok ¢esitli
olmas1 ve Trettikleri iriinlerin farkli 6zellikler tasimasindan dolayi, birbirinden farkli
gereksinmelere (is akisi, makine yerlesimleri, dolasim alanlar1, konfor, kullanici ihtiyaglari,
vb.) ihtiya¢ duymaktadirlar. Bu sebeple yapim sistemi se¢imi, kurulmasi diisliniilen sanayi
yapisinin gereksinimlerini g6z onlinde bulundurarak, en ekonomik ve en kullanish sanayi

yapisini ortaya koymay1 amaclamaktadir.

Yapim sisteminin, sanayi yapisi tasarim asamasindayken, g¢esitli yonlerden (maliyet, yapim
hizi, ulagim, iiretim kapasitesi, iiretimin niteligi, mekan boyutu vb.) etiit edilip karara
baglanmas1 gerekmektedir. Mimarin 6nderlik ettigi bu siirecte, yatirimcinin ortaya koyacagi
Oneriler ¢ercevesinde yapim sistemine karar verilir. Yapim sisteminin se¢imini etkileyen

etmenleri kisaca soyle siralayabiliriz;

Sanayi yapisinin ¢alisma alanindan kaynaklanan etmenler;

e Sanayi yapilarinda {iretimin yapilacagi yer i¢in, yapim sisteminde gerekli olan agiklik ve
yiiksekliklerin saglanmasina dikkat edilmeli,

e Sanayi yapilarinda, yapinin yapim sisteminde dogal havalandirma ve dogal aydinlatmaya
ithtiyacinin olup olmamasina dikkat edilmeli,

e Sanayi yapilarinda gelisen teknoloji ve degisen ekonomik kosullar dikkate alinarak, yapim
sisteminde yapinin biiyiliyebilirlik ihtimali dikkate alinmali,

e Sanayi yapilarinda secilecek olan yapim sisteminin is verimini, is giivenligini ve konfor
kosullarini saglamasina dikkat edilmeli,

e Sanayi yapilarinda makine diizenekleri, tesisat dagilimlar1 vb. etmenlerden kaynaklanan

nedenlerinde dikkate alinmas1 gerekmektedir.
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Ekonomik nedenlerden kaynaklanan etmenler;

e Sanayi yapilarinda secilecek olan yapim sisteminin en uygun ve en ekonomik sekilde
se¢imine dikkat edilmeli,

e Secilen yapim sisteminin yapim maliyetinin (is¢ilik, siire, nakliye vb.) ekonomik olmasina
dikkat edilmeli,

e Sanayi yapilarinda secilen yapim sisteminin, yapim siiresinin kisa ve kullanim 6mriiniin

uzun olmasina dikkat edilmesi gerekmektedir.

Boyutsal nedenlerden kaynaklanan etmenler;

e Sanayi yapilarinda ihtiya¢ duyulan gereksinimler dogrultusunda, yapim sisteminin
boyutlarinin en uygun degerler igerisinde olmasina dikkat edilmeli,

e Sanayi yapilarinda c¢alisacak olan kisilerin ruhsal sagliklarini olumsuz sekilde
etkileyebilecek yiikseklik ve biiyiikliikler secmemeye dikkat edilmeli,

e Sanayi yapilarma secilecek olan yapim sistemlerinin tasinabilirligine dikkat etmek

gerekmektedir.

Cevresel nedenlerden kaynaklanan etmenler;

e Sanayi yapilarinin i¢inde ve disinda meydana gelen fiziksel ve kimyasal olaylarin gevreye
ve yapim sistemine olan etkilerinin dikkate alinmasi,

e Sanayi yapilarinda, yapiy1 etkileyecek dis etmenlerin ve iklimsel verilerin (yagmur, kar,
riizgar vb.) dikkate alinmasi,

e Sanayi yapilarinda yapim sistemlerinin se¢iminde, segilecek olan sistemin depreme
dayanikli olmasina dikkat edilmeli,

e Sanayi yapisinin kurulacagi arazide zemin etiitlerinin yapilarak, zeminin cinsine gore
yapim sisteminin ¢esidine karar verilmeli,

e Sanayi yapilarinda meydana gelen kimyasal atiklarin ve toksiklerin ¢evreye verecegi
zararin en az seviyede olmasini saglayacak bir yapim sistemi se¢imine dikkat edilmeli,

e Sanayi yapilarinda kullanilacak olan yapim sistemlerinin kurulum asamasinda
tagmabilirlik Olgiitlerinin, trafik yonetmeliklerine uygun bir sekilde dikkate alinmasi

gerekmektedir.
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Giivenlik nedenlerinden kaynaklanan etmenler;

e Sanayi yapilarinda segilen yapim sistemlerinin, yangina kars1 dayanikli olmasina dikkat
edilmeli ve yangina kars1 direniminin arttirilmasi gereklidir,

e Sanayi yapilarinda secilen yapim sistemlerinin, depreme kars1 dayanikli olmasina dikkat
edilmelidir,

e Yapim sisteminin se¢iminde sabotaj ihtimalide géz 6niinde bulundurulmalidir.

3.1.1 Acikliklar ve kolonlar

Sanayi yapilarinin yapim sistemi se¢iminde, se¢imdeki ana unsurlari olusturan etkenlerin
basinda, acikliklar ve kolonlarin 6zellikleri ve boyutlar1 gelmektedir. Ancak sanayi alaninda
tiretim yapan tesislerin {irettikleri drlinlerin farkli 6zellikler tagimasi nedeniyle, sanayi
yapilarinda aciklik ve kolon araliklarinin se¢imi de iiretilen iriiniin cinsine bagli olarak

degisiklik gostermektedir.

Gegilmesi planlanan agikliklarin ve kolon araliklarinin en ekonomik 6l¢iitlerinin belirlenerek
secilmesi gerekmektedir. Bu sayede secilen agiklik boyutu ve kolon araliklarinin, yatirimei
kurulusa yapir maliyetinde olduk¢a tasarruf imkani saglanmis olmaktadir. Agikliklar ve
kolonlarin boyutlarinin hesaplanmasinda dikkat edilecek bazi veriler bulunmaktadir. Bu

verileri agagidaki gibi siralayabiliriz;

e Sanayi yapisinda iiretim asamasinda kullanilan makinelerin boyutlarina,

e Sanayi yapisindaki uygulanan iiretim akisina,

e Sanayi yapisinda kurulmasi diisiiniilen i¢ sirkiilasyon agina,

e Sanayi yapisinin biiyiiyebilirlik ve degisebilirlik dlgiitlerine,

e Sanayi yapisinda ihtiya¢ duyulan depo alanlarina,

e Sanayi yapilarinda nakil ve montaj asamasinda etkili olabilen, yapim sistemini olusturan
sistemin yap1 bilesenlerine,

e Sanayi yapilarindaki iiretim sisteminin islevselligini saglamak acisindan bir yondeki
aciklik ve kolonlarin diger yondekilere gore daha genis olmasina (biiyiik islemler genis
acikliklar yoniinde, kiiciik islemler hem genis hem de dar agikliklar yoniinde islem

gorebilmektedir.) baglidir.
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Yukarida sayilan verilerin, giinlimiizde uygulanan sanayi yapilarinda, agiklik ve kolonlarin
seciminde etkili olduklar1 sdylenebilir. Bu veriler 15181inda yapilan etiitler sonucunda, sanayi
yapist i¢in distlniilen agiklik ve kolon akslarinin boyutlarinin en uygun ¢oziimiine karar

verilebilir.

3.1.2 Yapim maliyeti

Sanayi yapilarinin, yapim sistemi se¢imindeki yapim maliyetini su sekilde ozetleyebiliriz;
‘Planlama ilkelerinde etkili olan ekonomik etmenler, yap1 biitliniinde oldugu kadar, yapisal
olusumda da yapim maliyetleri olarak en onemli faktorlerden birisidir ve yapisal olusum
stirecinde sinirlandirmalar ve yonlendirmeler getirmektedir. Maliyetler ve amag arasindaki bu
dengenin kurulabilmesi i¢in analizlerin genis kapsamli yapilmasi gerekmektedir. Bu
analizlerin tek bir boyutta ele alinmasi, geri doniilmesi ¢ok zor, ¢dziim maliyetleri ¢ok yliksek

hatta imkansiz sorunlar olusturabilmektedir (Ozal, 1986).

Maliyet analizleri;

e Yapim sisteminin liretim agamasinda,
e Yapim sisteminin yapim siirecinde,
e Yapim sisteminin kullanim siirecinde ortaya konulacak olan gergekei etiitler ile

olusturulabilmektedir.

Mevcut bir sanayi yapisinda maliyet etkeni, tasarim ve planlama siirecinin basgladigi andan
sanayl yapisinin iretime gectigi ana kadar, yatirimci kurulusun karsisina ¢ikmaktadir. Bu
sebeple yatirimct kurulus bu yapisal olusum siirecinde O6nemli diizeylerde ekonomik

kaynaklar harcamaktadir.

Yatirimei kuruluglar bu etkenler karsisinda, yapim maliyetinde ilk olarak amortisman siiresini
hesaplamakta ve genel olarak daha iiretime baslamadan oOnce iiretecegi mallar ile ilgili
siparisler almaktadirlar. Bu baglamda, zamanin ¢ok biiyiik bir 6nem tasidig1 bu siirecte, bazi
veriler (liretim, montaj hizi, nakil islemi vb.) one ¢ikmaktadir. Sanayi yapilarinda, yapisal
olusum siirecinde biiyiiyebilirlik imkani, bakim ve onarim kolaylig1 gibi etmenlerin gelecekte
ekonomik kayiplara yol agmamasi bakimindan, ¢ok iyi etiit edilip ortaya konulmasi

gerekmektedir.
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Sanayi yapilarindaki yapim maliyetindeki amac; en ekonomik harcamalarla, en fazla fayday:
saglamak ve bu amaca yonelik organizasyonlar1 yapilan etiitlerle ortaya koymaktir. Bu sekilde
yapilan bir ekonomi politikasi, yatirnmcinin, sanayi yapisinin liretim sistemini olusturan
donanimlarina yatirim yapma imkani saglayabilmektedir. Ancak bu durumlar saglanamadigi
takdirde, geri doniisii ¢ok zor, ¢ok pahali bazen de imkansiz zararlar meydana
gelebilmektedir. Bu sorunlar bizlere, sanayi yapilarimin yapisal olusum siirecinde, yapim
maliyetinin yapilan analizler ve etiitler dogrultunda ortaya konulmasi gereken bir etken

oldugunu gostermektedir.

3.1.3 Yapim hiza

Sanayi yapilarinin yapim sistemi se¢iminde, oncelikli olarak istenilen ve aranilan etmenlerden
bir tanesi de, sistemin yapim hizidir. Sanayi yapilarmin yapim siirecinde, ¢ok biiylik bir
ekonomik degere sahip olan siirenin, en ekonomik ve en dogru bicimde kullanilmasi
gerekmektedir. Bu siiregte, ¢ok iyi bir organizasyon plani yapilarak, gereken siireler i¢inde,
sanayi yapisinin imalatinin bitirilmesi amaglanmalidir. Bu baglamda, sanayi yapilarinin
yapim sistemi se¢iminde, yapimin hizli olmasi bakimindan, 6n tiretimli (prefabrik) sistemler

tercih edilmektedir.

On diretimli sistemlerde, sistemi olusturan pargalarin her birisi, daha onceden istenilen
kalitede ve stirelerde iiretimi yapildig1 i¢in, sanayi yapilarinin iiretiminde nakliye ve montaj
stirelerini 6nemli 6l¢giide etkilemektedir. Ancak 6n tiretimli sanayi yapilarinda her bir par¢anin
tiretim siiresi, yapim hizin1 etkileyeceginden dolayi, bu sistemin ¢ok iyi bir bicimde organize

edilmesi gerekmektedir.

Sanayi yapilarindaki 6n iiretimli sistemlerdeki yapim hizi genellikle, tasiyici sistem, cati
oOrtlisli ve cephe sistemi olusumunda etkisini gdstermektedir. Bu sebeple yatimci kuruluglarin,
sanayi yapilarin kurulusu asamasinda 6n iiretimli sistemleri secerken dikkat etmesi gereken

bazi hususlar olugmaktadir. Bu hususlari su sekilde siralayabiliriz;

e Sanayi yapisinin, yapim ve montaj siiresinin ¢ok kisa olmasi,
e Sanayi yapilarinda kullanilan bilesenlerin atdlyelerde iiretilmesinden dolayi, sanayi
yapilarindaki ¢aligma alanlarinin kisitli oldugu durumlarda yer olanagi saglamasi,

e Sanayi yapisinin mukavemetinin daha fazla olmasi,
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e Sanayi yapilarinda kullanilan bilesenlerin sanayilesmis birer {iriin olmasindan dolayi, bir
takim standartlar1 yakalamis olmasi,
e Sanayi yapilarinda olusturulan bilesenlerin 1s1, ses, nem ve yangin yalitimlarinin daha

kolay ve standartlara uygun olarak tiretilmesi saglanabilmektedir.

3.1.4 Saglamhik ve uzun omiirliiliik

Sanayi yapilarinin yapim sistemi se¢imi asamasinda, dikkat edilmesi gereken bir diger
hususta, sanayi yapilarindaki agir ¢alisma kosullarindan kaynaklanan, yapim sisteminin
saglamlik ve uzun Omirlilik degerlerini saglamasidir. Sanayi yapilarinin, agir c¢aligma
kosullarindan kaynaklanan durumlarindan dolayi, sistemi olusturan bilesenlerin, agir ¢aligma

kosullarina uyum gostermesi gerekmektedir.

Sanayi yapilarinin bu agir kosullar altinda, yapim maliyetlerinin yiiksek olmasindan dolayi,
bu yapilarin saglamligini ve uzun omiirliiliigiinii korumasi istenmektedir. Sanayi yapilarindaki
bu agir calisma kosullarindan ve ¢evresel etkilerden olusabilecek, sanayi yapilarinin sistem
bilesenlerini saglamlik ve uzun 6miirliiliik agisindan olumsuz yonde etkileyecek olan etmenler
mevcuttur. Bu etmenler, yapim sistemi se¢iminde, verilecek olan ana kararlar etkilemektedir.

Bu etmenler;

e Sanayi yapilarinda ¢ikmast muhtemel yangin olasiligi,

e Depremlerin etkisi,

e Sanayi yapilarinda meydana gelebilecek carpma etkileri,

e Iklimsel veriler (yagmur, kar, riizgar, don, vb.),

e Sanayi yapilarinda meydana gelen 1sisal degisimler,

e Sanayi yapilarinda kullanilan makinelerden ve agir ara¢ kullanimlarindan kaynaklanan
vibrasyon etkisi,

e Sanayi yapilarindaki mevcut kimyasal gazlar ve kimyasal sivilardir.

3.1.5 Bakim ve onarim

Sanayi yapilarinda yapim sistemi se¢iminde, bakim ve onarim ¢aligmalarinin tanimini ve

isleyisini su sekilde agiklayabiliriz;
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‘Bakim; genel anlami ile yapilarin yararlilik Omiirlerini arttiracak ve bu ortamlart belirli
standartlarda tutacak eylemler biitiiniidiir ve her yapinin bakima ve onarimlara ihtiyaci vardir.
Bir yapida bakim ve onarimin hi¢ yapilmamasi, zamaninda yapilmamasi ya da yanlis ve
bilingsiz (sistemsiz) yapilmasi o yapinin olmasi gerekenden daha ¢abuk ve hizli yipranmasina,
kullanilmaz hale gelmesine ve de biiyiik tadilat masraflarina sebep olabilmektedir. Sanayi
yapilarinda bu istenmeyen degisimlere ve eskimelere hemen miidahale edilmeli ve bu
aksakliklar biiyiimeden ve daha da biiyiik sorunlara sebep olmadan giderilmelidir. Bu
miidahale zamaninda ve bilingli bir sekilde yapilmalidir. Bunun iginde bir sisteme ve sistemi
isleten bir ekibe ihtiya¢ vardir. Bu sisteme bakim ve onarim, ekibe de bakim ve onarim ekibi

denilmektedir (Avlar, 2000).’

Sanayi yapilarindaki bu bakim ve onarim uygulamalari, yapinin dayanikliligt ve uzun
Omiirliiliigiinii saglayabilmek acisindan son derece dnemlidir. Bu baglamda sanayi yapilarinda
sistemli sekilde calisan bir ekibe ihtiya¢ duyulmaktadir. Sanayi yapilarinda bakim ve onarim

uygulamalarinin bagl oldugu bazi etkenler mevcuttur. Bu etkenleri su sekilde siralayabiliriz;

e Sanayi yapilarinda kullanilan agir tiretim kosullarina,
e Sanayi yapilarinin yapisal sisteminin mukavemetine,
e Sanayi yapisindaki iiretimin niteligine,

e Sanayi yapilarinda kullanilan makinelerin tiirlerine,

e Sanayi yapisiin biiyiikliigline ve niteligine,

e Yapiicindeki ve disindaki fiziksel kosullara baglhdir.

3.2 Dis Kabuk Secimi

Sanayi yapilarinda yapisal planlama ilkelerinden olan dis kabuk se¢imi, en dnemli yapisal
etmenler arasinda yer almaktadir. Bu yapisal silire¢ teknolojinin gelisimi ile beraber hizla
degisim gostermektedir. Sanayi yapilarinin olusumundaki bu dis kabuk etmenini dis duvarlar,

catilar — pencereler olarak inceleyebiliriz.

3.2.1 Dis duvarlar

Sanayi yapilarinda dis duvarlarin se¢iminde tugla, gaz beton ve prefabrik betonarme plak
duvarlar tercih edilmektedir. Bu sistemlerin secimlerinde dis duvarlarin saglamasi gereken

bazi kurallar aranmaktadir. Bu kurallar1 asagidaki gibi siralayabiliriz;
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e Sanayi yapilarinin dis duvarlari 1s1 ve ses yalitimini saglayabilmelidir,

e Sanayi yapilarinin dis duvarlar1 dona, yangina, yagmura ve rlizgara karsi gecirimsiz ve
dayanikli olmalidir,

e Tercih edilecek dig duvarlarin bakim ve onarim kolayligi,

e Sanayi yapilarinda istenilen mimari etkinin saglanabilmesi,

e Sanayi yapisinin dis duvarlarinda meydana gelebilecek terleme olayinin meydana

gelmesini onlemelidir.

Yukarida belirtilen kurallar esliginde sanayi yapilarinda kullanilacak olan duvar olusumlarini
belirleyip, boliimlere ayirmak miimkiindiir. Sanayi yapilarinda dis duvarlarin yapisal
olusumlarini genel olarak tek tabakali, iki tabakali ve {li¢ tabakali dig duvarlar olarak ii¢ baslik
altinda toplamak miimkiindlir. Sanayi yapilarimin yapisal duvar olusumlarinin, nasil

bicimlendikleri Sekil 3.4’de gosterilmistir.

Dis duvarlarin bu yapisal olusumlarini inceleyecek olursak;

e Tek tabakal1 dis duvarlar;

Sanayi yapilarinda dis duvarlarin, yerinde O6rme veya dokme yontemiyle yapildigt

sistemlerdir. Bu sistemlerde yalitim kalinlagtirma yontemiyle yapilmaktadir.

Yerinde 6rme veya Kiiciik boy veya normal Biiyiik boy nerviirlii
dékme duvarlar beton duvar elemanlar plaklar, katlanmis pl.. Deri pano

Sekil 3.1 Tek Tabakali Dig Duvarlar

e ki tabakal1 dis duvarlar;

Sanayi yapilarinda, dis duvarlarda yalittm etmeninin 6ne ¢iktigr durumlarda kullanilan
sistemlerdir. Bu sistemlerde, duvarlarin i¢ veya dis yiizeylerine bir 1s1 yalittm malzemesinin
uygulanip, aralarinda hava boslugu birakarak, dis yiizeye bir kaplama yapilmasi veya ayr1 bir

duvar Oriilmesi sistemi uygulanmaktadir.
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Sanayi yapilarinda dis duvarlarda bulunan 1s1 yalitim tabakasinin, bir i¢ ve bir dis duvar

arasinda yer almasiyla olusan bir sistemdir. Olusturulan dis duvarin, istenilen degerleri

Sekil 3.2 iki Tabakali Dis Duvarlar

Uc tabakal1 dis duvarlar;

saglamasi i¢in gerekli Olglilerde kalinlastirilmast miimkiin olmaktadir.

Ince, hafif duvarlar

dis
d.duv. d.duv. —{¢] kapl.
H- 181 yal. hava hava
H— i¢ duv. 181 yal. 181 yal.
- i¢ duv. 1— i¢ duv.
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bagl. i
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Onyapim betonarme duvar elemanlar
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1zgara 1zgara 1Z0d i¢ kapl.
+— 181 yal. I 181 yal. hava —{ Ei—1s1 yal.
+—i¢ kapl. —i¢ kapl. — i¢ kapl.

Sekil 3.3 Ug Tabakal1 Dis Duvarlar
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ISKELETIN GOSTERILMESI

ISKELETIN ORTULMESI
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Biiyiik boy nerviirlii plaklarin uygulanmas:
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Biiyiik boy cephe elemanlaninin veya
yerinde 6rme duvarlarin uygulanmas:

Sekil 3.4 Sanayi Yapilarinda Tipik Duvar Bigimlenisleri
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3.2.2 Catilar — Pencereler

Sanayi yapilarinda yapisal planlama ilkelerinden olan dis kabuk se¢iminde, catilar 6nemli bir
role sahiptirler. Catilar, sanayi yapilarin fiziksel dis etkilere (kar, don, yagmur, nem, riizgar,
radyasyon, vb.) karsi, liretim sisteminin rahatlikla yapilabilmesini saglamak amaciyla, sanayi
yapisini koruyan yatay ortli sistemleridir. Kisacasi, sanayi yapilarinda ¢ati Ortli sisteminin
sanayi yapisina etki eden etmenlere karsi dayaniminin en iist diizeyde olmasi istenmektedir.

Sanayi yapilarinda cati Ortiisiine etki eden etmenleri soyle siralayabiliriz (Basaran, 1998);

e Sanayi yapilarinda ¢ati Ortiisiine etki eden mali etmenler (iscilik maliyeti, nakliye ve
depolama maliyeti, gerec ve bilesen maliyeti, vb.)

e Sanayi yapilarinda gati ortiisiine etki eden yiikler (kar, riizgar, deprem, vb.),

e Sanayi yapilariin gati ortiilerine etki eden dis etmenler ile ilgili etmenler (sanayilerde
kullanilan kimyasal gazlar, yagis rejimi, vb.),

e Sanayi yapilariin gat1 ortlisline etki eden 1sisal kaynakli etmenler (1s1 degisimleri, glines
1s1s1, don ve buzlanma, yapi i¢inde olusan fiziksel ve kimyasal 1silar, vb.)

e Sanayi yapilarin gati ortiisiine etki eden 1sikla ilgili etmenler (dogal 151k, yapay 1sik,

radyoaktif 1s1lar, iiltraviyole 1sinlar, kizil 6tesi 1sinlar, vb.).

Sanayi yapilarinin yukaridaki etmenlere uygun cati ortii sistemlerinin se¢iminde, dayaniklilik
stiresinin en az elli yil olarak g6z 6niinde bulundurulmasi1 gerekmektedir. Ayrica bu etmenler
dogrultusunda ortaya konulan cat1 Ortii sistemi, sadece g¢at1 Ortii eleman1 olarak degil, yap1
icinde bazi fonksiyonel ve islevsel amacglar1 da iistlenmistir. Sanayi yapilarinda g¢ati Ortii

sistemlerinin listlendigi bu fonksiyonel ve islevsel amagclar su sekilde siralayabiliriz;

e Sanayi yapilarinda yukarida sayilan etmenlere (yagmur, kar, vb.) kars1 yapiy1 korur,

e Sanayi yapilarinda tiretim konforunu saglayarak yapinin ii¢iincii boyutunu olusturur,

e Sanayi yapilarindaki ¢at1 ortii sisteminin istenilen durumlarda ving kullanimina olanak
saglamasi (Sekil 3.5),

e Sanayi yapilarindaki cat1 ortii sisteminin, yapinin ihtiyaci dogrultusunda, dogal aydinlatma
ve dogal havalandirmaya olanak saglamasi (Sekil 3.6, Sekil 3.7),

e Sanayi yapilarindaki cati1 ortli sistemleri, degisik bicimlerdeki cati egimleri ve sagak
bicimlenigleriyle, catida biriken ¢at1 sularini toplar ve ayn1 zamanda mimari agidan gorsel

bir etki kazandirir (Sekil 3.8 ve Sekil 3.9).
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SANAYI YAPILARINDA CATI ORT( SISTEMLERI

Sekil 3.5 Sanayi Yapilarinda Cat1 Ortii Sistemleri
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Sekil 3.6 Sanayi Yapilarinda Catida Dogal Havalandirma ve Aydinlatma Bigimleri
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ISIKLIKLARIN YUKSEK KiRiS VEYA DUVAR ELEMANI iLE ORTULMESI
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Sekil 3.7 Sanayi Yapilarinda Cat1 Isiklik Bigimlenisleri




42

CATI DUVAR IKISKIiSININ BIR DERE VEYA METAL ELEMANLA ORTULMESI
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Sekil 3.8 Sanayi Yapilarinda Dis Duvar Cat1 Birlesimleri (Sacaksiz Coziimler)
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CATI ELEMANININ KONSOL CIKMASI CATININ BiR BOLUMUNUN KONSOL CIKMASI
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Sekil 3.9 Sanayi Yapilarinda Dis Duvar Cati Birlesimleri (Konsol Sacakli Céziimler)
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‘Sanayi yapilarinda uygulanacak cati ortiisii olusumunu; sanayinin islevsel gereksinmeleri,
cevresel etmenler, ekonomik etmenler ve yasal sinirlamalar kapsaminda inceledigimizde su

performans gereksinimleri ortaya ¢ikmaktadir (Cakir, 2000)’;

e Maliyet: ‘Uretim maliyetinin diisiik, yapimmin kolay ve hizli, uzun &miirlii, bakim ve
onarim maliyetlerinin diisiik, gelecekteki biiylime durumunda zayiat vermeden yeniden
kullanilabilmesi gerekmektedir (Cakir, 2000).

e Dogal aydinlatma: Sanayi yapilarindaki ¢at1 ortiisii sistemi, yapinin ihtiyaci dogrultusunda
dogal aydinlatma kosullarin1 yerine getirebilmeli, yap1 i¢ine diizenli ve giivenli bir sekilde
aydinlatma olanag1 saglayabilmelidir.

e Dogal havalandirma: Sanayi yapilarinda, yapt igindeki kirli havanin disar1 atilmasi ve
gerekli havalandirma kosullarini saglamasi gerekmektedir.

e Yagis kosullarina dayanim: Sanayi yapilarinda ¢ati ortii sistemlerinin yagmur, kar, dolu,
vb. yagis kosullarina kars1 yapiy1 koruyabilmesi gerekmektedir.

e Uzun Omiirliiliik: Sanayi yapilarinin ¢ati ortii sistemleri, yatirnm maliyetleri agisindan,
zamanin etkilerine kars1 dayanikli olmalar1 gerekmektedir.

e Boyutsallik: Sanayi yapilarinda ¢ati1 Ortiisii bilesenlerinin sabit dis kuvvetler karsisinda
boyutsal degisim gostermemeleri gerekmektedir.

e Ses diizeyi: Sanayi yapilarinda yap1 icindeki sesin diizeyinin disar1 ¢ikisinda ve yapi
disindaki ses diizeyinin igeri girisinde, ses izolasyonunun olmasi gerekmektedir.

e [sisal konfor: Sanayi yapilarindaki cati ortiisii sistemlerinin degisen dis sicakliklara karsi
iceride konforlu bir sicaklik derecesini karsilamasi gerekmektedir.

e Yangin dayanimi: Sanayi yapilarmin cati ortii sistemi, yapi1 disindaki yanginin yapiya
zarar vermesini Onleyici ve yapi igindeki yanginin ¢ikmasini ve yayilmasint 6nleyecek
ozellikte olmalidir.

e Saglik kosullar: Sanayi yapilarinin kurulmasi asamasinda ve sonrasinda insan sagligina
zarar veren maddelerin ¢at1 6rtli sisteminin biinyesine girmesine olanak saglanmamasi ve
insan sagligina zararli malzemeler icermemesi gerekmektedir.

e (Qivenlik kosullar: Sanayi yapilariin ¢ati Ortlisii sisteminde kullanilan malzemelerin
cevreye zarar vermemesi gerekmektedir.

e (Goriiniis etkisi: Sanayi yapilarinda, yapinin biitiinliik i¢inde, estetik bir etki birakmasi

gerekmektedir.
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Sanayi yapilarinin ¢ati Ortiisii olusumunda, yukarida sayilan gereksinmelerin tamaminin ayni
anda uygulamaya konulmasinin, miimkiin olmadig1 6n goriilmiistiir. Bu gereksinimlerden, en
uygun olan ¢Ozliim Onerilerinin tespit edilip, yapinin ihtiyaglar1 dogrultusunda en (st
degerlerde gereksinmelerin karsilanip, cati ortiisii sistemi olusumunda ana unsurlarin neler
olmasi gerektiginin secilmesi saglanmalidir. Sanayi yapilarinda, secilmesi gereken ana
unsurlarin neler olmasi gerektigi, mimarin organizasyonunda, yatirimeci kurulugla yapilan

gorliismeler sonucu karara baglanmalidir.

‘Sanayi yapilarinda, ¢ati Ortii sistemleri, yukarida sozii edilen etmenler karsisinda
kendilerinden beklenen isleri yerine getirememeleri durumunda; yapi biinyesi kisa siirede
bozularak cesitli hasarlar ¢ikabilmekte, yap1 icinde calisanlarin saglik diizenleri ve iiretim
sistemini olusturan makine, ara¢, ekipman, elektronik ve otomasyon sistemleri
bozulabilmekte, olusacak hasarlardan enerji kayiplari olusabilmekte, olusacak hasarlarin
onarimi i¢in biiyilk ol¢iide iscilik ve malzeme gideri olusabilmekte, olusacak hasarlarin
onarimi sirasinda gerekli siirelerde iiretim aksayabilmekte hatta durabilmektedir. Sanayi
yapilarinin ¢ati  Ortli sistemlerindeki bu hasarlarin  genel sebepleri ise su sekilde

siralanabilmektedir (Cakir, 2000)’;

e QGiines 1s1mimini, mor Otesi 1s1inimi1, yagmur, kar, dolu, riizgar, asit yagmurlari, mantar
olusumlar1 gibi dis etmenlerin olumsuz etkilerine 6zellikle diiz ¢atili sanayi yapilar1 cok
stk maruz kalmaktadirlar. Sicak iklim bolgelerinde yaz aylarinda cat1 st ylizeylerinde
sicakligin bazen 90 derecenin iizerine cikabilmektedir. Geceleri ise catidaki 1s1 hizla
diismekte ve yiizey sogumaktadir. Olusan bu hizli 1s1 degisimleri ¢ati katmanlarini
olumsuz etkilemekte ve ani gerilmelere yol ac¢makta, Ozellikle su izolasyon
malzemelerinde ¢atlamalara sebep olabilmektedir (Cakir, 2000),

e Yap1 teknolojisindeki hizli gelismelere bagl olarak, piyasaya birgok iirlin siirilmektedir.
Yeni gelistirilen bu malzemeler, daha 6nce ¢ok fazla denenemedikleri i¢in zaman ig¢inde
performanslar1 ve c¢ati katmanlar1 ile uyumlarinda ¢6ziimii ¢ok sorunlara sebep
olabilmektedirler (Cakir, 2000),

e Sanayi yapilarinin cat1 Ortii sistemlerini olusturan malzemelerin, tek tek gosterecekleri
performanstan daha c¢ok c¢ati1 Ortiislinlin biitiin olarak gosterecegi performans onemli
olmaktadir (Cakir, 2000),

e Genis alanlan kaplayan ¢atilarda, 1s1 sebebiyle olusacak genlesme nedeniyle birden fazla

derz diizenlenmesi gerekmekte ve hasarlarin artmasina sebep olabilmektedir(Cakir, 2000).
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Sanayi yapilarimin dis kabuk se¢imindeki bir diger onemli yapisal etken de pencerelerin

olusumlaridir. Sanayi yapilarinda pencere olusumlari (6rme duvarlar, yerinde dokme duvarlar,

On yapim elemanlar1 ile olusturulan duvarlar, vb.) ¢esitli sekillerde yapilabilmektedir. Sanayi

yapilarinda 6n yapim sistemi ile olusturulan duvar olusumlarindaki pencere sistemleri, diger

(6rme duvarlar, yerinde dokme duvarlar, vb.) pencere sistemlerine gore, uygulama

asamasinda bazi zorluklar olusturmaktadir. Bu zorluklari ¢oziimleriyle birlikte su sekilde

siralayabiliriz (Sekil 3.10);

Sanayi yapilarinin santiyedeki isgilik uygulamalarini azaltmak i¢in; pencerelerin duvar
icersindeki bosluklarina, pencere kasalarinin atdlyelerde hazirlanip, yerinde montaji
yapilmaktadir.

Pencere sistemlerinde, iki ya da daha fazla duvar elemaninin arasina, pencere boslugunun
olusturuldugu durumlarda, pencere bosluk boyutlar1 daha biiylik yapilabilir. Sanayi
yapilarinda pencere sistemlerinde bu tiir uygulamalarin ¢ok hassas yapilmasi gerekliligi,
1s1 ve nem yalitimlarinin ¢ok saglikli olmamasi bu sistemlerin en biiyiik dezavantajidir.
Sanayi yapilarindaki pencere sistemlerinde, pencere boslugunun betonarme cergeve
elemaninin igerisinde bulundugu olusumlarda, pencere boyutunu biiyiitebilmek
miimkiindiir. Ancak betonarme ¢ergeveye ayri bir kalip yapilmasi gerekliligi maliyeti
arttirmaktadir.

Sanayi yapilarindaki pencere sistemlerinde, otomatik mekanizmali veya hidrolik pencere

sistemlerin kullanildigi durumlarda, isinde uzman kisilerle ¢alisilmasi gerekmektedir.

Sanayi yapilarinda pencere sistemlerinin detaylar1 ve tespit sekillerini asagidaki sekilde

yapabiliriz (Sekil 3.11);

Sanayi yapilarindaki pencere sistemlerinde camin dogrudan beton elemana takilmasi (cam
dogrudan veya 6zel profiller aracilig1 ile bir oluk igerisine yerlestirilir).

Sanayi yapilarindaki pencere sistemlerinde, pencere kasasinin beton duvar elemana iiretim
sirasinda tespiti (santiye is¢iligini azaltarak, seri iiretilmeye ¢ok uygun bir ¢6ziim olarak
goziilkmekte ve hem metal hem de ahsap pencere sistemlerinde bu tiir uygulamalar
yapilmaktadir).

Sanayi yapilarindaki pencere sistemlerinin, duvar elemanlarinin montajindan sonra
takilmasi1 (bu tiir pencere sistemlerinde, pencere boslugunda olusan boyutsal sapmalarin

karsilanmas1 miimkiindiir).
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DUSEY ELEMANLI DUVARLARDA YATAY ELEMANLI DUVARLARDA

Dograma boglugunun elemanlarin
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Sekil 3.10 Sanayi Yapilarinda Pencere Sistemlerinin Cephede Uygulamasi
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Camn bir yuvaya

Camun beton elemandaki bir dige dayandinlmas:
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DOGRAMANIN DUVAR ELEMANINA MONTAJDAN SONRA TAKILMASI

Madeni dogramada

Kor kasa araciligiyla tespit

onceden takma gergeve

sonradan takma gerceve

madeni dogramada

ahsap dogramada

Plastik (madeni) takozla
tespit

Ankraj ray! ile tespit

ray kenarda

ray i¢ ylizeyde

ray dograma ekseninde ‘

Cesitli madeni profiller aracilig ile tespit

Sikistirma yolu ile tespit

sonradan takma
profillerle tespit

onceden takma
profillerle tespit

madeni dogramada

ahsap dogramada

Sekil 3.11 Sanayi Yapilarinda Dogramalarin Tespit Sekilleri
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3.3 Yapisal Konfor

Sanayi yapilarinin yapisal planlama ilkelerinden olan yapisal konfor etkeni; sanayi yapilarinin
yapisal olusumunda 6nemli bir role sahip olmakla beraber, sanayi kurulusu igerisinde
calisanlarin ve icerisindeki tiim mekanik sistemlerin (makine, arag, gereg, vb.), en {ist diizeyde
calisabilmesi ve verimliliginin arttirilmasi i¢in gerekli olan fiziksel ve psikolojik sartlarin

timu olarak tanimlanabilir.

Sanayi yapilarindaki yapisal konfor etkeninin, ¢evresel etmenler ile baglantili oldugunu
soyleyebiliriz. Insanlarin yasadiklar1 ¢evre sartlar1 ne kadar olumlu ise, insanlarin verimliligi,
huzur ve mutlulugu da o derece artmaktadir. Bu baglamda, ¢alisma sartlar1 ne kadar olumlu
olursa, sanayi yapilarinda ¢alisanlarin is verimliligi, huzur ve mutlulugu, fiziksel ve psikolojik
durumlan o kadar olumlu olur. Bu durum sanayi kuruluslarinin kar ve zarar kavramlarina

dogrudan etki etmektedir.

Sanayi yapilarinin yapisal olusumu siirecinde, yapisal konfor kosullarinin ve ilerleyen
zamanlarda is veriminin ve is glivenliginin saglanmasi i¢in, sanayi yapisinin kurulacag: alanin
fiziksel ¢evre Ozellikleri ve yapim sistemi lizerinde etiitler yapilarak, saglikli bir diizeye

getirilmesi gerekmektedir.

3.3.1 Yapu i¢i havalandirma

Sanayi yapilarinda yapisal konfor kosullarindan olan yap1 i¢i havalandirma, sanayi yapilarinin
tasarimi siirecinde belirlenmesi gereken bir etkendir. Sanayi yapilarindaki yap1 igi
havalandirma etkeni; {iretilen iirlinlin cinsine ve iiretim kosullarina, yapt icinde olusan
gazlarin cinsine ve calisanlarin konfor kosullarina baglidir. Sanayi yapilarinda yapr ici

havalandirma etkeni, dogal ve yapay yapi i¢i havalandirma olarak incelenebilir.

e Yapiici dogal havalandirma;

Sanayi yapilarinda enerji tasarrufu saglayan, cevreyle uyumlu ve saglikli bir havalandirma
sistemidir. Bu sistemin kullanildigi durumlarda dogal aydinlatma sisteminden de

yararlanilmaktadir (Sekil 3.6).

e Yapi ici yapay havalandirma;
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Sanayi yapilarinda genel olarak yapi ici yapay havalandirma sistemleri kullanilmaktadir. Bu
havalandirma sistemleri, yapi i¢i dogal havalandirmanin yapilamadigi durumlarda ve {iretilen

irlinlin 6zel havalandirma sartlarinin gerektigi durumlarda kullanilmaktadir.

Yapay havalandirma sistemlerinin se¢iminde, sanayi yapisinin biiyiiyebilirlik ilkesine, iiretim
icin gerekli olan ¢aligma konforunu saglamasina dikkat edilmesi gerekmektedir. Sanayi
yapilarinda yapay havalandirma sistemleri, merkezi ve lokal olarak iki sekilde incelenebilir.
Lokal havalandirma sistemleri, merkezi havalandirma sistemlerine oranla daha ekonomik,
daha esnek ve degisik havalandirma kosullarina ihtiya¢ duydugu i¢in, yatirimci kuruluslar

tarafindan daha fazla tercih edilmektedirler.

3.3.2 Gorsel algilama

Sanayi yapilarinda iiretim sistemlerinin ¢ok ¢esitli ve karmasik olmasi, ayrica calisanlarin
iiretim sistemindeki makine ve ekipmanlarla dogrudan iliskide bulunmasi, yapisal konfor
kosullarindan olan gorsel algilamayi, tasarim asamasinda dikkat edilmesi gereken unsurlar
arasina sokmaktadir. Sanayi yapilarinin planlama asamasinda, gorsel algilamanin ana

unsurlari1 aydinlatma ve renk olarak karsimiza ¢ikmaktadir.

e Aydinlatma;

Sanayi yapilarin bir¢ogunda aydinlatma diizeyi, sanayi yapilarinin igerdigi makinelerin
kullanim konforuna, 1518in gelis yoniine, miktarina, tiirine baghdir ve tiretimi 6nemli
derecede etkilemektedir. Bu sebeple, sanayi yapilarinda iiretilen iirliniin niteligine ve
niceligine bagh olarak, kullanilan makine ve ekipmanlarin aydinlatma diizeylerinin tasarim
asamasinda etiit edilip, aydinlatmanin hangi diizeyde yapilacaginin ortaya konulmasi
gereklidir (Sekil 3.12). Sanayi yapilarinda aydinlatma diizeyinin tasarim asamasinda

hesaplanip uygulanmasinin bir takim faydalarini su sekilde siralayabiliriz;

e Sanayi yapilarinda meydana gelen is kazalarinin azalmasi,

e Sanayi yapisi icerisindeki iiriinlerin renklerinin daha iyi algilanmasi,
e Sanayi yapilarinda ¢alisan kisilerin goriis konforunun artmast,

e Sanayi yapilarindaki liretim veriminin en iist diizeyde olmasi,

e Uretim asamasinda meydana gelen iiretim hatalarinin azalmasini saglamaktadir.
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Sanayi yapilarinda gorsel algilamanin etmenlerinden olan aydinlatma, dogal ve yapay

aydinlatma olarak iki sekilde incelenebilir.

Dogal aydinlatma,; Sanayi yapilarinda gorsel algilamayi ihtiya¢ duyulan aydinlik diizeyine,
dogal aydinlatma sistemi ile getirmek i¢in, giin 1s18indan faydalanmak gerekmektedir. Sanayi
yapilarinda, iiretimin niteligine gore aydinlatma diizeyleri degisiklik gosterse de, dogal

aydinlatma sanayi yapilarinin ortak bir gereksinimi olarak karsimiza ¢ikmaktadir.

Sanayi yapilarinda dogal aydinlatmay1 saglamak i¢in, genellikle ¢atida birakilan aydinliklar
kullanilmaktadir. Bu tiir dogal aydinlatma sistemleri daha ekonomik ve daha ¢ok ihtiyaglara
cevap verebilmektedir. Catidan yapilan dogal aydinlatma sistemlerinin bir tercih sebebi de,
yapinin yan duvarlarinda yapilan dogal aydinlatma sistemlerinde agilan aydinliklarin, yapinin
iiretim fonksiyonunu etkileyecek bigimde zararli 1siklar1 biinyesine almamasidir. Bunlarin
haricinde dogal aydinlatma sistemlerinin genel olarak avantajlarin1 ve dikkat edilmesi gereken

noktalarini su sekilde siralayabiliriz;

e Sanayi yapilarinda kullanilan elektrik enerjisinden tasarruf saglar,

e Sanayi yapilarinda ¢alisanlarin psikolojilerini olumlu yonde etkiler,

e Sanayi yapilarinda tamir, bakim ve onarim kolaylig1 saglar,

e Sanayi yapisinin ¢evresiyle olan iligkisini giiclendirmede yardimci olur,

e Sanayi yapisinin i¢ine gelen giin 15181n1n gelis agis1 iy ayarlanmali,

e Sanayi yapisina gelen 151k calisanlara ve makinelere asir1 bir sicaklik vermemeli,

e Sanayi yapisinda uygulanan dogal aydinlatma sistemi riizgara, darbeye, yangina, kimyasal
etkilere ve korozyona kars1 dayanikli olmali,

e Sanayi yapisinin i¢ine gelen 151k parlak, g6z kamastirict olmamali ve yapi igersinde
caligma diizenini etkileyecek bigimde golgeler olusturmamali,

e Sanayi yapist igerisinde golgeleme olmamasi i¢in dogal aydinlatma pencerelerinin tam

gecirgen olmamasi gerekir.

Sanayi yapilarindaki dogal aydinlatma sistemlerini, degisik ¢ati bigimlenisleriyle olusturmak
mimkiindiir. Sanayi yapisinin dogal aydinlatma sisteminin kullanimini en st seviyeye
cikarmak i¢in, cati1 olusumunu kuzey — giiney yoniinde uygulanmasi1 gerekmektedir. Sanayi
yapilarindaki tipik giin 15181 kesitlerini saglayan cat1 bi¢cimlenislerini Sekil 3.13, Sekil 3.14, ve
Sekil 3.15’de gérmek miimkiindiir.
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CALISMA ALANI DUZEY CALISMA ALANI DUZEY
Cekirdek ve kalip yapim, %
kaba isler 200-400 liikks d Alistirma makinesinde,
o : .
E Cekirdek ve kalip yapim, )4 Kaba igler 250-500 liks
o | inceisler 350-700 liiks Q1
§ < ince igler 400-800 liiks
m Mulajlann dokiimii ve M
= ayrilmasi 200-400 liiks E Hassas isler 1000-2000 liks
5
% Temizleme ve gapak alma 200-4000 likks g Cok hassas isler 2500-5000 liks
A Y oklama-kontrol, kaba 500-1000 liks =
. Pamuk
Y oklama-kontrol, ince 1000-2000 liks
Balyalanmn agilmasi,
kanigtirma, ayirma 100-200 liks
; Ogiitme, yogurma, silindirleme 150-300 liks
< iy
Z Kesme, sekillendirme 200-400 liks Tarama, germe, ¢irisleme,
5) bobinleme, egirme 200-400 liks
= Kagit makinesi (1slak yan) 300-600 liks
—
}% Kagitmakinesi kuru yan, iplik haline sokma 400-800 liiks
N kontrol 400-800 liiks
Y oklama-kontrol
Kumaslann yoklanmas: kontrol Duran pargalar 400-800 liks

KONFEKSIYON (HAZIR GIYiM)

Agik renkli kumaslar
Koyu renkli kumaslar

Bicme ve iitii islemleri

Agik renkli kumaglar
Koyu renkli kumaslar

Dikis ve gamitir islemleri

Agik renkli kumaslar
Koyu renkli kumaslar

1500-3000 liiks
2500-5000 liks

500-1000 liks
1000-2000 liiks

750-1500 litks
1500-3000 liks

KONSERVE SANAYI

Firelerin ayrnlmasi
Temizleme, yikama
Renk aynlmasi(kesme mahali)

Kesme ve kat1 kisimlann
ayrilmasi

Elle kurutma
Makine ile kurutma

Kutularn yoklanmasi ve
omek alinmasi

Kutular iizerinde galisma,
Y oklama-kontrol

Lehimleme
Ambalajlama

200-400 liks

200-400 liks

1000-2000 liiks

300-600 liks

200-400 liks

300-600 liks

1000-2000 liks

1000-2000 liks
300-600 liks
150-300 liiks

TEKSTIL SANAYI (DOKUMACILIK)

Hareketli parcalar

ipek ve sentetik iplikler
Zamkim ¢ikarma, boyama,
kurutma

Bobinleme, biikkime, iplik haline
sokma,

Agik renkli iplikler

Koyu renkli iplikler

Dokuma

Yin
Balyalann agilmasi,
kanigtirma, ayirma

Y oklama-kontrol

Tarama, germe, ¢irisleme,
biikkme, bobinleme, egimme

iplik haline sokma (beyaz)
iplik haline sokma (renkli)

Dokuma (beyaz)
Dokuma (renkli)

1500-3000 liks

100-200 liks

100-200 liks
200-400 liks
750-1500 liiks

400-800 liiks

100-200 liiks

400-800 liiks

200-400 liks

200-400 liks
400-800 liks

400-800 liks
750-1500 liiks

Sekil 3.12 Sanayi Yapilarinin Uretim Bigimlerine Gére Ihtiyag Duyduklar1 En Az Aydimlik
Diizeyleri (Sirel, 1974)
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TIPIK KUZEY ISIGI ALAN SED CATI

CAM YUZEYI ALANI/ DOSEME ALANI  =1/5

HOL GENISLIGI =7.50 m
SACAK YUKSEKLIGI =4.50m
GF. = GUN ISIGI FAKTORU

=YAN CAM ILE ISIK ALINMASI HALINDE

HER iKi EGIMDEN DE ISIK ALAN CATI

CAM YUZEYI ALANI/ DOSEME ALANI  =1/5

HOL GENISLIGI =7.50 m
SACAK YUKSEKLIGI =4.50 m
GF. = GUN ISIGI FAKTORU

=YAN CAM ILE ISIK ALINMASI HALINDE

EGIMLI ISIK ALAN MONITOR CATI

Y o

| L

CAM YUZEYI ALANI/ DOSEME ALANI  =1/5

HOL GENISLIGI =7.50 m
SACAK YUKSEKLIGI =4.50 m
GF. = GUN ISIGI FAKTORU

=YAN CAM ILE ISIK ALINMASI HALINDE

Sekil 3.13 Sanayi Yapilarindaki Tipik Giin Is181 Kesitleri
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DUZ CATIDAN MONITOR ISIKLIK

B I [ S

CAM YUZEYI ALANI/ DOSEME ALANI  =1/5

HOL GENISLIGI =7.50 m
SACAK YUKSEKLIGI =4.50m
GF. = GUN ISIGI FAKTORU

=YAN CAM ILE ISIK ALINMASI HALINDE

DUZ CATIDA KUZEY GUNEY MONITOR ISIKLIK

S N I N

P

CAM YUZEYI ALANI/ DOSEME ALANI  =1/5

HOL GENISLIGI =7.50 m
SACAK YUKSEKLIGI =4.50 m
GF. = GUN ISIGI FAKTORU

=YAN CAM ILE ISIK ALINMASI HALINDE

KUZEY ISIGI ALAN DUZ CATI

A
7

CAM YUZEYI ALANI/ DOSEME ALANI  =1/5

HOL GENISLIGI =7.50 m
SACAK YUKSEKLIGI =4.50 m
GF. = GUN ISIGI FAKTORU

=YAN CAM ILE ISIK ALINMASI HALINDE

Sekil 3.14 Sanayi Yapilarindaki Tipik Giin Is181 Kesitleri
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TEK CAMLI SILINDIRIK CATI

/—/—W—\—\

CAM YUZEYI ALANI/ DOSEME ALANI  =1/5

HOL GENISLIGI =7.50 m
SACAK YUKSEKLIGI =4.50m
GF. = GUN ISIGI FAKTORU

=YAN CAM ILE ISIK ALINMASI HALINDE

CIFT CAMLI SILINDIRIK CATI

- =

CAM YUZEYI ALANI/ DOSEME ALANI  =1/5

HOL GENISLIGI =7.50 m
SACAK YUKSEKLIGI =4.50 m
GF. = GUN ISIGI FAKTORU

=YAN CAM ILE ISIK ALINMASI HALINDE

KUZEY ISIGI ALAN TEK CAMLI SED CATI

CAM YUZEYI ALANI/ DOSEME ALANI  =1/5

HOL GENISLIGI =7.50 m
SACAK YUKSEKLIGI =4.50 m
GF. = GUN ISIGI FAKTORU

=YAN CAM ILE ISIK ALINMASI HALINDE

Sekil 3.15 Sanayi Yapilarindaki Tipik Giin Is181 Kesitleri
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Yapay aydinlatma; Sanayi yapilarinda {iretimin niteliginden kaynaklanan bazi durumlarda,
yapi igindeki yiiksekligin standartlarin disinda olmasi istenebilmektedir (10-30m). Bu durum,
sanayi yapisinin lretime gecmesiyle birlikte, yap1 i¢indeki tozlarin ve buharlarin yapinin
tavan kisminda birikmesine neden olmaktadir. Yap1 i¢inde biriken tozlar ve buharlar, yapi
icine aydinlatma camlarindan gelen 15181n, calisma diizlemine inmesini engeller. Bu gibi
durumlarda, giindiiz 15181inin yetersiz kaldigi zamanlarda, yap1 igine gelen 1518in Kalitesinin
artmasinin istendigi durumlarda ve gece calisilmasi gereken sanayi yapilarinda yapay
aydinlatma onem kazanmaktadir. Yapay aydinlatmanin dogal aydinlatmaya gore birtakim

avantajlar1 bulunmaktadir;

e Sanayi yapilarindaki tasiyict sistemi basitlestirerek yapim maliyetini azaltir,
e Sanayi yapilarinin ¢at1 sisteminde drenaj sorunun kolay ¢oziimlenmesini saglar,
e Sanayi yapilarinda olusan 1s1 sorunlarini ortadan kaldirir,

e Sanayi yapilarinda gece ¢aligma yapilmasi gereken durumlarda verimliligi arttirir.

Sanayi yapilarinda {retimin niteliginden kaynaklanan farkliliklardan dolayi, aydinlatma
etmeni ¢ok degisiklikler gostermektedir. Her sanayi yapisina gore farklilik gosteren bu
etmenin, dogru bir bigimde etiit edilmesi ve aydinlatma araglarinin dogru sekilde secilmesi
gerekmektedir. Yapay aydinlatmanin zorunlu oldugu sanayi yapilarinda, konunun uzmanlari
tarafindan detayli olarak aydinlatma projeleri yapilmali ve bdylece kullanilan enerjinin en

ekonomik ve en yararl bigcimde harcanabilmesi saglanmalidir.

e Renk unsuru;

Yapilarda kullanilan renklerin insanlarda ¢ok O©nemli ruhsal etkileri vardir. Sanayi
yapilarindaki mevcut ¢alisma kosullarin1 meydana getiren ¢alisma konforunu ve c¢alismanin
verimliligini renklerin kullanilmasiyla pekistirmek miimkiin olabilmektedir. Sanayi
yapilarinda ¢alisanlara iyi yonde ruhsal etki yapacak renklerin kullanilmasiyla {iretim
verimliligi arttirillabilir. Calisanlarin ruhsal etkileri de g6z oniine alinarak, sanayi yapilarinda
genel bir renk sistemi olusturup kullanmak miimkiindiir. Sanayi yapilarinda kullanilacak olan
renklerin bir diger temel islevi de aydinlik diizeyini arttirmaktir. Kullanilacak olan rengin
aydinlik diizeyini arttirmadaki yararlilik degeri o rengin 15181 yansitma kapasitesi ile dlciiliir.
Yansitma degeri yiiksek olan renkler, 151k kaynagindan olan uzaklik degerine, pencere ve
aydinlatma armatiirlerinin yiiksekliklerine bagli olarak ¢alisma alanindaki aydinlik degerini

yiizde yiiz oraninda arttirabilir.
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3.3.2 Isitsel algilama

Sanayi yapilarinda yapisal konfor kosullarindan olan isitsel algilama etmeni, liretimin ve
calisanlarin verimliligi acisindan olduk¢a dnemlidir. Isitsel algilama konforunda etkili olan
en Onemli unsur giiriltii etmenidir. Glriiltiiniin tanimini ise, rahatsiz edici sesler toplulugu

olarak aciklayabiliriz.

Sanayi yapilarinda kullanilan makinelerin, araglarin ve ekipmanlarin, insanlar i¢in rahatsiz
edici ses diizeyi 80-90 desibel ve iistiindeki ses simirlar1 olarak belirlenmistir. Sanayi
yapilarinda belirlenen bu giiriiltii diizeyinin istenilen sinirlart asmamasi i¢in, yapi i¢erisindeki
(calisan makineler, hareketli araglar ve ekipmanlardan kaynaklanan) giriltii diizeyinin
tasarim asamasinda konunun uzmanlarinca hesaplanip, gereken Onlemlerin alinmasi

gerekmektedir.

Sanayi yapilarinda kullanilan ara¢ ve makinelerin, calisanlarlarla birlikte ayni ortamda
bulunmasindan dolayi, meydana gelen giiriiltiiniin, ¢alisanlar lizerinde bir takim olumsuz
etkileri (fiziksel ve psikolojik) gozlemlenmektedir. Ortamdaki giiriiltii diizeyi calisanlarda
gecici veya siirekli isitme rahatsizliklarina neden olabilir. Ayrica calisanlarin is veriminin
artmasi agisindan da onemli bir paya sahiptir. Sanayi yapilarindaki giiriiltii diizeyini en az

seviyeye getirmek i¢in alinmasi gereken bir takim onlemleri sdyle siralayabiliriz;

e Sanayi yapilarinin tasarim asamasinda giiriilti diizeyi yliksek olan makinelerin
belirlenmesi ve yapinin diger boliimlerinden ayri olarak konumlandirilmasi,

e Yap: icerisinde kullanilan giiriilti diizeyi yiiksek olan makinelerin, ayr1 olarak
konumlandirilmasi miimkiin degilse, makineler {izerinde giiriiltiiyli Onleyici 06zel
onlemlerin alinmasi,

e Yap1 icgerisinde gerekli olan bdliimlerde kulaklik kullanimin1 zorunlu kilmak ve bu
zorunlulugu tabela ve igaretler kullanarak desteklemeli,

e Konunun uzmanlarinca yapilan c¢alismalar dogrultusunda, olusabilecek diger giiriilti

kaynaklarinin tespitinin yapilmasi gerekmektedir.

‘Biiylik bir olasilikla giiriiltii kaynaklarinin olacagi sanayi yapilarinda, Ozellikle sese
odaklastiracak ve olii noktalar olusturacak egrisel ylizeyli yapim sistemlerinin se¢imi uygun
olmamakta veya Ozel Onlemler alinarak sesin rahatsiz edici etkisinden uzaklastiracak

¢oziimler aranmaktadir (Ozal, 1986).” Sekil 3.16°da egrisel yiizeyli bir tasiyici sistemde, ses
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odak noktasinin, insan isitmesini etkileyemeyecegi, belirli bir yiikseklik diizlemine

¢ikarilmasinin, ¢dziim olabilecegi goriilmektedir (Ozal, 1986).

Ses odaklagma seviyesinin, igitme
seviyesinin iizerine ¢ikarilmasi

Ses odaklagmasi rahatsizlig

W \ |
P 1 5 N .

I ~ ’ y S

y. Sy \ ’ &

\ e G ®-----
e . j[ ,,,,,,, e
Ses odaklagmasi ve ses girigimi Daha kisa egrilikli yiizeylerin odak
rahatsizlig noktalarnimn kii¢iltiilmesi

Sekil 3.16 Egrisel Yiizeylerde Ses Odagi Olusumu

3.3.4 Dokunsal algilama

Sanayi yapilarinda yapisal konforun bir diger unsuru da dokunsal algilama etmeni olarak
karsimiza ¢ikmaktadir. Sanayi yapilarindaki ¢alisanlar1 dokunsal algilama etmeni fiziksel ve

psikolojik olarak etkilemektedir. Dokunsal algilama etmenini {i¢ baglik altinda inceleyebiliriz;

Titresim; Sanayi yapilarinda ¢alisanlar i¢in 6nemli bir rahatsizlik kaynagi olan titresim,
genellikle giiriiltii kayaklarin1 olusturan etmenlerin meydana getirdigi bir durum olarak
karsimiza ¢ikmaktadir. Sanayi yapilarinda kullanilan makineler, tasima araglari, tesisat hatlar
ve ekipmanlar bu kaynaklar1 olustururlar. Calisanlar1 olumsuz bir bigimde etkileyen titresim
kaynaklari, konunun uzmanlar1 tarafindan incelenip gerekli tedbirlerin alinmasi

gerekmektedir. Ornegin, titresimin kaynagi olan makineler dilatasyonla striiktiirden ayrilmali
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ve makine treticilerinin sunabilecegi diger 6zel onlemler titresim seviyesini diisiirmek icin

uygulanmalidir.

Is1 ve nemin etkisi; Sanayi yapilarinda ¢alisanlarin, ¢alistiklar: ortamla siirekli bir 1s1 aligverisi
olmaktadir. Sanayi yapilarinin iiretim sekillerinin ¢ok cesitli olmasindan dolay1, yapida olusan
1s1 ve nem miktarlar1 da farkliliklar gostermektedir. Sanayi yapilarinda makinelerin ve diger
fiziksel unsurlarin olusturdugu 1s1 ve nemin ¢alisanlar iizerinde is verimini azaltict olumsuz
etkileri olmaktadir. Calisanlarin etrafinda meydana gelen 1s1 ve nemin, yapida ¢alisilan ortami

olumsuz yonde etkilemeden disar1 alinmasi saglanmalidir.

Hava kosullari; Sanayi yapilarmin, yapi i¢indeki hava kosullarinin uygun degerlere
getirilebilmesi icin, hacimdeki mevcut havanin fiziksel ve kimyasal o6zelliklerini, sanayi
yapisinda yapilan iretime ve ¢alisanlarin konforunu saglayacak degerlere getirilmesi
gerekmektedir. Yap1 icindeki calisanlar i¢in gerekli olan temiz hava kosullarinin saglanmasi
icin, sanayi yapisinin duman, buhar, gaz, koku, asir1 sicak veya soguk gibi rahatsiz edici
unsurlardan arindirilmast gerekmektedir. Calisanlarin verimliligi agisindan bu son derece
onemlidir. Sanayi yapilarinda hava kosullarinin uygun degerlere getirilmesini asagidaki gibi

siralayabiliriz;

e Havanin temizlenmesi (havalandirma),
e Havadaki nemin diizenlenmesi,
e Hava sicakliginin diizenlenmesi,

e Havanin degistirilmesi.

3.3.5 Kokusal algilama

Sanayi yapilarinda yapisal konfor kosullarindan olana kokusal algilama etmeni, sanayi
yapilarinmn iiretim tiirlerine gore 6nem kazanmaktadir. Ornegin hammadde isleyen sanayi
yapilarinda olusan koku ¢alisanlar1 olumsuz yonde etkileyecektir. Sanayi yapilarinda {iretim

tiirline bagh olarak meydana gelebilecek kokulara kars1 genel olarak su 6nlemler alinir;

e Sanayi yapilarinda olusan rahatsiz edici koku yayan hammadde depolarini iiretim
boliimiinden ayirmak,
e Sanayi yapisi i¢inde iiretim boliimlerinde havalandirma kullanimi ile kokunun etkisini

azaltmak.
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3.3.6 Yangin 6nlemi

Yangin, sanayi yapilarinin ve ¢alisanlarin can giivenligi bakimindan dikkat edilmesi gereken,
son derece Onemli bir yapisal konfor unsurudur. Sanayi yapilarinda meydana gelmesi
muhtemel yangin olasiliklarinda, biiyiik ekonomik kayiplar yasanabilmekte ve hatta daha
onemlisi can kayiplari olabilmektedir. Yanginin, sanayi yapilarinda meydana getirdigi mal ve

can kayiplarindan dolay1 bazi 6nlemler almak gerekmektedir.

N
s

S

Sekil 3.17 Sanayi Yapilarinda Yangin Onlemi
Bu 6nlemleri almaktaki amaglar asagidaki gibi siralanabilir;

e Sanayi yapilarinda ¢ikmasi muhtemel olan yanginlara karst mal ve can kaybini en aza
indirmek,

e Meydana gelen yanginin, yapiin yakin ¢evresine yayilmasini dnlemek,

e Sanayi yapisinda ¢alisan personelin yapiyi kisa siirede terk etmesini saglamak,

e Yangin cikis olasiliklarinin en aza indirilmesini saglamak.

Sanayi yapilarinda, yangini 6nlemeyi amaclayan yukaridaki maddeler, diger yap1 guruplari
icinde gecerlilik gostermektedirler. Ancak sanayi yapilariin siirekli gelisen ve biiyiiyen bir
karakteri olmasindan dolayi, sanayi yapilarinda alinmasi gereken yangin Onlemleri ¢ok

zorlasmaktadir.

Sanayi yapilarinda, yangina karsi alinmasi gereken dnlemler tasarim asamasindan kullanim
asamasina kadar olan siireci kapsamaktadir. Bu siire¢ icerisinde alinmasi gereken onlemler,

pasif ve aktif 6nlemler olarak iki baslik altinda incelenebilir.

Pasif onlemler; Sanayi yapilarinda yangin olusumlarma kars1 alinan pasif 6nlemler, tasarim

ve planlama asamasinda alinmasi gereken Onlemleri olustururlar. Cikmasi muhtemel olan
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yanginin olasiliklarini azaltmak ve doguracagi sonuglarin en az kayipla atlatilmasini saglamak
pasif Oonlemler kisminda yer almaktadir. Pasif yangin dnlemlerini agagidaki gibi siralamak

mimkiindiir;

e Herhangi bir ihtiyac halinde, itfaiye araglarinin yapi i¢ine rahat girebilmesi saglanmali

(Sekil 3.18),

7

& e
15-25m. hortum yangin 15-25m. hortum
suyu erigimi kaynagi suyu erigimi

Sekil 3.18 itfaiye Ulagimi ve Yangma Dayanimli Yangin Duvarlart
Sanayi yapilarinin catilarinda yangin duvarlar1 olusturulmali,

e Sanayi yapist igerisindeki asansor kovalarinin ve merdivenlerin baca gorevi gdrmesi
engellenmeli,
e Sanayi yapisiin iretim niteligine gore yapi iginde gerekli goriilen yerlere sagir yangin

duvarlar yapilmali (Sekil 3.19 ve Sekil 3.20),

yangina dayaniml déseme  yangina dayanimli duvarlar

Sekil 3.19 Yangima Dayanimli Yangin Duvarlar

e Sanayi yapisinin ¢alisma kapasitesine gore gerekli olan yangin ¢ikislarini birakmak,

e Sanayi yapist igerisindeki boliicii duvarlarin, ¢atiya ve asma tavan bosluklarina
yiiriitiilmesi saglanmali,

e Kap1 ve pencere kasalarinin yangin direnimleri, uygulandiklar1 duvarlarin yangin

direnimleriyle ayn1 degerlere sahip olmal1 (Sekil 3.21),
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gocme yada asir1 sehim alev gecisimi yetersiz yalitim

Sekil 3.20 Yangina Dayanimli Yangin Duvarlar

radyasyon

sicak gaz T ? z ? sicak gaz
gecisimi ,\'\ A . /‘/, gecisimi

Sekil 3.21 Kap1 ve Pencere Kasalarinin Yangina Karsi Direnimi
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Sekil 3.22 Dosemelerin Yangina Kargi Direnimi

e Yap1 igerisinden gecen tesisat boru ve kanallarmin gectikleri duvarlarda, ¢evresindeki
bosluklar sikica kapatilmali ve yangin durdurucular diizenlemel,

e Sanayi yapilarinda dogal havalandirmanin yeterli olmadig1 zamanlarda, duman ve sicak
gazlarin yayilabilecegi koridor, merdiven, vb. yerlerde basinglama islemi yapilmalidir.

e Sanayi yapilarinda boliimlemeler yapilarak, béliimleme yapilamayan durumlarda ise ¢ati

havaliklar yapilarak yanginin sinirlandirtlmasi saglanmali (Sekil 3.23),

Sanayi yapilarinda ¢ikmast muhtemel yanginlara karsi, yukarida belirtilen 6nlemler yanginin
basladig1 yerde yayilmasim1 Onlemeyi amaclamaktadir. Bu durum yangmin biitiin yapiya

yayilmasini geciktirerek, can ve mal kayiplarinin en aza indirilmesini saglamaktadir.
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yangin duvar veya yangin engeli pano perde
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Sekil 3.23 Yangina Kars1 Boliimleme ve Cati Havaliklar1 Yapilmasi

Aktif onlemler; Sanayi yapilarinda, yangin olusumlarinin algilanmasi ve sondiiriilmesine
yonelik ¢aligmalarin tamamini icermektedir. Aktif 6nlemler sanayi yapisi faaliyete gectikten
sonra kullanilan 6nlemlerdir. Sanayi yapilarinda yangin olusumlarina karst alinmasi gereken

aktif yangin 6nlemleri agsagidaki gibi siralanabilir;

e Sanayi yapisinda yangin algilama sistemleri uygulanmali (iyonizasyon duman dedektori,
optik duman dedektorii, alev dedektor, 1s1 dedektorii, vb.),

e Sanayi yapilarinda karanlikta kalan yangin kagis yollarinin gereken yerlerine 11kl
levhalar ve sarjli lambalar monte edilmeli,

e Sanayi yapilarinda yangin olusumunda panik ve kargasanin yasanmamasi igin, personel
arasinda gorev paylasiminin yapilarak bir organizasyon semasi olusturulmali,

e Yangin tatbikatlar1 yapilmali (y1lda en az iki kere)

e Imar yonetmeligine gore, yangin riski yiiksek yapilarda yangmn ¢ikisma olan en fazla
mesafe 22,5m, yangin riskinin az oldugu yapilarda ise 30m olmalidir. (Bu mesafe

otomatik sprinkler sisteminin oldugu yapilarda 45m’ ye kadar ¢ikabilmektedir)

Sanayi yapilarinda yukarida alinan Onlemler sayesinde, yangin giivenligi en iist diizeylere

¢ikmakta, can ve mal kayiplari ise en aza indirilmis olmaktadir.
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4, SANAYI YAPILARININ PLANLAMA / TASARIM / YAPIM / KULLANIM
ILKELERININ KUTAHYA BOLGESI’NDE iRDELENMESI

KUTAHYA ORGANIZE SANAY| BOLGESI

Uretimde
Ingaat Halinde

Ara Veren

Satilacak

Tahsisi Yapiimig
Ingaati Tamamlanan
llave Imar Plam Alani

Sekil 4.1 Kiitahya Merkez Organize Sanayi Bolgesi Vaziyet Plani

Kiitahya Merkez Organize Sanayi Bolgesi, Alayunt-Saka yolu iizerine kurulmus ve Kiitahya-
Afyon karayoluna altt buguk kilometre mesafededir. Kiitahya Merkez Organize Sanayi
Bolgesi iki yliz on bes hektarlik alan1 kaplamakta olup, bu alanin bir milyon doksan yedi bin
metrekaresi ii¢ bin ila kirk altt bin metrekare arasinda degisen yliz adet sanayi parselinden

olusmaktadir.

Kiitahya Organize Sanayi Bolgesi gerek tamamlanmis tiim altyapisi ile gerek tesvikleri ile ve
gerekse Kiitahya’nin cografik konumu ile tiim yatirnmcilara cazip olanaklar sunmaktadir.
Istanbul-Izmir-Ankara-Antalya gibi dort biiyiik ile yaklasik ii¢ yiiz kilometre uzaklikta, sanayi

sehirleri Bursa-Eskisehir-Denizli'ye komsu tiim yollarin bulustugu bir noktadadir.
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Kiitahya’nin tesvik kanunu kapsamina alinmasindan sonra, gelinen nokta gostermektedir ki,
Kiitahya yatirimeilar agisindan bir cazibe merkezi haline gelmekle birlikte bolgenin ekonomik
gostergeleri ve ililkeye kazandirdigi ekonomik pay her gegen giin hizla artmaktadir. Suan ki
durum itibariyle liretime gecen tesislerin kapasite artirimi yaptigi ve istihdamin kisa zamanda

on binleri astig1 goriilmistiir.

Kiitahya Merkez Organize Sanayi Bolgesi’nin bu 6zelliklerinin esliginde, sanayi yapilarinda
olusan sorunlarin irdelenmesinin yapilacagi, model alandaki sanayi yapilar1 asagida

belirtilmistir.

4.1  Ozmaltas Mikronize Maden Ogiitme
4.2  Akdemir Tekstil

4.3  Poyraz Yem

4.4  Ozen Mikronize Madencilik

45  Aragonit Yap1 Kimyasallari

4.6  Saragoglu Tekstil

Kiitahya Merkez Organize Sanayi Bolgesi'nde faaliyet gosteren bu sanayi yapilari,
alanlarinda oncli kuruluslar olmast bakimindan ve siirekli biyliylip gelisen bir siire¢
izlemelerinden dolay1 tercih edilmislerdir. Model alanda irdelemenin yapilacagi sanayi
yapilarinda sistematik bir diizenle incelemeler yapilmustir. irdelemenin yapildigi sanayi
yapilarinin tanitimi ve yapilan anketlerin sonucu agiklandiktan sonra, sanayi yapilarinda

yapilan irdelemenin detaylar ekler kisminda detayli bir bicimde verilmistir.

Model alanda segilen sanayi yapilarinin yapisal analizleri, fotograf, plan, kesit ve goriiniislerle
ortaya konularak, firma yoneticileriyle ve calisanlarla yapilan anket ve gozlemlerle yapilarin
sorunlarinin tespiti yapilmistir. Bu tespitler sonucunda yapilardaki mevcut sorunlarin neler

oldugu belirtilmistir.

Sonuglar ve oneriler boliimiinde, secilen sanayi yapilarina uygulanan anket ve gdzlemlerin,
secilen sanayi yapilar arasinda karsilastirmalari yapilmistir. Bu karsilastirma sonucunda
secilen model alanda ortaya c¢ikan sorunlarin neler oldugunun tespiti yapilmis ve ¢oziim

Onerileri ortaya konulmustur.
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4.1 Ozmaltas Mikronize Maden Ogiitme Tesisi

FOY
4.1

OZMALTAS MIKRONIZE MADEN OGUTME TESISI

YAPININ ANALIZI

SANAYIi YAPISININ

ADI

Ozmaltas Mik Md.Op

ILI

Kutahya

TLCESI

Merkez

BOLGESI

Organize Sanayi Bol.

MAHALLESI

Alayunt

CADDESI

Alayunt-Saka Yolu

SOKAGI

NO.

ADA NO.

101

PAFTA NO.

17.T.IV

PARSEL NO.

15

YAPIM YILI

2002

KUL.AMACI

Sanayi Yapis1

HIZMET AL.

Mik_. Maden Ogiitme

YAPIM TURU

Betonarme Prefabik

MIMARI PRJ.

Mustafa Aktag

UNVANI

Mimar

SICIL NO.

25712

YETKI NO.

16334

STATIK PRIJ.

ELEKTR. PRJ.

TESISAT PRJ.

TUS

Burak Orug

UNVANI

Mimar

SICIL NO.

25877

YETKI NO.

16475

UYGULAYICI

ARSA ALANI

23.000m>

KAPALI AL.

6.800m?

YUKSEKLIK

9.50m

ACIKLIK

17 85m

DERINLIK

90.40m

TASIYICI SIS.

Iskelet Sistem

KAT ADEDI

1 Kat

DOSEME

Plak Doseme

DOS. KAPL.

Mozaik Kaplama

CATI SIS.

Prefabrik

CATI KAPL.

Aliiminyum Sandvig

DIS DUVAR

Yerinde Orme

DIS DV_KPL.

Hazir Siva + Boya

TEMEL SIS.

Miinferit Temel

KAPI

Demir - Ahsap - Pvc

PENCERE

Pvc Dograma

YANG. MER.

Yok

ASANSOR

Yok

ISI YALITIM

Mevcut

SES YALITIM

Mevcut

CATI AYDLT.

Mevcut

CATI HAVAL,

Mevcut

ENERJI TURU|

Dogalgaz

K LIZASYON

Mevcut

OTOPARK

Mevcut

YAPININ PRIJ.

Mevcut

Ozmaltag Mikronize Maden Ogiitme tesisi, Kiitahya
organize sanayl bolgesindeki 23.000m? arsa alanmnda,
3.400m? kapah alan kullammiyla maden 6giitme igine
baglanmg olup, bugiin 6.800m? kapah alan kullanimma
ulagmugtir. Mevcut bina betonarme prefabrik olarak inga
edilmig olup, maksimum aks arah@i 1785cm’dir. Bmanm
yonetim kismu ise yerinde dokme betonarme sistemle
yapilmugtir. Catisinda galvaniz sandvig¢ panel kaplamasi
kullamlmig ve kat yiiksekligi iceride kamyonlarm
kasalarni rahatga agabilmesi igin 950cm olarak
uygulanmugtir. (Ozmaltag Mikronize Maden Ogiitme
tesismin plan-kesit ve goriniigler: ile uygulanan anket
c¢ahgmalan, Ekler bolimiiniin Ek 4 kismmda detayh bir
sekilde mcelenebihir.)

Ozmaltag Mikronize Maden Ogiitme tesisinde yapilan
anket ve gozlemler sonucunda ortaya ¢ikan bazi
sorunlar tespit edilmigtir. Genel olarak o6ne ¢ikan
sorunlan goyle siralayabihriz;

* Yapmm tasarim ve planlamasi1 agamasmda verilen ana
kararlarm ihtiyaglan yeterince kargilamamas,

» Yonetim bmasmin tiretim alanndan bagimsiz olmayis1,
* Yonetim bmnasmmn tretim tesisiyle i¢ ige olmasi
vibrasyon etkisini ortaya ¢ikarmasi,

» Uriin giris ¢ikiglarmm ve iiriin depo alanlarmm yeterli
olmamasi,

* Yapi i¢i havalandirmanm yeterh olmayiss,

* Altyap: ¢ahgmalarmm yeteni kadar etiit edilmedigi,

* Bmanm c¢atismm yagis kosullarma yetenn kadar
mukavemet gostermedigi,

* Yap1 i¢i aydmlatmanin yetersiz kaldig1 gorilmiigtiir.
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FOY AKDEMIR TEKSTIL FABRIKASI
4.2 YAPININ ANALIZI
SANAYI YAPISININ - - — -

DI ~hdomis Tokotil Akdemir Tekstil dokuma tesisi, Kiitahya organize
ILI Kitahya P . 2
L.CEST Mok sanayi bolgesinde yaklagik olarak 2.800m? kapah alan
BOLGESI Organize Sanayi Bol. ]ﬂl]]ﬂl[lll]][yla dokuma isini de ttirmektedir. M ut
MAHALLESI [Alayunt gt devam © - Meve
ggll()i)glsl Alayuni-Saka Yolu binanm ingasmda betonarme prefabrik elemanlar
NO. kullamlmig olup, maksimum aks arah§i 1600cm’dir.
ADA NO. 102 l'llp a]]g
PAFTANO. |178.11I Ayrica binada miinferit temel sistemi uygulanmagtir.
PARSEL NO. |5
YAPIM YILI (2001 Idari bina ise yerinde dokme betonarme sistemle
KUL.AMACI |Sanayi Yapisi
HIZMET AL. |Tekstil yapilmustir. Catismda ve cephe kaplamasmda sandvig
YAPIM TURU |Betonarme Prefabik
MIMARI PRJ. |[Mustafa Aktas pancl kaplamalan kullamlmugtir. Yap: i¢1 kat yiikksekhgi
UNVANI Mimar
SICIL. NO. 25712 600cm olarak uygulanmigtir. (Akdemir Tekstil
YETKI NO. 16334
STATIK PRJ. |Serif Giner fabrnkasmmn plan-kesit ve goriiniliglen ile uygulanan
ELEKTR. PRJ.
TESISAT PRIJ.|Cetin Mithendislik anket ¢ahsmalan, Ekler boliiminin Ek 5 kismmda
TUS Ceyda Cetin . o .
ONVANI Tngaat Mithendisi detayh bir gekilde meelencbilir.)
SICIL NO.  [42977 ) ] o
YETKI NO. Akdemir Tekstil dokuma tesisinde yapilan anket ve
UYGULAYICI|Set Betoya A_S. ~ .
ARSA ALANI 5.000m? gozlemler sonucu birtakim yapisal sorunlara
KAPALI AL. |2.800m?* ~
YUKSEKLIK 16.00m rastlannmgtir. Bu sorunlann ana  Thatlartyla goyle
ACIKLIK 16.00m P
DERINLIK _ |83m swralayabiliriz;
TASIYICI SIS |Iskelet Sistem o TTois - - o . -
AT ADEDT 1R Uriin ging ¢ikiglarmm ve iriin depo alanlarmm yeterli
DOSEME Prefabrik bogluklu Ds. ol 1,
DOS. KAPL. [Mozaik Kaplama
CATISIS. _ |Prefabrik * Yap1 i¢i havalandirmanm gahganlar i¢in yeterli olma
CATIKAPL. |Aluminyum Sandvig ap1 161 hav gals 1gm yeter oimayist,
DI$ DUVAR [Yerinde Orme » Yam i¢i aydmlatmanm anlar i¢in yeterli olma
DIS DV_KPL. |Sandvi¢ panel plictay gals vy Vs,
TEMEL SIS. [Miinferit Temel » Uretimde kullamlan makinelerin 181 ve giiriiltii kaynag:
KAPI Demir - Ahgap - Pvc
YANG. MER. |Yok
ASANSOR  |Yok » Binanm g¢atismm yagig kogullarma yeteri kadar
ISI YALITIM |Mevcut
SES YALITIM|Mevcut mukavemet gostermedigi,
CATI AYDLT |Yok
CATI HAVAL]Yok * Yapmm bakm ve onarim ckibmm olmadig
ENERJI TURU|Dogalgaz
K LIZASYON |Mevcut g(")rii]milstﬁr.
OTOPARK Mevcut
YAPININ PRI |Mevcut
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FOY
43

POYRAZ YEM FABRIKASI
YAPININ ANALIZI

SANAYI YAPISININ

ADI

Poyraz Yem

ILI

Kutahya

TLCESI

Merkez

BOLGESI

Organize Sanayi Bsl.

MAHALLESI

Alayunt

CADDESI

Alayunt-Saka Yolu

SOKAGI

NO

ADA NO.

PAFTA NO.

PARSEL NO.

YAPIM YILI

2002

KUL.AMACI

Sanayi Yapis1

HIZMET AL.

Hayvan yemi imalati

YAPIM TURU

Karma sistem

MIMARI PRJ.

UNVANI

SICIL NO.

YETKI NO.

STATIK PRJ.

ELEKTR. PRJ.

TESISAT PRJ.

TUS

UNVANI

SICIL NO.

YETKI NO.

UYGULAYICI

ARSA ALANI

37.500m*

KAPALI AL.

10.000m*

YUKSEKLIK

ACIKLIK

DERINLIK

TASIYICI SIS,

Celik + Prefabrik

KAT ADEDI

4 Kat

DOSEME

Celik + Prefabrik

DOS. KAPL.

Beton + Mozaik

CATI SIS.

Prefabrik

CATIKAPL.

Aliminyum Sandvig

DIS DUVAR

Yerinde OrmetPanel

DIS DV_KPL.

Sandvig panel

TEMEL SIS.

Minferit Temel

KAPI

Demir - Ahgap - Pvc

PENCERE

Pvc Dograma

YANG. MER.

Var

ASANSOR

Var

ISI YALITIM

Mevcut

SES YALITIM

Mevcut

CATIAYDLT.

Yok

CATI HAVAL)

Yok

ENERJI TURU|

Dogalgaz

K LIZASYON

Mevcut

OTOPARK

Mevcut

YAPININ PRJ.

Yok

Poyraz Yem, yem iiretme tesisi, Kiitahya organize
sanayl bolgesinde yaklagik olarak 37.500m? arsa
alanmm igensinde, yaklagk 10.000m? kapah alan
kullammiyla hayvan yemi iretim igne devam

etmektedir. Fabrika bmalarmm betonarme prefabrik,
¢elik, karma ve yerinde dokme sistemlen kullamilmgtir.
Fabrika bmalarmm c¢atismda sandvi¢ panel kaplamalar
kullamlmagtir. Yam i¢1 kat yiksekligi yapmm kullamm
ihtiyaglarma gore degisikhk gostermektedir. (Poyraz
Yem tesisinin vaziyet plam-kesit ile uygulanan anket
¢ahgmalan, Ekler bolimiiniin Ek 6 kismmda detayh bir
sckilde meelenebihir.)

Poyraz Yem yem lretme tesismde yapilan anket ve
gozlemler sonucu, genel anlanmyla pek fazla yapisal
sorunla kargilagilmarmgtir. Kargilagilan sorunlarm en
onemlilermi $6yle ortaya koymak miimkiindiir;

* Yap i¢i havalandirmanm yeterli olmayig,

» Binada yeteni kadar depolama alanlan birakilmamagtir,
* Yapula idan binanmn iiretim yapilan kisimlara yakm
olmasi,

*» Makmnelerin  olugturdugu

vibrasyon etkisinin

hissedildigi goriillmiigtiir.
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4.4  Ozen Mikronize Madencilik Tesisi
0 OZEN MIKRONIZE MADENCILIK TESISI

FOY
4.4

YAPININ ANALIZI

SANAYI YAPISININ

ADI

Ozen Mikr Maden.

ILI

Kutahya

TLCESI

Merkez

BOLGESI

Organize Sanayi Bsl.

MAHALLESI

Alayunt

CADDESI

Alayunt-Saka Yolu

SOKAGI

NO.

ADA NO.

101

PAFTA NO.

79

PARSEL NO.

21

YAPIM YILI

2004

KUL.AMACI

Sanayi Yapisi

HIZMET AL.

Mik. Madencilik

YAPIM TURU

Betonarme Prefabik

MIMARI PRJ.

Mustafa Akias

UNVANI

Mimar

SICIL NO.

25712

YETKI NO.

16334

STATIK PRJ.

ELEKTR. PRJ.

TESISAT PRJ.

TUS

UNVANI

Taner Ozkalkan
Mimar

SICIL NO.

30427

YETKI NO.

16552

UYGULAYICI

ARSA ALANI

5.000m?

KAPALI AL.

3.400m?

YUKSEKLIK

820m

ACIKLIK

20.00m

DERINLIK

67.3m

TASIYICI SIS.

Iskelet Sistem

KAT ADEDI

1 Kat

DOSEME

Plak Dogeme

DOS. KAPL.

Beton + Mozaik

CATI SIS.

Prefabrik

CATIKAPL.

Aliiminyum Sandvig

DIS DUVAR

Yerinde Orme

DIS DV_KPL.

Aliiminyum Sandvig

TEMEL SIS.

Miinferit Temel

KAPI

Demir - Ahgap - Pvc

PENCERE

Pvc Dograma

YANG. MER.

Yok

ASANSOR

Yok

ISI YALITIM

Mevcut

SES YALITIM

Mevcut

CATI AYDLT,

Yok

CATI HAVAL)

Yok

ENERII TURT|

Dogalgaz

K.LIZASYON

Mevcut

OTOPARK

Mevcut

YAPININ PRJ.

Mevcut

Ozen Mikronize Madencilik tesisi, Kiitahya organize
sanayl bolgesindeki 5.000m? arsa alanmda, 3.400m?
kapah alan kullammuyla maden 6gitme igmi devam
cttirmektedir. Meveut bna betonarme prefabnk olarak
mga edilmig olup, maksimum aks arahg 2000cm’dir.
Bmanm ydnetim kismm prefabrik olarak yapilmmgtir.
Yapmm c¢atismda ve

cephesmde  sandvig  panecl

kaplamalan kullamlmig ve kat yiiksekh@ igeride
kamyonlarm kasalarrm rahat¢a agabilmesi igin 820cm
olarak uygulannmstir. (Ozen Mikronize Madencilik
tesisinin plan-kesit ve goriniiglenn ile uygulanan anket
¢ahgmalan, Ekler bolimiiniin Ek 7 kismmda detayh bir
sckilde meelenebihir.)

Ozen Mikronize Madencilik tesisinde yapilan anket ve
gozlemler birtakim

sonucu sorunlara

yapisal
rastlannmgtir. Bu sorunlan §oyle siralayabilinz;
» Yapida biiytycbilirhk etkem diigiintilmenmigtir,
» Binada yeteri kadar depolama alanlan birakilmamagtir,

» Seceilen arazi ve tagmyicr sistem biiyimeye imkan

saglamadif goriilmiigtiir.




70

4.5 Aragonit Yap1 Kimyasallar1 Fabrikasi

FOY ARAGONIT YAPI KIMYASALLARI FABRIKASI

4.5 YAPININ ANALIZI

SANAYI YAPISININ AL P - —— . Kilah

ADI Aragonit Yapt Kimya. agonit apr Kimyasallan tiretim tesisi, litahya
L1 Kiitahya . A . 2
TL.CEST Morkor organize sanayi bolgesindeki 13.000m? arsa alanmnda,
BOLGESI Organize Sanayi Boal 1.400m? kapah alan ]m]]alulmryla kim allar1 isi
MAHALLESI [Alayunt i P yapt yas 'ne
CADDESI Alayuni-Saka Yolu baglanrmg olup, bugiin 4.200m? kapah alan kullammma
SOKAGI
NO. ulagmagtir. Mevecut bina betonarme prefabrik olarak inga
ADA NO. 118 s P e
PAFTANO. [16.T.1 edilmis olup, maksimum aks arahg1 1890cm’dir. Binanm
PARSEL NO. |7
YAPIM YILI (2005 idari kismm ise yerinde dokme betonarme sistemle
KUL.AMACI |Sanayi Yapisi
HIZMET AL. |Yap kimyasallar: yapilmgtir. Bmanm c¢atismda galvaniz sandvig panel
YAPIM TURU |Betonarme Prefabik
MIMARI PRJ. |[Mustafa Aktag kaplamasi kullanmilmug ve kat yiiksekligi degigiklik
UNVANI Mimar
SICIL NO. 25712 gostermekle  birlkte en fazla 1000cm  olarak
YETKI NO. 16334
STATIK PRIJ. uygulanmigtir. (Aragomit Yapi Kimyasallan tesisinin plan
ELEKTR. PRIT.
TESISAT PRI, kesit ve goriniiglenn ile uygulanan anket ¢ahgmalan,
TUS Siireyya Kalayci . .
UNVANI Mimar Ekler bolimiiniin Ek 8 kisminda detayh bir gekilde
SICIL NO.  [23197 ) B
YETKI NO__ [42245 meelenebilir.)
UYGULAYICI . . ..
ARSA ALANI [13.000m2 Aragonit Yap: Kimyasallan tesisinde yapilan anket ve
KAPALI AL.. |4200m?* - -
YUKSEKRLIE 19.50m gozlemler sonucu  birtakim  yapisal  sorunlara
ACIKLIK 18.50m _ g -
DERINLIK T112.90m rastlannmgtir. Bu sorunlan goyle siralayabiliriz;
TASIYICI SIS |Iskelet Sistem . -
AT ADEDT 11 Kat Yapmm tasarinm ve planlamasi agamasmda verilen ana
DOSEME Asmolen - .
DOS. KAPT. |Beton 1 Moraik kararlarm ihtiyaglar yeterince kargilamamasi,
CATI SIS. P“_"_falfnk _ * Yonetim binasmm tiretim alanmdan bagmmsiz olmayis,
CATIKAPL. |Aliminyam Sandvig
DIS DUVAR | Yerinde Orme » Yonetim binasmm tiretim tesisiyle i¢ ige olmasi
DIS DV_KPL. |Hazirsivat BoyatCam
TEMEL SIS. [Mimferit Temel vibrasyon etkisini ortaya ¢ikarmas,
KAPI Demir - Ahgap - Pvc
PENCERE __ |Pvc + Alaminyum » Uriin girig ¢ikiglarmm ve tirtin depo alanlarmm yeterh
YANG. MER. |Yok
ASANSOR  |Yok olmamas,
ISI YALITIM |Mevcut
SES YALITIM|Mevcut » Yap i¢i havalandirmanm yeterli olmays,
CATI AYDLT |Yok
CATI HAVAL]Yok » Altyap1 gahgmalarmm yeteri kadar etiit edilmedigi,
ENERJI TURU|Dojgalgaz
K _LIZASYON |Mevcut * Yap1 i¢1 aydmlatmanimn yetersiz kaldi1 goriilmiigtiir.
OTOPARK Mevcut
YAPININ PRJ |Mevcut
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4.6 Saracoglu Tekstil Fabrikasi

FOY SARACOGLU TEKSTIL FABRIKASI

4.6 YAPININ ANALIZI

SANAYI YAPISININ — - — — -

DI SaragogTu Tekstil Saragoflu Tekstil dokuma tesisi, Kiitahya organize
ILI Kitahya sanayi bolgesinde 1500m? kapah alan kullanimiyla
ILCESI Merkez . .
BOLGESI Organize Sanayi Bol. | |liretime baglaimg ve ihtiyaglar dogrultusunda biiyiime
MAHALLEST |Alayunt y
CADDESI Alayuni-Saka Yolu saglayarak yaklagitk olarak 4.500m? kapah alan
;(())KAGI kullammmma ulagarak dokuma isme devam etmektedirler.
ADANO. 102 Meveut binanmn mgasmda betonarme prefabrik elemanlar
PAFTANO. |[178.111 . -
PARSEL NO. 15 > kullamlmig olup, maksimum aks arah@ 1600cm’dir.
YAPIM YILI 2001 Ayrica binada miinferit temel sistemi uygulanmustir. idari
KUL.AMACI |Sanayi Yapisi T Wi
HIZMET AL. |Tekstil bina ise yerinde dokme betonarme sistemle yapilmugtir.
YAPIM TURU|Betonarme Prefabik )
MIMARI PRJ_ [Mustafa Akiag Catismda ve cephe kaplamasmda sandvig pancl
UNVANI Mimar - .: - v
SICIL NG 55712 kaplamalan kullamlmagtir. Yapi i¢1 kat yiikseklifi 600cm
YETKINO. 16334 olarak uygulannmgtir. (Saragoglu Tekstil fabrkasmm
STATIK PRJ. |Cetin Mihendislik } .
FLEKTR. PRJ. plan-kesit ve goriiniisleri ile uygulanan anket ¢aligmalan,
TESISAT PRJ_|Cetin Mithendishik TR, . .
TUS Ceyda Cefin Ekler bolimiiniin Ek 9 kisminda detayh bir gekilde
UNVANI Insaat Miihendisi incelenebilir.)
SICILNO.  [42977 _ N
YETKI NO. Saragogln Tekstil dokuma tesisinde yapilan anket ve
UYGULAYICI ~ -
ARSA ALANI|7500m? gozlemler sonucu  birtakim  yapisal  sorunlara
KAPALI AL. [4.500m” rastlanmgtir. Bu sorunlan géyle siralayabiliriz;
YOUKSEKLIK |6.00m i} o )
ACIKLIK 16.00m » Urin girig ¢ikiglarmm ve irin depo alanlannm yeterh
DERINLIK 63m
TASIYICI SIS |iskelet Sistem olmamass,
KAT ADEDI |1 Kat * Yapi i¢i havalandirmanm anlar i¢in yeterli olmayis,
DOSEME Prefabrik bogluklu Ds. pLig gals vy v
DOS. KAPL. |Mozaik Kaplama * Yap i¢i aydmlatmanm ¢ahganlar igin yeterli olmayigs,
CATISIS.  |Prefabrik . . . o y
CATIKAPL. |Aluminyum Sandvig | |* Uretimde kullamlan makinelerin 181 ve giiriiltii kaynagi
DIS DUVAR Yerin(?c Orme olmass,
DIS DV_KPL. |Sandvi¢ panel
TEMEL SIS. |Miinferit Temel » Bmanm c¢atismm yagiy kogullarma yeten kadar
KAPI Demir - Ahgap - Pvc ~ e
PENCERE __|Aluminyum mukavemet gostermedigi,
YANG. MER. Yok » Yonetim binasmin tiretim alanmdan bagimsiz olmayig,
ASANSOR Yok
ISI YALITIM |Mevcut * Yonetim bnasmm Uretim tesisiyle i¢ ige olmasi
SES YALITIM|Mevcut o
CATI AYDLT|Yok vibrasyon etkisimi ortaya ¢ikarmasa,
CATIHAVAL]Yok . - - -
ENERIT TORD[Dogalgar Yapmm bakim ve onarim ekibinin olmadigi
K.LIZASYON |Mevcut goriilmigtir.
OTOPARK Mevcut
YAPININ PRJ |Mevcut
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5.  SONUCLAR VE ONERILER

Kiitahya Bolgesi’'nde irdelenen sanayi yapilarinda karsilagilan yapisal sorunlar, yatirimci
kuruluglara ek maliyetler getirmesi agisindan oldukc¢a 6énemli bir yer tutmaktadir. Bu yapisal
sorunlar, gerek planlama ve uygulama asamasindan gerek yapinin biiylimesinden
kaynaklansin, iizerinde durulmasi ve ¢dziime kavusturulmasi gereken etmenlerdir. irdelemesi
yapilan yapilarda yapisal sorunlarin ortaya ¢ikmasindaki en 6nemli etkenler; yapinin kisa bir
siire icerisinde faaliyete gecirilmek istenmesi, yapim maliyetlerinde diisilk maliyetler
istenilmesinden kaynaklanan yanlis iirlinlerin kullanimi ve ucuz is¢iligin tercihi, yapidaki
bliyiimenin Ongodriilememis olmasi, vb. etkenler karsimiza g¢ikmaktadir. (Model alanda
irdelenen sanayi yapilarmin karsilagtirmali anket c¢alismalari, Ekler bolimiinin Ek 10

kisminda detayl bir sekilde incelenebilir.)

Kiitahya Bolgesi’nde yapilan incelemeler sonucu, sanayi yapilarinin olusumu asamasinda
karsilagilan ilk sorun, yatirimeir kurulus ile mimar arasindaki koordinasyonun yeterince
saglanamamig olmasidir. Bu durum kullanicinin ileride biiyiikk ekonomik kayiplara
ugramasina yol ag¢maktadir. Bu koordinasyon saglanirken bazi noktalara dikkat etmek

gerekmektedir. Bunlari soyle siralayabiliriz;

e Sanayi yapisinda calisilacak ortamin belirlenmesi,

e Sanayi yapisinin Uiretim niteliklerinin belirlenmesi,

e Sanayi yapilarinda kullanilacak olan farkli mekanlarin kullanim etkinliklerin agiklanmasi,
e Sanayi yapilarinda ¢alisacak olan is¢ilerin goriislerinin alinmasi,

e Ortaya ¢ikan olan bu tespitler sonucunda analizleri degerlendirmek.

Yukarida belirtilen degerlendirmeler, yatirimci kuruluslar ile mimarlar arasindaki
koordinasyonun kurulmasinda 6nemli bir rol oynamakta ve sanayi yapisinin ihtiyaglarinin en

dogru bigimde tespitine, ¢alisanlarin daha konforlu bigimde islerini yapmasini saglamaktadir.

Model alan Kiitahya Bolgesi’nde yapilan irdelemenin sonucu olarak tespit edilen diger yapisal

sorunlar1 ve ¢ziim Onerilerini sOyle siralayabiliriz;

e Incelenen sanayi yapilarinda biiyiiyebilirlik etmeninin yeterince én goriilemedigi tespit
edilmistir. Yatirimer kurulusun verecegi bilgiler dogrultusunda, mimarin sanayi yapisinin

giiniimiiziin ilerleyen gelisim sartlar1 altinda, sanayi yapisinin biiyiiyebilirliginin hangi
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yonde saglanacagini hesaplayip, sanayi yapisinin kurulus ¢aligmasin1 o yonde yapmast
gerekmektedir.

Incelenen sanayi yapilarinin altyapi etmenini yeterince etiit etmedikleri saptanmustir.
Sanayi yapisinin planlama ve uygulama asamasinda yeraltinda kanalizasyondan bagimsiz
olarak, yagmur suyu drenajlar1 olusturulup giderlerin tizeri herhangi bir tikanma
durumunda miidahale edilebilir nitelikte olmalidir.

Incelenen sanayi yapilarinda genellikle yeteri kadar iiriin stok alanlar1 birakilmamistir.
Sanayi yapilarinin biiyiiyebilirlik olasiligi da hesaba katilarak, yatirime1 kurulugun tiretim
kapasitesinin iizerine ¢ikabilecegi 6n goriiliip, mimarin gerekli stok alanlarini olugturmast
gerekmektedir.

Incelenen sanayi yapilarinda bir diger goze carpan unsurda yonetim binasinin {iretim
yapilan alanin igerisine yapilmis olmasidir. Bu sekilde yapilan tasarim hatasiyla iiretim
alaninin kiiciilmesine yol agilmaktadir. Sanayi yapilari tasarlanirken konunun uzmanlarina
danisilmali veya konunun uzmanlarinca tasarimlarin yapilmasi gerekmektedir.

Yonetim binasinin {iretimin yapildigi alanin icinde olmasi yapilarda vibrasyon etkisini
ortaya c¢ikarmistir. Bu durumda yapilmasi gerekenler mevcut makinelerin vibrasyon
etkisini azaltmak veya yonetim binasinin sese ve titresimlere karsi yalitmakla miimkiin
olmaktadir. Bu baglamda, maliyetlerin en aza indirilmesi acisindan, yonetim binalarinin
tiretim yapilan kisimlardan bagimsiz olarak tasarlanmasi en dogru yol olara karsimiza
cikmaktadir.

Gece ve giindiiz aydinlatmasinin sanayi yapilari igerisinde yetersiz kaldig1 goriilmiistiir.
Sanayi yapilarinin ihtiyact olan gerekli aydinlik diizeylerinin, konunun uzmanlar
tarafindan hesaplanarak, sanayi yapisinin tretim niteligine gore yeterli aydinlik diizeyi
standartlara ulastirilmalidir.

Makinelerin olusturdugu vibrasyon etkisine yeteri kadar dikkat edilmedigi gorilmiistiir.
Incelenen sanayi yapilarinin en énemli yapisal sorunlarindan olan vibrasyon etkisine yol
acan bu durum, makinelerin ses ve titresim bilgileri iliretim agamasinda alinarak, tasarim
asamasinda bu makinelere konunun uzmanlarinca verilecek oneriler dogrultusunda cesitli
yalitim islemleri uygulanmalidir.

Kiitahya Bolgesi’nde incelenen sanayi yapilarinda rastlanan bir bagka sorunda, yatirimei
kurulusun ihtiyaci olan mekanlarin mimar tarafindan dogru tespit edilememesidir. Bu
durumda yatirime1 kuruluslarin isteklerini tasarim asamasinda detayli bir bicimde mimara

anlatmalar ve gerekli koordinasyonu saglamalar1 gerekmektedir.
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e Incelenen sanayi yapilarinda hammadde giris ¢ikis1 ve iiriin sevkiyatlarinin planlamada
yeterince On goriilemedigi tespit edilmistir. Bu durumun sanayi yapisinin kurulus

asamasinda etiitlerinin yapilmasi1 gerekmektedir.

Sonug¢ olarak model alan Kiitahya Bolgesi’nde hizli bir bicimde gelisme gosteren sanayi
yapilari, ihtiyaglar1 dogrultusunda gerekenleri yapmaktadirlar. Model alandaki sanayi
yapilarinin tasarimi, planlamasi veya yapimi asamasinda ortaya ¢ikan yapisal sorunlarin
diizeltilmesi ekonomik kayiplara yol agmakta, ama flretimin yapisal sorularin ortadan
kaldirilmasi asamasinda durmasi sonucu daha biiyiik ekonomik kayiplar olusmaktadir. Biitiin
bu etkenler sonucunda, sanayi yapilarinin konunun uzmanlarinca, iyi bir koordinasyon sonucu

tasarlanmasi yapisal sorunlarin en az diizeyde kalmasini saglayacaktir.
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Ek 1 Endiistri Bolgeleri Kanunu

4737 sayih Endiistri Bolgeleri Kanunu (5195 sayih Endiistri Bolgeleri Kanununda
Degisiklik Yapilmas1 Hakkinda Kanunla yapilan degisikleri icerir)

Amag¢ ve kapsam

Madde 1 - Bu Kanunun amaci, yatirimlari tesvik etmek, yurt disinda ¢alisan Tiirk is¢ilerinin
tasarruflarim1 Tiirkiye’de yatirima yonlendirmek ve yabanci sermaye giriginin artirilmasini
saglamak iizere endiistri bolgelerinin kurulmasi, yonetim ve isletilmesine iliskin esaslari

diizenlemektir.

Bu Kanun, Endiistri Bolgeleri Koordinasyon Kurulunun olusumunu, endiistri bolgelerinin

kurulmasini ve bu bolgelerde gerceklestirilecek yatirimlara iliskin izin ve tesvikleri kapsar.

Tanimlar

Madde 1/A - Bu Kanunda gegen;

a) Bakanlik: Sanayi ve Ticaret Bakanligini,

b) Endistri bolgesi: Yatirimlart tesvik etmek, yurt disinda c¢alisan Tirk iscilerinin
tasarruflarim1 Tirkiye’de yatirima yonlendirmek ve yabanci sermaye girisinin artirilmasini

saglamak tizere bu Kanun uyarinca kurulacak tiretim bolgelerini,

¢) Organize sanayi bolgesi: 4562 sayili Kanun uyarinca kurulan ve isletilen mal ve hizmet

tiretim bolgelerini,

d) Kurul: Endiistri Bolgeleri Koordinasyon Kurulunu,

e) Cevresel Etki Degerlendirmesi (CED) Raporu: 2872 sayili Cevre Kanunu uyarinca

hazirlanmas1 gereken raporu,

f) Saglik Koruma Bandi: 1593 sayili Umumi Hifzissthha Kanunu geregi, endiistri bolgesi

miilkiyet sinirlar1 iginde birakilmasi gereken yapilagsmaya kapali alani,
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g) Ozel endiistri bolgesi: Uzerinde kurulu sanayi tesisi bulunan, gercek ya da tiizel kisilere ait

ve bu kanun hiikiimlerine gore ilan edilebilecek endiistri bolgelerini, ifade eder.

Endiistri Bolgeleri Koordinasyon Kurulu

Madde 2 — Endiistri bolgeleri kurulacak alanlar1 belirlemek ve bu Kanunla verilen diger
gorevleri yerine getirmek iizere Bakanlik Miistesarinin bagkanliginda; Maliye, Bayindirlik ve
Iskan, Tarim ve Kdyisleri, Cevre ve Orman bakanliklari, Hazine ve Devlet Planlama Teskilati
miistesarliklarindan en az genel miidiir seviyesinde birer temsilci ile, Tiirkiye Odalar ve

Borsalar Birligi temsilcisinden olusan Endiistri Bolgeleri Koordinasyon Kurulu kurulmustur.

Kurul, gerektiginde ilgili kurum ve kuruluslarin goriislerine bagvurur ve bunlarin
temsilcilerini toplantiya davet edebilir. Kurulun sekretarya hizmetleri, Bakanlik tarafindan

yiirtitiiliir.”’

Endiistri bolgelerinin kurulusu ve ilani

Madde 3 - Ulke ekonomisinin gelismesini ve teknoloji transferini saglamak, iiretim ve
istihdam1 artirmak, yatirnmlar1 tesvik etmek, yabanci sermaye girisini artirmak ve Tiirk
is¢ilerinin tasarruflarini Tiirkiye’de yatirima yonlendirmek amaciyla; Bakanlik, kurum ve
kuruluglarin basvurusuna istinaden veya re’sen yer secimi yapmak suretiyle endiistri
bolgelerinin kurulmasi 6nerisinde bulunabilir. Bakanligin onerisi tizerine Kurulca belirlenen
yerlerde, Bakanlar Kurulunca endiistri bolgelerinin kurulmasina izin verilebilir. Endiistri
bolgelerinin kurulmasima iliskin Bakanlar Kurulu kararlart Resmi Gazetede yayimlanir.
Endiistri bolgesi olarak belirlenen araziler higbir sekilde baska amaclarla kullanilamaz. Bu

husus tapu kiitiigiine serh edilir.

Endiistri bolgesi olarak ilan edilen arazi kamulastirilarak Hazine adina tescil edilir ve Maliye

Bakanlig tarafindan endiistri bolgesi olarak kullanilmak iizere tahsisi yapilir.

Endiistri bolgelerinin kurulmasi i¢in gerekli kamulastirma bedeli ve alt yap1 ile ilgili giderler

Bakanlik biitgesine bu amagla konulacak 6denekten karsilanir.
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Ayrica, Bakanlikca da uygun goriilmesi halinde, endiistri bdlgesi olarak ilan edilen arazi,
bedeli ilgili yatirimci tarafindan karsilanmak suretiyle de kamulastirilabilir. Bu sekilde

yapilan kamulastirmalarda 4 {incii maddenin ikinci fikrasina gore islem yapilir.

Hazine arazilerinin tescili ve bu araziler iizerinde irtifak hakki tesis islemlerine iliskin
belgelere ait liste ve listeyle ilgili agiklamalar; Bakanlik¢a Sayistaya alti aylik donemler

halinde gonderilir.

Endiistri bolgelerinin yonetim ve isletilmesi, her bolge i¢in ildeki sanayi odasi ya da sanayi ve
ticaret odas1 biinyesinde kurulacak Endiistri Bolgeleri Isletme Miidiirliigii tarafindan

yurttilir.

Endiistri bolgesindeki yatirim faaliyetleri, bolgenin sevk ve idaresi ile ilgili is ve iglemler,

Bakanligin denetimine tabidir.

Yatirim izni

Madde 3/A- Endiistri bolgelerinde yatirim yapmak isteyen yerli ve yabanci gergek ve tiizel
kisilerin Bakanliga basvurusu iizerine, On yer tahsisi yapilir. CED mevzuatina tabi
faaliyetlerden CED olumlu karar1 veya CED gerekli degildir karar1 verilerek, yatirimi kabul
edilen faaliyetler hakkinda gerekli izin, onay ve ruhsatlar verilmeden 6nce bagvuruda bulunan
kurulusun yatirnmda kullanacagi sabit yatirim tutarinin binde besini ge¢memek iizere
Bakanlar Kurulunca belirlenecek tutari, Bakanlik Merkez Saymanlik Miidiirliigii hesabina
yatirmasi zorunludur. Bakanlik Merkez Saymanliginca tahsil edilen bu tutarlar biit¢eye gelir

kaydedilir.

CED olumlu karar1 veya CED gerekli degildir karar1 verilen faaliyetler hakkinda, ilgili
kurumlarca baskaca higbir isleme gerek kalmaksizin on bes giin i¢inde irtifak hakki dahil,,

gerekli tiim izin, onay ve ruhsatlar verilir. Biitlin bu iglemler ii¢ ay i¢erisinde tamamlanir.

Endiistri bolgelerinde yer alacak sektdrler, Bakanlik tarafindan belirlenir.

CED siireci

Madde 3/B- Endiistri bolgesi ilan edilmis yerlerde yatirim yapmak isteyen yerli ve yabanci

gercek ve tlizel kisiler 2872 sayili Cevre Kanununun 10 uncu maddesi uyarinca
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yiikiimliiliiklerini yerine getirmekle miikelleftirler. Ancak bu faaliyetler yer tetkiki kararindan

muaftir.

CED raporunun sunulmasi tlizerine Cevre ve Orman Bakanliginca, faaliyetin niteligine bagh
olarak, CED mevzuatinda belirtilen kuruluslarin temsilcilerinden olusan inceleme ve
degerlendirme komisyonu kurulur. Raporun Cevre ve Orman Bakanligina intikali tarihinden
itibaren inceleme, degerlendirme ve nihai karar verme siireci en ge¢ iki aydir. Bu siireye,
faaliyet sahibinin raporu diizeltmesi i¢in taninan siire dahil degildir. Faaliyet sahibi,

diizeltilmek iizere kendisine geri verilen raporunu on bes giin i¢inde diizeltmek zorundadir.”’
Tesvik Tedbirleri

MADDE 4.- Endiistri bolgelerinde yeni ise baslayan gercek ve tiizel kisilerin bu bolgelerde
yapacaklar1 yatirimlara yatirim tesvik kararnamesi gercevesinde hangi tesviklerin verilecegi
ve verilecek tiim tesviklerin hangi yatirimlara ne sekilde ve ne oOl¢iide uygulanacagi

hususlarinda Bakanlar Kurulu yetkilidir.

Endiistri bolgeleri icinde kalan 6zel miilkiyet konusu arazi ve arsalarin yatirim faaliyetlerine
tahsisi amaciyla, 2942 sayili Kamulagtirma Kanununun 27 nci Maddesi hiikiimlerine gore
acele kamulastirma yapilabilir. Bu sekilde kamulastirilan taginmaz mallar, tapuda Hazine
adina tescil edilir. Kamulastirilan bu tasinmaz mallarin kamulastirma bedelleri Sanayi ve
Ticaret Bakanlig biitcesinden karsilanmis ise, bu tasinmaz mallar iizerinde sdzlesmesinde
belirtilen siire kadar yatirimcilar lehine bedeli karsiliginda, kamulastirma bedeli yatirimcilar
tarafindan karsilanmis ise yatirimcilar lehine bedelsiz olarak irtifak hakki tesis edilebilir.

Irtifak haklarma iliskin tiim islemler Maliye Bakanliginca yapilir.
Imar planlarn

Madde 4/A- Endiistri bolgeleri sinirlart igerisinde yapilacak ve hazirlama usul ve esaslari
Bakanlik tarafindan belirlenecek 1/5000 6lgekli nazim imar plani ve 1/1000 dlgekli uygulama
imar plan1 ve parselasyon planlar1 ve degisiklikleri ile altyapr ile ilgili etiid, harita, plan ve
projeler ihale yoluyla hazirlattirilir ve Bakanlik tarafindan onaylanarak yiiriirliige girer. imar
planlar1 hazirlanirken, miilkiyet sinirlari icinde Saglik Bakanligi ile Bakanlik arasinda
yapilacak protokol ¢ercevesinde belirlenen saglik koruma bandi birakilir. Onayli endiistri

bolgeleri imar planlari, ilgili kurumlara bilgi i¢in gonderilir.
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Ihtisas endiistri bolgeleri

Madde 4/B- leri teknoloji kullanilmasi ve arastirma gelistirmeye imkan taninmasi sartiyla,
bilisim teknolojisi, tip teknolojisi ve tarimsal endiistri de dahil, ihtisas endiistri bdlgeleri

olusturulabilir.

Ihtisas endiistri bélgelerinin kurulus ve isletilmesi ile yararlanilacak tesvikler, diger endiistri

bolgelerinde uygulanan usul ve esaslara tabidir.

Miinferit yatirnmlar

Madde 4/C- Miinferit bir sanayi yatirimi gergeklestirmek amaciyla, yatirimi gergeklestirecek
yerli ve/veya yabanci gercek ya da tlizel kisilerin bagvurusu iizerine Bakanligin uygun
gordiigii alanlarin, Kurulun degerlendirmesinin ardindan Bakanlar Kurulunca bu Kanun

kapsaminda miinferit yatirim yeri olarak tahsis edilmesine karar verilebilir.

Birinci fikra uyarinca tahsis edilebilecek yerlerde, en az yetmis bes trilyon Tiirk Liras1 yatirim
yapilacak olmasi, s6z konusu faaliyet i¢in ileri teknoloji kullanilmasi, kurulacagi alanin en az
yiiz elli bin metre kare biiyiikliigiinde olmasi kosullar1 aranir. Yatirim tutart her yil, 213 sayili
Vergi Usul Kanunu uyarinca Maliye Bakanliginca belirlenecek yeniden degerleme oraninda

artirilir.

Yerli ya da yabanci gercek ya da tiizel kisilerin Bakanliga bagvurusunun ardindan, Bakanlik
yer incelemesi yapar ve incelenen alana iliskin degerlendirme raporunu Kurula sunar. Sunulan
degerlendirme raporu iizerine s6z konusu alanin Kurul tarafindan yatirima uygun bulunmasi
durumunda, CED mevzuat1 uyarinca CED olumlu karar1 veya CED gerekli degildir kararinin
alinmasmin ardindan alanin, Bakanlar Kurulu karari ile Kamulastirma Kanununun 27 nci
maddesi uyarinca acele kamulagtirma yapilabilecegi kaydiyla yatirnm yeri olarak tahsis
edilmesine karar verilir. Ayrica, Bakanlik¢a da uygun goriilmesi halinde, miinferit yatirim
yeri olarak ilan edilen arazi, bedeli ilgili yatirnmci tarafindan karsilanmak suretiyle de
kamulastirilabilir. Bu sekilde yapilan kamulastirmalarda 4 iincii maddenin ikinci fikrasina

gore islem yapilir.

Belirlenen alanin kamulastirilmasinin ardindan alan, hazine adina tescil edilir ve sabit yatirim

tutarinin binde besini gegmemek iizere Bakanlar Kurulunca belirlenecek tutarin, Bakanlik
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Merkez Saymanlik Miidiirliigii hesabina yatirilmasinmi takiben yatirimer lehine, 3 {incii ve 4
tincli madde hiikiimleri de dikkate alinarak bedelli veya bedelsiz olarak Maliye Bakanliginca
irtifak hakki tesis edilir. Bakanlik Merkez Saymanliginca tahsil edilen bu tutarlar biitceye
gelir kaydedilir.

Hazine arazilerinin tescili ve bu araziler iizerinde irtifak hakki tesis islemlerine iliskin
belgelere ait liste ve listeyle ilgili agiklamalar; Bakanlikca Sayistaya alti aylik donemler

halinde gonderilir.

Basvuru sahibi tarafindan hazirlattirilacak 1/5000 ve 1/1000 6lgekli imar planlari, alt yap1 ve

list yap1 projeleri ve bunlarla ilgili ruhsat ve izinler Bakanlik onay1 ve denetimine tabidir.

Yukarida sayilan islemlerin tamamlanmasinin ardindan, yatirimin gergeklesmesi i¢in alinmasi
gereken izin, onay ve ruhsatlar, ilgili kurumlarca bagkaca hicbir isleme gerek kalmaksizin, on

bes giin iginde verilir.

Miinferit yatirim yerinin belirlenmesi amaciyla toplanacak Kurulda, Enerji ve Tabii
Kaynaklar, Kiiltiir ve Turizm, Saglik, Calisma ve Sosyal Giivenlik bakanliklari ile Dig Ticaret

miistesarliginin goriisiiniin alinmasi zorunludur.

Miinferit tesislerin yonetim ve isletmesinden yatirimi gergeklestiren gergek ya da tiizel kisiler

sorumlu olur.

Yatirimin tamamlanip tesisin liretime gecebilmesi i¢in, alinmasi gereken izin ve ruhsatlar da

ilgili kurumlarca 15 giin ig¢inde verilir.

Yonetmelik

Madde 5 — Kurulun g¢aligmalari, endiistri bdlgelerinin se¢imi, yatirim izninin verilmesi,
bolgenin yonetimi ve isletilmesi, miinferit yatirimlar i¢in izlenecek yol, Bakanlik¢a yapilan
denetim ve irtifak hakki tesis bedelinin tespitine iliskin usul ve esaslar ile Kanunun

uygulanmasina iligskin diger hususlar Bakanlik¢a ¢ikarilacak yonetmelikle diizenlenir.

Madde 6 — 12.4.2000 tarihli ve 4562 sayili Organize Sanayi Bolgeleri Kanununun 14 iincii
Maddesinin birinci fikrasinin birinci ciimlesine “tutar1” kelimesinden sonra gelmek iizere “ve

genel idare giderleri” ibaresi eklenmistir.
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Gecici Madde 1- Bu Kanunun yiiriirliik tarihinden 6nce 4562 sayili Organize Sanayi
Bolgeleri Kanunu hiikiimlerine gore kurulmus bulunan mevcut organize sanayi bolgelerinden,
sanayi parsellerinin tahsis orani yiizde elliden diisiik olan, tahsisi yapilmamis parsellerin
biitiinliik arz edecek sekilde bir arada bulundugu, alt yapi insaati tamamlanmis ya da
tamamlanmak {izere olan, karayolu, demiryolu, liman, havaalan1 yakinligi gibi alt yap1
avantaji bulunan bolgelerden Bakanlik¢a uygun goriilenler, Bakanlar Kurulunca endiistri

bolgesi olarak ilan edilebilir.

Endiistri bolgesi kurulmasi talep edilen yerlerde, organize sanayi bolgelerinin bulunmasi
durumunda, Oncelikle mevcut organize sanayi bolgeleri bu madde uyarinca kismen veya

tamamen endiistri bolgesi olarak ilan edilebilir.

Endiistri bolgesi olarak ilan edilen organize sanayi bdlgelerinin yonetim ve isletmesinden,
ildeki sanayi odasi ya da sanayi ve ticaret odasi biinyesinde kurulacak Endiistri Bolgeleri
Isletme Miidiirliigii sorumlu olur. Organize sanayi bolgesi yonetimi, endiistri bdlgesi ilanina
iligkin Bakanlar Kurulu Kararinin Resmi Gazetede yayimlanmasini takiben bir yil iginde,

bolge ydnetimini Endiistri Bolgesi Isletme Miidiirliigiine devreder.

Bu bolgelerde, bu Kanun ile tanimlanan yatinnmi gergeklestiren yatirimcilar, bu Kanun ile

getirilen tesviklerden yararlanirlar.

Organize sanayi bolgelerinin endiistri bolgelerine doniistiiriilebilmesi i¢in aranan kriterler,

Bakanlik tarafindan hazirlanarak yiirtirliige konulacak yonetmelikle diizenlenir’’

Gegici Madde 2 — Uzerinde kurulu sanayi tesisleri bulunan, arazi alam yiiz elli bin metre
kareden biiytik, kuruldugu dénemde gecerli olan imar planlar1 uyarinca gerekli izinleri alarak
faaliyete gecmis, miilkiyeti yatirimcilara ait alanlar, miilk sahibi gercek ya da tiizel kisilerin
basvurusu ve Bakanligin uygun gormesi iizerine, Kurulun degerlendirmesinin ardindan

Bakanlar Kurulu karari ile 6zel endiistri bolgesi olarak ilan edilebilir.

Birinci fikra uyarinca 6zel endiistri bolgesi ilan edilebilecek yerlerde, bu Kanunun yiiriirliik
tarithinden 6nce yatirnmimi gergeklestirmis olmasi, bu kanunun yiiriirliik tarihinden itibaren bir
yil icinde Bakanliga bagvuruda bulunmasi, miiracaat tarihi itibariyle 213 sayili Vergi Usul
Kanunu uyarinca Maliye Bakanliginca belirlenecek yeniden degerleme oranma gore

giincellenmis en az yetmis bes trilyon Tiirk Lirasi tutarinda yatirimi bulunmasi, séz konusu
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faaliyet icin ileri teknoloji kullanilmasi, yatirimin veya teknolojinin gelistirilmesine yonelik
fizibilite etiidiiniin sunulmasi, yatirima gegtigi tarihte CED mevzuatinin yiirtirliikkte olmasi
durumunda, CED olumlu karar1 ya da CED gerekli degildir karar1 almis olmasi, aritma tesisi
icin ISO 14000 belgesine sahip olunmasi, miilkiyet sinirlar1 iginde tevsii imkani da goz Oniine

aliarak gerekli alanin birakilmasi sartlari aranir.

Ozel endiistri bdlgelerinin kamulastirmasi yapilmaz. Bélgenin yonetim ve isletmesinden miilk
sahibi gercek ya da tiizel kisiler sorumlu olur. Ozel endiistri bolgesi ilan edilen alanlarda tesisi
bulunan gergek ya da tiizel kisilerden katki payr alinmaz. Bakanlar Kurulu karariyla 6zel
endiistri bolgesi ilan edilen alanlarda yer alan ve daha dnce izin, onay ve ruhsatlar1 alinmis
yatirimlarin tiim izin, onay ve ruhsatlar1 yenilenir. Yeni alinacak izin, onay ve ruhsatlar, ilgili

kurumlar tarafindan on bes giin i¢inde verilir.

Ozel endiistri bolgelerinde uygulanacak Devlet yardimlari, endiistri bdlgelerinde uygulanacak

Devlet yardimlarindan ayri olarak Bakanlar Kurulu tarafindan belirlenir.

Gecici Madde 3 — Bu Kanunda 6ngoriilen yonetmelikler, bu Kanunun yayimi tarihinden

itibaren ti¢ ay igerisinde hazirlanarak Bakanlik¢a yiirtirliige konulur.

Yiirurlik

Madde 7— Bu Kanun yayimi tarihinde yiiriirlige girer.

Yiiriitme

Madde 8 — Bu Kanun hiikiimlerini Bakanlar Kurulu yiiriitiir.
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Ek 2 Organize Sanayi Bolgeleri Kanunu

Kanun Numarasi : 4562

Kabul Tarihi : 12/4/2000

Yayimlandigr R.Gazete : Tarih : 15/4/2000 Say1 : 24025
Yayimlandigi Diistur : Tertip .5, Cilt : 39, Sayfa:
BIRINCI BOLUM

Amag, Kapsam, Tanmimlar

Amacg

Madde 1. - Bu Kanunun amaci organize sanayi bdlgelerinin kurulus, yapim ve isletilmesi

esaslarint diizenlemektir.

Kapsam

Madde 2. - Bu Kanun, organize sanayi bdolgelerinin ve iist kuruluslarinin olusumunu,
organlarini, igleyisini, yonetim ve denetimini diizenleyen hiikiimler ile bunlarla ilgili kisi ve

kuruluglarin gorev, yetki ve sorumluluklarini belirleyen hiikiimleri kapsar.

Tanimlar ve kisaltmalar

Madde 3. - Bu Kanunun uygulanmasinda;

Organize Sanayi Bélgeleri: Sanayinin uygun goriilen alanlarda yapilanmasini saglamak,
kentlesmeyi yonlendirmek, c¢evre sorunlarim1i Onlemek, bilgi ve bilisim teknolojilerinden
yararlanmak, imalat sanayi tiirlerinin belirli bir plan dahilinde yerlestirilmeleri ve
gelistirilmeleri amaciyla, siirlari tasdikli arazi pargalarinin gerekli alt yapi hizmetleriyle ve
ithtiyaca gore tayin edilecek sosyal tesisler ve teknoparklar ile donatilip planh bir sekilde ve
belirli sistemler dahilinde sanayi i¢in tahsis edilmesiyle olusturulan ve bu Kanun hiikiimlerine

gore isletilen mal ve hizmet {iretim bolgelerini,

Bakanlik: Sanayi ve Ticaret Bakanligini,

OSB: Organize sanayi bolgesini,
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Katihmer: Organize sanayi bolgelerinde parsel tahsisi veya satist yapilmis gercek ya da tiizel

kisiyi, ifade eder.
IKINCI BOLUM
Kurulus ve Nitelikler
Kurulus

Madde 4 - OSB, Yer Sec¢imi Yonetmeligine gore uygun goriilen yerlerde Bakanligin onay1

ile kurulur.

OSB'lere ait yer secimi Bakanligin koordinatorliiginde ilgili kurum ve kuruluslarin
temsilcilerinin katilimiyla olusan Yer Se¢imi Komisyonunun yerinde yaptigi inceleme
sonucunda, varsa 1/25000 olgekli ¢evre diizeni plani kararlari dikkate alinarak oybirligi ile
yapilir ve OSB ilan edilir. Mer'i mevzuat geregince korunmasi gereken ve sanayi tesislerinin

kurulmasina izin verilmeyen alanlar OSB yeri olarak incelemeye alinmaz.
Miilkiyet siirlar1 i¢inde Saglik Bakanliginca dngoriilen saglik koruma bandi birakilir.

Yer se¢ciminin kesinlesmesinden sonra OSB sinirlari disinda kalan alanlarin planlanmasi
Baymdirlik ve Iskan Bakanhig1 veya ilgili belediye tarafindan en geg bir yil iginde yapilir.
Bununla ilgili usul ve esaslar Bakanlik ve Baymdirlik ve Iskan Bakanlifinca miistereken

belirlenir.

OSB sinirlar igerisinde yapilacak mevzii imar ve parselasyon planlar1 ve degisiklikleri, OSB
tarafindan yonetmelige uygun olarak hazirlanir ve Bakanhigin onayma sunularak. 11 Idare
Kurulu karari ile yiirlirliige girer. Onayli OSB imar planlart ilgili kurumlara bilgi i¢in

gonderilir.

Yiriirlige giren mevzii imar planina gore arazi kullanimi, yapt ve tesislerinin
projelendirilmesi, insast ve kullanimiyla ilgili ruhsat ve izinler ile isyeri agma ve calisma
ruhsatlar1 OSB tarafindan verilir ve denetlenir. Isyeri agma ve calisma ruhsatinin verilmesi
sirasinda isyeri agma ve ¢alisma ruhsatina iligskin harglar, OSB tarafindan tahsil edilerek ilgili
belediye veya il dzel idaresi hesabima yatirilir.”) Yer se¢iminin Hazine veya kamu kurum ve

kuruluglarina ait arazilerden yapilmasi halinde, bu araziler, talep edilmesi ve baskaca bir
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sakincas1 bulunmamasi durumunda, 29.1.2004 tarihli ve 5084 sayili Kanunun 2 nci
maddesinin (b) bendi kapsamindaki illerde bedelsiz devredilebilir, diger illerde ise 492 sayili
Harglar Kanununun 63 {incii maddesinde yer alan harca esas degerleri, iizerinden pesin veya
taksitle 6denmek tizere pazarlik usulityle OSB'lere satilabilir. Bu konudaki esas ve usuller
Bakanlik ve Maliye Bakanliginca ortaklasa belirlenir. Arsa Ofisi Genel Miidirligi
miilkiyetinde bulunan stok araziler ise usuliine gére OSB tiizel kisiligine tapuda devredilirken
Arsa Ofisi Kanununun 11 inci Maddesinde belirtilen serh tapuya islenmez.(**) =)

Secilen bolgede 6zel miilkiyette olan araziler bulunmasi halinde bu araziler rizaen satin alma
veya kamulastirma yoluyla iktisap edilir. Bu nitelikte tasinmazlar hakkinda 2942 sayili

Kamulagtirma Kanunu hiikiimleri uygulanir.

OSB;

a) Il 6zel idaresinin,

b) OSB'nin i¢inde bulunacag: il, ilge veya belde belediyesinin, biiyiiksehirlerde ayrica
biiyiliksehir belediyesinin,

c) 11 ve ilgelerdeki mevcudiyet durumuna gore sanayi odasi, ticaret odas1 veya ticaret ve
sanayi odasinin,

d) Sanayici dernek veya kooperatiflerinin,

Biri veya daha fazlasinin temsilcilerince imzali ve valinin olumlu goriisiinii muhtevi kurulug
protokoliiniin Bakanlik¢a onaylanmasiyla tiizel kisilik kazanir. Thtisas OSB'lerinde konuyla
ilgili mesleki kuruluglar ve tesekkiillerin temsilcileri, talepleri halinde miitesebbis heyete dahil

edilirler. Bu madde ile ilgili esas ve usuller yonetmelikle belirlenir.

®) Bu fikra 03.07.2005 tarihli ve 5393 saylli Belediye Kanununun, Degistirilen, Eklenen ve Yiiriirlilkten
Kaldirilan Hiikiimler baglikli 85 inci maddesinin (h) bendiyle 12.07.2005 tarihinden gegerli olmak iizere
degistirilmis ve metne islenmistir.

) Bu fikrada gecen "2886 sayili Devlet ihale Kanununun 13 iincii Maddesinin birinci fikrasinda belirtilen
Komisyonca giiniin rayicine gore takdir edilecek bedelleri ifadesi, 3/7/2003 tarihli ve 4916 sayili Kanunun 10
uncu maddesiyle "492 sayili Har¢lar Kanununun 63 iincli maddesinde yer alan harca esas degerleri" seklinde
degistirilmis ve metne iglenmistir.

) Bu fikrada gecen "492 sayili Harglar Kanununun 63 iincli maddesinde yer alan harca esas degerleri" ibaresi,
16/7/2004 tarihli ve 5228 sayili Kanunun 59 uncu maddesiyle "29.1.2004 tarihli ve 5084 sayili Kanunun 2 nci
maddesinin (b) bendi kapsamindaki illerde bedelsiz devredilebilir, diger illerde ise 492 sayili Har¢lar Kanununun
63 iincii maddesinde yer alan harca esas degerleri," olarak 31/7/2004 tarihinden gecerli olmak {izere degistirilmis
ve metne islenmigtir.
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Nitelikleri

Madde 5. - OSB, kamu vyarar1 gerekgesiyle adina kamulastirma yapilabilen veya
yaptirilabilen bir 6zel hukuk tiizel kisiligidir.

Kamu yarar1 karari, OSB miitesebbis heyetinin bagvurusu tizerine Bakanlik¢a verilir. Arazinin
miilkiyetinin edinilmesinde yapilan masraflar ile arazi bedeli 6deme yiikiimliiliigii OSB tiizel

kisiligine aittir.

UCUNCU BOLUM

Organlar

Organlar

Madde 6. - OSB nin organlart;

a) Miitesebbis heyet (isletme asamasinda genel kurul),
b) Yonetim Kurulu,
c) Denetim kurulu,

d) Bolge mudiirliigiidiir.

Miitesebbis heyet

Madde 7. - Miitesebbis heyet OSB'nin olusumuna katilan kurum ve kuruluslarin yetkili
organlarinca, mensuplari arasindan tespit edilecek iiyelerden olusur. Miitesebbis heyeti

olusturacak tliye sayisi onbes asil ve onbes yedek liyeden fazla olamaz.

Katilan kurum ve kuruluslarin miitesebbis heyette temsil edilecekleri iiye sayisi, katilim

oranlar dikkate alinarak kurulus protokoliinde belirlenir.

Miitesebbis heyette yer alan iiyeler iki yil icin segilir ve temsil ettikleri kurum ve
kuruluslardaki gérevleri sona erdiginde iiyelikleri diiser. Uyelikten diisen veya ayrilan iiyenin
yerine, temsil ettigi kurum ve kurulusun 6n siradaki yedek tiyesi geger. Katilan iiye, yerine

gectigi liyeden kalan siireyi tamamlar.
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Miitesebbis heyet ilk toplantisinda, valinin bagkan olmasi durumunda, 4 {incii maddenin
yedinci fikrasinda sayilan kuruluslardan® il 6zel idaresi ve belediye temsilcileri disinda

kalanlardan bir baskan vekili, aksi takdirde bir baskan ve bir baskan vekili secer.

Miitesebbis heyet en az ili¢ ayda bir defa baskan veya baskanin yoklugunda Baskan vekili
baskanliginda salt cogunluk ile toplanir. Kararlar mevcudun salt ¢cogunlugu ile alinir. Oylarin

esitligi halinde baskanin oyuna itibar edilir.

Miitesebbis heyette gorevli iiyeler, gecerli sayilan bir mazeretleri olmaksizin {ist iiste yapilan
lic toplantiya veya mazeretleri olsa dahi bir yil i¢inde yapilan toplantilarin en az yaridan bir

fazlasina katilmamalar1 halinde iiyelikten ¢ekilmis sayilirlar.

Miitesebbis heyet; OSB'nin kurulus amacint gergeklestirmek icin gerekli kararlar1 ve
tedbirleri almak, yer se¢imi raporunda belirtilen hususlar1 yerine getirmek, kanun, yonetmelik,
kurulus protokolii ve benzeri diizenlemelerle verilen gorevleri yapmak, yonetim ve denetim
kurulu ¢aligmalarin1 ve hesaplarini ibra etmek, OSBye ait para ve diger kaynaklar1 kurulus

amacina uygun kullanmakla ylikiimli ve gorevlidir.

Miitesebbis heyet iiyeleri ile yonetim ve denetim kurulu iiyelerinin gorevlendirilme usul ve
esaslar, kurulus protokoliiniin tanzim sekli ve ihtiva edecegi hususlar ile gorev ve

caligmalarina iliskin esaslar Bakanlikca ¢ikarilacak yonetmelikle diizenlenir.

Yonetim kurulu

Madde 8. - Yonetim kurulu, miitesebbis heyetin en az dordii kendi tiyeleri arasindan olmak

lizere segecegi bes asil, bes yedek tiyeden olusur. Yonetim kurulu iiyeleri iki y1l i¢in se¢ilir.

Yonetim kurulu iiyeleri kendi aralarinda bir baskan ve bir baskan vekili segerler. Yonetim
kurulu en az ayda iki defa toplanir ve toplant1 salt cogunluk ile yapilir. Gegerli bir mazereti
olmadan iist iiste yapilan ili¢ toplantiya veya mazereti olsa dahi alt1 ay i¢inde yapilan
toplantilarin en az yarisina katilmayan {iiyeler iiyelikten cekilmis sayilirlar. Kararlar salt

cogunlukla verilir. Oylarin esitligi halinde baskanin oyuna itibar edilir.

Yonetim kurulu; kanun, yonetmelik, kurulus protokolii ve benzeri diizenlemeler ile

miitesebbis heyetin kararlar1 gergevesinde OSB nin sevk ve idaresini yiiriitmekle gérevlidir.
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Denetim kurulu

Madde 9. - Denetim kurulu, miitesebbis heyetin kendi iiyeleri arasindan segecegi iki asil, iki

yedek liyeden olusur. Denetim kurulu tiyeleri iki yil i¢in segilir.

Denetim kurulu biitgenin sarf ve uygulamasini denetlemek, yilda bir defa genel denetleme

raporu ve en az li¢ ayda bir de ara rapor diizenleyerek miitesebbis heyete sunmakla gorevlidir.

Bélge miidiirligii

Madde 10. - Bolge miidiirliigii, bélge miidiirii ile yeteri kadar idari ve teknik personelden
olusur. Kredi kullanan OSB'lerde, miidiirliigiin teskilat semas: ve kadrosu Bakanlik onayi ile

olusur ve degisir.

Bolge miidiirli, miitesebbis heyet tarafindan atanir. Bolge miidiirii, yonetim kurulunun
kararlar1 ve talimatlari dogrultusunda OSB nin sevk ve idaresini yiiriitmek ve verilen diger

gorevleri yapmakla yiikiimliidiir.

Kredi kullanan OSB'lerde bdlge miidiiriiniin ve OSB'de gorevlendirilecek diger personelin

nitelikleri ve sayilari Bakanlik¢a ¢ikarilacak yonetmelikte diizenlenirg

Temsil ve ilzam

Madde 11. - OSB'ler; yonetim kurulu bagkani veya baskan vekili tarafindan temsil edilir.
OSB'yi ilzam edici yazilar yonetim kurulu bagskani veya vekili ile birlikte bir diger yonetim
kurulu iiyesi veya yetkilendirilmis OSB bolge miidiirii tarafindan imzalanir ve boylece cift

imzali olarak tekemmiil eder.

DORDUNCU BOLUM

Mali Konular

Gelirler

Madde 12.- OSB nin gelirleri sunlardir:
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a) Miitesebbis heyete katilan kurum ve kuruluslarin verdikleri istirak paylari.

b) Arsa tahsisi yapilan veya satis1 yapilan ve OSB'de faaliyet gosterecek olan ve gosteren
katilimcilarin 6dedikleri aidatlar ile arsa ve alt yap1 katilim paylar1 ve hizmet karsiliklari.

¢) OSB alt yap1 ve sosyal tesislerinin ihalesi i¢in hazirlanan dosyalarin satis bedelleri ile bolge
icinde kurulacak olan isletmelerin projelerinin tasdik ve vize bedelleri.

d) Yonetim aidatlari.

e) Su, elektrik, dogalgaz, sosyal tesis, aritma ve benzeri isletme gelirleri ile istirak gelirleri.

) Arsa satisindan saglanan gelirler.

g) Bagislar.

h) Bolge ortak miilklerinin Kira ve hizmet gelirleri.

i) Banka faizleri.

j) Gecikme cezalari.

K) ilan ve reklam gelirleri.

1) Diger gelirler.

Katilma paylar

Madde 13 - OSB'nin olusumuna katilan kurum ve kuruluslar Bakanlik¢a belirlenecek kurulus
masraflarina katilmay1 Bakanliga taahhiit ederler. Bu taahhiit tiizel kisilik iktisabindan itibaren

OSB'ye kars1 da gegerlidir.

Katilm paylarmin 6deme sekil ve sartlar1 kurulus protokoliinde belirlenir. Bu konudaki

uyusmazliklar asliye hukuk mahkemesince ¢oziimlenir.

Krediler

Madde 14 - OSB'nin yetkili organlari projenin kesif tutari ve genel idare giderleri ile ilgili
olarak, Bakanliktan kredi talep edebilirler. Bu kredinin miktar1 gosterilen teminatlarla
siurhidir. Krediye ait tip sozlesme Bakanlik¢a hazirlamir.”?

Kredi talebi ve bunun geri 6deme usul ve esaslar1 Bakanlik¢a ¢ikarilacak yonetmelikle

belirlenir.

) Bu fikrada bulunan "ve genel idare giderleri" ibaresi 9/1/2002 tarihli ve 4737 sayil1 Kanunla eklenmistir.



94

Kredinin amacina uygun bir bi¢imde kullanilmasin1 Bakanlik denetler.
Ayrica ihtiyag duyulmasi halinde bagka i¢ kaynaklar ile dis kaynaklardan kredi kullanabilirler.

Kalkinmada 6ncelikli yorelerde yapilacak OSB ile yiiksek teknoloji gerektiren ihtisas OSB ye

arsa kredisi de verilir.

Gelismis ve normal yorelerde; ilk defa yapilan OSB nin alt yapisi i¢in Bakanlik¢a belirlenen
sartlarda kredi kullandirilir. Yeni proje veya tevsii seklinde yapilacak miiteakip bdliimlerde
ise faiz oranlar1 Bakanlik¢a belirlenecek miktarlarda artirilarak uygulanir. Kamulagtirma igin

verilecek kredi miktar: Bakanlikca belirlenir.”
Arsa satislari

Madde 15 - Arsa satiglart miitesebbis heyetin belirleyecegi prensipler igerisinde yonetim
kurulunun yetki ve sorumlulugu ile gergeklestirilir ve Bakanliga bilgi verilir. Kredi kullanan
OSB'lerde kredi borcu odeninceye kadar Bakanligin ilgili bankaya bildirdigi bu satiglari
banka takip eder, tahsis ve satistan elde edilen meblag ile kredi taksitlerinin siiresinde

O6denmesini saglar.

Arazi satiglarindan elde edilen meblagi yonetim kurulunun yatirmadiginin tespit edilmesi
durumunda; s6z konusu tutar pesinat ise satig s6zlesmesinin yapildig: tarihten, taksit ise vade
tarthinden yatirilis tarihine kadar gegen siire icin banka, Bakanlik lehine 6183 sayili Amme
Alacaklarinin Tahsil Usulii Hakkinda Kanunun 51 inci maddesinde belirtilen oranlarda

gecikme zammi oranin1 uygular ve tahsilini takiben genel biitgeye gelir kaydeder. )

OSB'ce teminat olarak gosterilen ve bu nedenle satisina karar verilen katilimcilarin
borcundan dolay1 satisina karar verilen gayrimenkullerin icra yoluyla satis1 halinde;bdlgenin
kurulus protokoliinde 6ngoriilen niteliklere sahip alicilara satis yapilabilir. Satig ilanlarinda

kurulus protokoliinde yer alan katilimci niteliklerine de yer verilir.

) Bu Kanunun 14. maddesinde yer alan “tutar1” kelimesinden sonra gelmek iizere 09.01.2002 tarih, 4737 sayil1
Kanunun 6. maddesi ile “ve genel idare giderleri” ibaresi eklenmistir. Bu Kanunun 14. maddesinin son fikrasi
29.01.2004 tarih, 5084 sayili Kanun ile yiiriirliikten kaldirilmistir.

") Bu fikrada yer alan; "fon hesabina alacak kaydeder" ibaresi, 20/6/2001 tarihli ve 4684 sayih Kanunla, "genel
biitceye gelir kaydeder" seklinde degistirilmis ve metne islenmistir.
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Yonetim aidatlar:

Madde 16 - Yonetim aidatlar1 ve hizmetlerin karsiliklari, miitesebbis heyet tarafindan aritma
tesisi igletme masraflar1 hari¢ parsel biiyilikliigline gore belirlenir. Aritma tesisi isletme
masraflarina katilm paylar1 ise debi ve kirletme parametreleri esas alinarak yonetim
kurulunca tespit edilir. Yonetim kurulunun yillik biit¢esinde belirtilen, bdlgenin alt yap1 ve
miisterek hizmetlerine ait tim masraflar onceki yila ait kesinhesap da dikkate alinarak
katilimcilar tarafindan karsilanir. Belirtilen hizmetlerden yararlanmadiklar1 gerekgesi ile

yonetim aidatlarinin 6denmesinden kaginilamaz.

Miitesebbis heyetin yonetim aidati ile ilgili kararlar1 ilam hiikmiinde olup, ilamlarin icrasina

iligkin yolla takip edilirler.

Parasal haklar ve ozliik haklari

Madde 17 - Miitesebbis heyet, yonetim kurulu baskan ve tiiyeleri ile denetim kurulu
tiyelerinden kamu personeli olanlara toplant1 basina huzur hakki, digerlerine de huzur hakki
veya aylik licret 6denebilir. S6z konusu 6demeler miitesebbis heyetin Bakanliktan aldig: kredi
disinda, kendi kaynaklarindan yapilir. Huzur haklar1 ve 6denecek iicretin aylik miktari her yil

miitesebbis heyet tarafindan tespit edilir.

Bolge miidiirii ve sair personel 1475 sayili Is Kanunu hiikiimlerine gére ¢alistirilir. Kredi
kullanan OSB’lerde OSB personelinin parasal ve 6zliik haklarinin asgari ve azami miktarlar

Bakanlik tarafindan belirlenir.

BESINCI BOLUM

Cesitli Hiikiimler

Arsa tahsisleri

Madde 18 - Katilmcilara arsa tahsisi, Bakanlik tarafindan ¢ikarilacak yonetmelik

hiikiimlerine gore miitesebbis heyet tarafindan yapilir.

Bakanlik gerekli gordiigii takdirde, OSB de yer tahsis edilecek 6zel ya da tiizel kisilerin temel

vasiflari ile istigal konularmi kurulus protokoliinde belirleyebilir.
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Katilimcilara tahsis veya satist yapilan arsalar hicbir sekilde tahsis amaci disinda
kullanilamaz. Bu arsalar katilimcilar ve mirasgilari tarafindan borcun tamami 6denmeden ve
tesis Uretime ge¢gmeden satilamaz, devredilemez ve temlik edilemez. Bu husus tapuya serh
edilir. Arsa tahsis ve satisinin sirket statiisiindeki katilimcilara yapilmasi halinde, borcu
O0denmeden ve tesis liretime ge¢meden arsanin satisint ve spekiilatif amagl islemlerle

miilkiyet hakkinin devrini 6nlemeye yonelik tedbirleri almakla Bakanlik yetkilidir.

Ancak, arsa tahsisi veya satis1 yapilan firmanin tasfiyesi halinde, firmanin katilimci vasfim
tasiyan ortagina veya ortaklaria tahsis hakkinin devri miimkiindiir. Bu konudaki islemlerin
muvazaali olup olmadigini tetkikle ve sonucuna gore gerekli tedbirleri almakla Bakanlik

yetkilidir.

Bu husustaki yasaklara aykiriligin mahkemece tespiti halinde, arsa kimin tasarrufunda olursa
olsun tahsis veya satis tarihindeki bedeli ile geri alinarak bir baska katilimciya tahsis ve satisi

yapilir.

OSB'lerde yer alacak sanayi kuruluslarimin miisterek yararlarina yonelik hizmet vermek
lizere, Kiiciik ve Orta Olgekli Sanayi Gelistirme ve Destekleme Idaresi Baskanligi, Sosyal
Sigortalar Kurumu, Tiirk Standartlar1 Enstitiisii, Posta Isletmesi Genel Miidiirliigii, T.
Telekomiinikasyon A.S., Tiirk Patent Enstitiisii, miitesebbis heyette temsil edilen oda gibi
kurum ve kuruluslara miitesebbis heyet tarafindan miilkiyeti OSB'de kalmak iizere arsa

tahsis edilebilir.

Ortak yerler

Madde 19 - OSB alanlarindan katilimcilarin ortak yararlanmasina tahsis edilenlerin giderleri,

OSB biitgesinden karsilanir.

OSB alaninin katilimeilara devir ve temlik edilmemis kisimlart ile OSB imar plant hudutlari
icindeki yollar ve rekreasyon alanlari, OSB tasarrufundadir. Bu husus sliyulandirma

asamasinda tapuya islenir.

OSB'nin, altyap1 ya da genel hizmet tesislerinin gectigi veya gegecegi sanayi parsellerinde

ayrica irtifak ve/veya intifa hakki tesis edilmez.
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Alt yap tesisleri kurma, kullanma ve isletme hakki

Madde 20 - OSB'lerin ihtiyaci olan elektrik, su, kanalizasyon, dogalgaz, aritma tesisi, yol,
haberlesme, spor tesisleri gibi alt yap1 ve genel hizmet tesislerini kurma ve isletme, kamu ve
0zel kuruluslardan satin alarak dagitim ve satisin1 yapma, liretim tesisleri kurma ve isletme
hakki sadece OSB'nin yetki ve sorumlulugundadir. Ancak, atiklarin ortak aritma tesisinin
kabul edebilecegi standartlara diisiiriilmesi amaciyla miinferiden 6n aritma tesisi yapilmasi

gerekir.

OSB'de yer alan kuruluslar, alt yapi ihtiyaglarini OSB'nin tesislerinden karsilamak
zorundadir. OSB nin izni olmaksizin alt yapr ihtiyaglari bagka bir yerden karsilanamaz ve bu
amagla miinferiden tesis kurulamaz. Bu kuruluslar kendilerine tahsis edilen alt yap1 kullanma

hakkini baska kuruluslara devir ve temlik edemez ve baskalarinin istifadesine tahsis edemez.

Bu maddenin uygulanmasina iliskin diger hususlar Bakanlik¢a cikarilacak ydnetmelikte

diizenlenir.

Muafiyet

Madde 21 - OSB tiizel kisiligi, bu Kanunun uygulanmasi ile ilgili islemlerde her tiirlii vergi,

resim ve hargtan muaftir.

Atiksu aritma tesisi isleten bolgelerden, belediyelerce atiksu bedeli alinmaz.

Sorumluluk

Madde 22 - Miitesebbis heyet, yonetim ve denetim kurulu iiyeleri ve bolge midiirii ile sair
personel kendi kusurlarindan ileri gelen zararlardan sorumludurlar. Bunlar, para ve para
hiikmiindeki evrak ve senetler ile bilanco, tutanak, rapor, defter ve belgeler iizerinde

isledikleri suglardan dolay1r Devlet memurlar1 gibi cezalandirilirlar.

Bakanhgin yetkileri

Madde 23 - OSB kurulus protokolii miitesebbis heyetlerce hazirlanir ve Bakanlikca

onaylanir.
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Bakanlik gerekli gordiigii hallerde veya sikayet iizerine OSBlerin her tiirlii hesap ve

islemlerini denetlemeye ve tedbirler almaya yetkilidir.

Bakanlik kanaliyla kredi kullanan bolgelerin alt yapi, sosyal hizmet tesisleri ve proje
ihalelerinde, ihale komisyonu teskil edilmesi de dahil olmak iizere ihale ile ilgili biitiin
islemler. Bakanlik¢a belirlenecek usul ve esaslar dahilinde OSB yonetimi tarafindan yiiriitiiliir
ve sonuglandirilir. Thalelerin ne sekilde yapilacagi ve komisyonlarin teskili ile hakedislerin

diizenlenmesi ve onaylanmasiyla ilgili hususlar ¢ikarilacak yonetmelikte diizenlenir.

S6z konusu krediden faydalanmayan OSB'lerde ihale islemlerinin yiiriitiilmesi ve

sonuc¢landirilmasi miitesebbis heyetin yetki ve sorumlulugundadir.

Bu Kanunun gecici | inci maddesinin birinci fikrasi geregini yerine getirmeyen miitesebbis
heyetlerin ve yapilacak denetim sonucunda organlar1 bu Kanunla verilen gorevleri yapmadigi
belirlenen OSB lerin, kredi talepleri kabul edilmez. Bunlara verilmis kredilerin geri 6denmesi

muaccel olur.

Denetim

Madde 24 - OSB'nin her tiirlii hesap ve islemleri OSB yonetimince yillik olarak, miiteakip
yilin ocak aymnda ve gerekli goriilen hallerde her zaman yeminli mali miisavire inceletilir.
Bagimsiz denetim yapan yeminli mali misavir, diizenledigi denetim raporunu OSB

yonetimine ve Bakanliga es zamanli olarak verir.

Genel kurul

Madde 25 - OSB'de iiretime gectigini Bakanlikga istenecek belgelerle tevsik eden ve
kurulus protokoliinde tarifi yapilan isletmelerin sayist bolgede kurulacak isletme sayisinin
1/3"line ulastiginda, kendilerine yer tahsis edilen veya satilan ve bdylece katilimci sifatini
iktisap eden gergek ve tiizel kisiler, temsil ve ilzama yetkili birer temsilcilerinin kendi
aralarinda segecekleri liyeler vasitasiyla miitesebbis heyette temsil edilirler. Bu suretle secilen

iyelerin sayis1 miitesebbis heyet iiye sayisinin yarisini gegemez.

Bolgede kurulacak tiim isletmelerin 2/3'1 tiretime gectiklerini belgeledikleri takdirde veya

bolgenin kredi borcunun tamamen 6denmesi durumunda, katilimcilar veya temsilcilerinin
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miitesebbis heyet iiyeleri ile birlikte en gec¢ altt ay icinde yapacaklari ilk genel kurul

toplantisinda miitesebbis heyet, yonetim kurulu ve denetim kurulunun gérevi sona erer.

Uretime ge¢mis katilimeilarn salt cogunlugu miitesebbis heyetin devam etmesini istedikleri
takdirde miitesebbis heyet devam eder. Miitesebbis heyetin devam etmesi durumunda
miitesebbis heyete katilacak katilimcilarin sayis1 miitesebbis heyet iiye sayisinin yarisindan

bir fazla olur.

Genel kurulun ilk toplantisinda, mevcut kurulus protokolii tlizel kisiligin ana sdzlesmesi

olarak degistirilir, kararlar salt cogunlukla alinir.

Genel kurulun teskilini miiteakip bu Kanunda aksine bir hiikim bulunmadig takdirde,
OSB'lerin organlart ile ilgili olarak Tiirk Ticaret Kanununun anonim sirketlerin organlar ile

ilgili hiikiimleri kiyasen uygulanir.

Genel kurulun olusumunu miiteakip miitesebbis heyet, yonetim kurulu ve denetim kurulu

OSB ile ilgili herhangi bir karar alamaz, alacaklar1 karar uygulanmaz.

Genel kurul toplantilarinin esas ve usulleri ile yonetim kurulu ve denetim kurulu se¢imine

iligkin esas ve usuller yonetmelikle belirlenir.
Ozel organize sanayi bolgeleri

Madde 26 - Bu Kanundaki usullere gore belirlenen yerlerde, 6zel hukuk tiizel kisilerince ve
gercek kisilerce de OSB kurulabilir. Ancak, 6zel OSB kuracak olanlar kamulastirma

yapamazlar.
OSB’nin kurulus talebi, kurulacagi ilin valiliginin uygun goriisii ile BakanliZa iletilir.
OSB'nin yer se¢cimi Bakanliga yapilan talep iizerine, 4 {incii maddedeki usule gore yapilir.

Arazi temini, OSB'nin planlanmasi, projelendirilmesi, alt yapi insaati ile ilgili harcamalar
bolgeyi kuracak gercek ve tiizel kisilerce karsilanir. OSB ile ilgili plan ve projeler bu

konudaki yetkili kurum ve kuruluslar yaninda Bakanligin uygun goriisii ve onayina tabidir.
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OSB’deki arazi, parseller halinde veya isletme binalar1 da yapilmak suretiyle satilabilir veya

kiraya verilebilir.

Ust kurulus, yonetmelikler ve diizenlemeler

Madde 27- OSB'lerin kendi aralarinda yardimlasmalart ve ortak sorunlarimi ¢oziime
kavusturmalarim saglamak {izere olusturulacak OSB iist kuruluslarinin gérev ve calisma

sekilleri ¢gikarilacak yonetmelikte belirlenir.

Bu Kanunda oOngoriilen yonetmelikler, "OSB Uygulama Yonetmeligi" adi ile tek bir
yonetmelik olarak, Kanunun yayimi tarihinden itibaren bir yil icerisinde ¢ikarilir. Bakanlik bu
Kanunun uygulanmasiyla ilgili olarak mevzuat cergevesinde gerekli tedbirleri almaya ve

diizenlemeleri yapmaya yetkilidir.

ALTINCI BOLUM

Gegici Hiikiimler

Gecici Madde 1 - Bu Kanunun yiirtirlige girdigi tarihten 6nce Kanunun amacina uygun
bi¢imde olusan OSB'ler, Kanunun yayimi tarihinden itibaren bir yil iginde durumlarin1 bu

Kanuna uygun hale getirirler.

Bu Kanunun yayimi tarihinden 6nce kurulmus olan OSB'lerin organlari, bu Kanuna intibak
stiresi iginde islevlerini siirdiirtirler. Bu organlarin almis oldugu kararlar, imzaladiklar1 mali,
idari ve iltizami akit ve sozlesmeler, intibak isleminin tamamlanmasindan sonra da

gecerliligini aynen korur. OSB'lerde ¢alismakta olanlarin 6zliik haklar1t mahfuz tutulur.

Gecici Madde 2 - Bu Kanunun yiiriirliige girmesinden 6nce 5590 sayili Ticaret ve Sanayi
Odalar, Ticaret Odalari, Sanayi Odalari, Deniz Ticaret Odalari, Ticaret Borsalar1 ve Tiirkiye
Ticaret, Sanayi, Deniz Ticaret Odalar1 ve Ticaret Borsalart Birligi Kanununun 5 inci
maddesinin (r) bendinin (5) numarali alt bendine gore kurulup yonetilmekte olan OSB'ler, bu

Kanunda ad1 gecen OSB lerden sayilir.

Bu tiir OSB'lerde, miitesebbis heyet gorevlerini oda meclisi, yonetim kurulu gorevlerini
yiiriirliikteki OSB mevzuati uyarinca olusturulmus kurullar, denetim kurulu gorevlerini ise

oda meclis biitce komisyonu yerine getirebilir.
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Gecici Madde 3 - Bu Kanunun yiiriirliige girmesinden 6nce kurulan OSB'lerin miitesebbis
heyetlerine, 4 iincii maddenin yedinci fikrasinda sayilanlardan baska kurum ve kuruluslar
istirak etmisler ise bunlarin hak ve miikellefiyetleri aynen devam eder veya isterlerse, istirak

paylarinin iade edilmesi sartiyla ayrilabilirler.

Gegici Madde4 - Bu Kanunun yiiriirliige girmesinden Once baslatilan kamulastirma

islemleri, ilgili kurumlarca sonug¢landirilir.

Gecici Madde 5 - Bu Kanunun vyiiriirliige girmesinden once kurulmus olan kii¢iik sanayi
sitelerinden olusan organize kiiciik sanayi bolgelerindeki Kooperatifler Birligi talepleri

halinde miitesebbis heyete dahil edilirler.

Kiiciik sanayi sitelerinden olusan organize kiigiik sanayi bolgelerinde her kooperatif bir
katilimci sayilir. Kooperatifler feshedildiginde her bir site aralarindan sectigi bir kisi ile genel

kurulda temsil edilir.

Gegici Madde 6 - Kanunun yiirlirliige girmesinden 6nce OSB kurmak amaci ile miitesebbis
heyeti meydana getiren kurum ve kuruluslar adma iktisap edilmis bulunan tiim arsalar,
araziler ve tlim gayrimenkuller ile bilahare bunlar {izerinde miitesebbis heyeti meydana
getiren kurum ve kuruluslar adina insa edilmis olan tiim binalar ve ortak tesisler OSB tiizel

kisiligi lehine tapuda tashihen tescil edilir.

OSB miitesebbis heyetinin uhdesinde bulunan OSB'ye ait tiim menkul kiymetler ve istirak

hisseleri bedelsiz olarak OSB tiizel kisiligine devredilir.

Arsa Ofisi Genel Miidiirliiglinden satin alinmis olan arsa ve arazilerde Arsa Ofisi Kanununun

11 inci maddesine gore tapuya islenmis olan serhler silinir.

Gecici Madde 7 - 4342 sayili Mera Kanununun ylriirliige girdigi tarihe kadar mera olarak
nitelendirilen alanlara yapilmig OSB'ler; Sanayi ve Ticaret Bakanlig1 tarafindan onaylanmig
ve yatirim programina alinmis olmalari sartiyla mera vasfini kaybetmis olur. Bu alanlar 4342
sayili Mera Kanununun hiikiimlerine tabi degildirler. il mera komisyonlarmin bu alanlarla

ilgili daha 6nce aldiklar1 kararlar hiikiimsiizdiir.

Yiirirlik
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Madde 28 - Bu Kanunun 14 iincii maddesinin son fikrasi 31.12.2003 tarihinde, diger

maddeleri yayimi tarihinde yiiriirliige girer. )

Yiiriitme
Madde 29 - Bu Kanun hiikiimlerini Bakanlar Kurulu yiiriitiir.

®) Bu fikrada gegen "31/12/2002" tarihi, 7/1/2003 tarihli ve 4783 sayili Kanunla, yayimi tarihi olan ............
tarihinden gegerli olmak iizere, "31/12/2003 olarak degistirilmis ve metne islenmistir.
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Ek 3 Yatirimlarin ve Istihdamin Tesviki ile Bazi Kanunlarda Degisiklik Yapilmasi

Hakkinda Kanun

Kanun No: 5084
(6 Subat 2004 tarih ve 25365 Sayili Resmi Gazete’de yaymlanmustir.)

MADDE 1- Bu Kanunun amaci; bazi illerde vergi ve sigorta primi tesvikleri uygulamak,
enerji destegi saglamak ve yatirimlara bedelsiz arsa ve arazi temin etmek suretiyle yatirimlari

ve istthdam imkanlarimi artirmaktir.
Kapsam

MADDE 2- (5350 sayii Kanunun 1. maddesiyle degisen madde. Geg:1.4.2005
Yiir:18.5.2005)

Bu Kanun;

a) Vergi ve sigorta primi tesvikleri ile enerji destegi agisindan Devlet Istatistik Enstitiisii
Bagkanliginca 2001 yil1 i¢in belirlenen fert basina gayri safi yurt ici hasila tutari, 1500 ABD
Dolar1 veya daha az olan iller ile bu iller disinda kalan ve Devlet Planlama Teskilati
Miistesarliginca 2003 yili i¢in belirlenen sosyo-ekonomik geligsmislik siralamasina gore

endeks degeri eksi olan illeri,

b) Bedelsiz arsa ve arazi temini agisindan (a) bendindeki iller ile kalkinmada oncelikli yoreler

kapsamindaki diger illeri,
Kapsar.

Gelir vergisi stopaji tesviki

*) MADDE 2— (5350 sayili Kanunla degismeden onceki sekli.Yiir:6.2.2004 - 31.3.2005 tarihleri aras1) Bu
Kanun;

a) Vergi ve sigorta primi tesvikleri ile enerji destegi agisindan Devlet Istatistik Enstitiisii Baskanliginca 2001 yil1
i¢in belirlenen fert basina gayrisafi yurt i¢i hasila tutar1 1500 ABD Dolar1 veya daha az olan illeri,

b) Bedelsiz arsa ve arazi temini agisindan (a) bendindeki iller ile kalkinmada 6ncelikli yoreler kapsamindaki
diger illeri,

Kapsar.
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MADDE 3- (5350 sayihi Kanunun 2. maddesiyle degisen madde. Geg¢:1.4.2005
Yiir:18.5.2005)

31.12.2008 tarihine kadar uygulanmak iizere 2 nci maddenin (a) bendi kapsamindaki illerde;

a) 1.4.2005 tarihinden itibaren yeni ise baslayan gelir ve kurumlar vergisi miikelleflerinin, en

az otuz is¢i calistirmalar1 kosuluyla, bu is yerlerinde ¢alistirdiklar is¢ilerin,

b) 1.4.2005 tarihinden Once ise baslamis olan gelir ve kurumlar vergisi miikelleflerinin,
1.1.2005 tarihinden oOnce ilgili idareye vermis olduklar1 en son aylik prim ve hizmet
belgelerindeki isci sayisini en az yiizde yirmi oraninda artirmalari ve ¢alistirilan toplam is¢i
sayisinin asgari otuz kigiye ulagmasi halinde, bu is yerlerinde ¢alistirilan toplam is¢i sayisini
geememek tizere, artirdiklari is¢i sayisi ile mevcut iscilerden artirdiklari is¢i sayisinin iki kati

kadar is¢inin,

Ucretleri iizerinden hesaplanan gelir vergisinin; organize sanayi veya endiistri bolgelerinde
kurulu is yerleri i¢in tamamui, diger yerlerdeki is yerleri i¢in yiizde sekseni, verilecek muhtasar

beyanname iizerinden tahakkuk eden vergiden terkin edilir.

Terkin edilecek tutar, is¢i sayisi ile asgari iicret lizerinden 6denmesi gereken gelir vergisinin
carpimi sonucu bulunacak deger lizerinden yukarida belirtilen oranlara gore saptanan tutari

asamaz.

Bu maddenin uygulanmasina iliskin usul ve esaslar Maliye Bakanliginca belirlenir.”

Sigorta primi isveren hissesi tesviki

*) MADDE 3— (5350 sayili Kanunla degismeden onceki sekli.Yiir:1.3.2004 - 31.3.2005 tarihleri arasi)
31.12.2008 tarihine kadar uygulanmak iizere, 2 nci maddenin (a) bendi kapsamindaki illerde, 1.10.2003
tarihinden itibaren yeni ige baslayan gelir ve kurumlar vergisi miikelleflerinin, bu is yerlerinde ¢aligtirdiklar1
is¢iler ile 1.10.2003 tarihinden dnce ise baglamis olan gelir ve kurumlar vergisi miikelleflerinin bu tarihten 6nce
ilgili idareye vermis olduklar1 en son dort aylik sigorta prim bordrolarinda bildirdikleri is¢i sayisina ilave olarak
yeni ige aldiklar1 ve bu is yerlerinde fiilen ¢alistirdiklar iscilerin {icretleri {izerinden hesaplanan gelir vergisinin
organize sanayi veya endiistri bolgelerinde kurulu is yerleri i¢in tamamu, diger yerlerdeki is yerleri igin % 80',
verilecek muhtasar beyanname tizerinden tahakkuk eden vergiden terkin edilir.

Terkin edilecek tutar, yeni ise alinan is¢i sayisi ile asgari iicret iizerinden 6denmesi gereken verginin ¢arpimi
sonucu bulunacak tutarin organize sanayi ve endiistri bolgelerindeki is yerlerinde tamamini, diger yerlerdeki is
yerlerinde ise % 80'ini asamaz.

Bu maddenin uygulanmasina iliskin usul ve esaslar Maliye Bakanliginca belirlenir.
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MADDE 4- (5350 sayili Kanunun 3. maddesiyle bashgiyla birlikte degisen madde.
Gec:1.4.2005 Yiir:18.5.2005)

31.12.2008 tarihine kadar uygulanmak tizere 2 nci maddenin (a) bendi kapsamindaki illerde;

a) 1.4.2005 tarihinden itibaren yeni igse baslayan gelir ve kurumlar vergisi miikelleflerinin, en

az otuz is¢i calistirmalar1 kosuluyla, bu is yerlerinde ¢alistirdiklar is¢ilerin,

b) 1.4.2005 tarihinden Once ise baglamis olan gelir ve kurumlar vergisi miikelleflerinin,
1.1.2005 tarihinden oOnce ilgili idareye vermis olduklar1 en son aylik prim ve hizmet
belgelerindeki isgi sayisini en az yiizde yirmi oraninda artirmalart ve ¢alistirilan toplam isgi
sayisinin asgari otuz kisiye ulagmasi halinde, bu is yerlerinde ¢alistirilan toplam is¢i sayisini
geememek tizere, artirdiklari is¢i sayisi ile mevcut iscilerden artirdiklari is¢i sayisinin iki kati

kadar is¢inin,

Prime esas kazanglar {izerinden 506 sayili Sosyal Sigortalar Kanununun 72 ve 73 fincii
maddeleri uyarinca hesaplanan sigorta primlerinin igveren hissesinin; organize sanayi veya
endistri bolgelerinde kurulu is yerleri i¢in tamami, diger yerlerdeki is yerleri igin yiizde

sekseni Hazinece karsilanir.

Hazinece karsilanacak tutar, is¢i sayist ile Sosyal Sigortalar Kanununun 78 inci maddesi
uyarinca belirlenen prime esas kazang alt sinirina gore hesaplanan isgveren hissesi prim
tutarinin ¢arpimi sonucu bulunacak deger iizerinden, yukarida belirtilen oranlara gore

saptanan tutar1 asamaz.

Isveren hissesine ait primlerin Hazinece karsilanabilmesi icin isverenlerin calistirdiklari
sigortalilarla ilgili olarak 506 sayil1 Sosyal Sigortalar Kanunu uyarinca aylik prim ve hizmet
belgelerinin yasal siiresi icerisinde Kuruma verilmesi ve sigortalilarin tamamina ait sigorta
primlerinin ig¢i hissesine isabet eden tutari ile Hazinece karsilanmayan igveren hissesine ait
tutarin 6denmis olmasi sarttir. Bu maddeye gore isveren tarafindan Odenmesi gereken
primlerin ge¢ O6denmesi halinde, Hazinece Kuruma yapilacak 6demenin gecikmesinden

kaynaklanan gecikme zammi, igverenden tahsil edilir.

Bu maddenin uygulanmasina iliskin usul ve esaslar Maliye Bakanligi, Calisma ve Sosyal

Giivenlik Bakanhig ile Hazine Miistesarlii tarafindan miistereken belirlenir.””
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Bedelsiz yatirim yeri tahsisi
MADDE 5- (5228 sayili Kanunun 54. maddesiyle degistirilen fikra. Yiir: 31.07.2004)

Bu Kanunun 2 nci maddesinin (b) bendi kapsamindaki illerde (5350 sayili Kanunun 4.
maddesiyle degisen ibare.Geg:1.4.2005 yiir:18.5.2005) ) ven az otuz kisilik istihdam
Ongdren yatirnmlara" girisen gergek veya tlizel kisilere; Hazineye, katma biitgeli kuruluslara,
belediyelere veya il Ozel idarelerine ait arazi veya arsalarin miilkiyeti bedelsiz olarak
devredilebilir. Uzerinde heniiz faaliyete gegmemis yatirim bulunan arazi veya arsalar da bu
kapsamda degerlendirilir. Ancak organize sanayi veya endiistri bolgelerinde yer alabilecek
yatirimlar i¢in bu bolgelerde tahsis edilecek bos parsel bulunmamasi sart1 aranir. Devre konu
taginmaz tizerindeki kamuya ait bina ve miistemilatin devir tarihindeki bedeli, devir tarihini
izleyen ikinci yilin sonundan baglayarak iki yil i¢cinde altisar aylik donemler itibariyla esit
taksitler halinde tahsil edilir. Bu bedel, 1319 sayili Emlak Vergisi Kanununun 29 uncu
maddesinin birinci fikrasinin (b) bendi uyarinca binalar igin arsa pay1 hari¢ hesaplanan vergi

degeridir.
(5350 sayili Kanunun 4. maddesiyle eklenen fikra. Geg:1.4.2005 yiir:18.5.2005)

6831 sayili Orman Kanununa tabi alanlar hari¢ olmak iizere, Devletin hiikim ve tasarrufu
altinda bulunmasi nedeniyle miilkiyeti devredilemeyen tasinmazlar {izerinde bedelsiz
kullanma izni verilir.Devir konusu arazi veya arsalarin, imar planlar1 yoksa, bunlarin imar

planlar1 6ncelikle yapilir.

) MADDE 4— Sigorta primi igveren paylarinda tesvik (5350 sayili Kanunla degigsmeden dnceki

sekli. Yir:1.3.2004 - 31.3.2005 tarihleri aras1) 31.12.2008 tarihine kadar uygulanmak {izere, 2 nci maddenin (a)
bendi kapsamindaki illerde, 1.10.2003 tarihinden itibaren yeni ise baslayan gelir ve kurumlar vergisi
miikelleflerinin, bu ig yerlerinde ¢alistirdiklari is¢iler ile 1.10.2003 tarihinden 6nce ise baglamis olan gelir ve
kurumlar vergisi miikelleflerinin bu tarihten once ilgili idareye vermis olduklari en son dort aylik sigorta prim
bordrolarinda bildirdikleri is¢i sayisina ilave olarak yeni ige aldiklar1 ve bu is yerlerinde fiilen ¢aligtirdiklari
is¢iler igin, 17.7.1964 tarihli ve 506 sayili Sosyal Sigortalar Kanununun 72 ve 73 {incii maddeleri uyarinca prime
esas kazanglar1 tizerinden hesaplanan sigorta primlerinin igveren hissesinin organize sanayi veya endiistri
bdlgelerinde kurulu is yerleri i¢in tamami, diger yerlerdeki is yerleri i¢in % 80'1 Hazinece karsilanir.

Hazinece karsilanacak tutar, organize sanayi ve endiistri bolgelerindeki is yerleri i¢in 506 sayil1 Kanunun 78 inci
maddesi uyarinca belirlenen kazang alt sinirina gére hesaplanan igveren hissesi prim tutarini, diger yerlerdeki is
yerleri i¢in 506 sayili Kanunun 78 inci maddesi uyarinca belirlenen kazang alt sinirina gére hesaplanan isveren
hissesi prim tutarinin % 80'ini agamaz.

Bu maddenin uygulanmasina iliskin usul ve esaslar Maliye Bakanlig1, Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanlig1 ile
Hazine Miistesarliginin bagli oldugu Bakanlik¢a miistereken belirlenir.

*) MADDE 5— (5350 sayili Kanunla degismeden dnceki sekli.Yiir:31.7.2004 - 31.3.2005 tarihleri arasi) “en az
on kisilik istthdam dngdren yatirimlara”
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Istihdam edilecek isci sayisina, yatirimin faaliyete gecmesi tarihinden itibaren bes yil siire ile

uyulmasi zorunludur.

Devredilen arazi veya arsalarin tapu kaydina; Hazinece, katma biitgeli kuruluslarca,
belediyelerce veya il 6zel idarelerince bedelsiz olarak devir olundugu, devir amag ve
kosullarina, devir alan gergek veya tiizel kisilerin uymak zorunda olduguna dair serh konulur.
Bu madde kapsaminda belirlenmis sartlara uyulmus olmasi kaydiyla, talep iizerine, tapu
kaydindaki serh terkin edilir. (5350 sayih Kanunun 4. maddesiyle eklenen ciimle.
Geg:1.4.2005 yiir:18.5.2005) Ancak devredilen veya kullanma izni verilen tasinmazin
degerinin yatirnm maliyet bedelinin yiizde ellisinden fazla olmasi halinde, serh kaldirilirken
bu tasinmazin Kanunda ongoriilen amaglar disinda kullanilamayacagina dair tapuya serh
konulur. Devredilen arazi veya arsa iizerindeki toplam yatirimin yarisindan fazlasinin
tamamlanmis olmas1 ve yatirirmcinin talep etmesi halinde, devredilen arazi veya arsanin rayi¢

bedeli tahsil edilerek tapu kayitlarindaki serh terkin edilir.

Yatirimcinin, bu madde kapsaminda belirlenen sartlara uymadiginin veya ongoriilen siirede
yatirimin tamamlanmadiginin tespiti halinde, herhangi bir yargi karar1 aranmaksizin taginmaz,
tizerindeki muhdesat ile birlikte Hazine, katma biitceli kuruluslar, belediyeler veya il 6zel

idareleri adina kaydolunur.

Bu maddenin uygulanmasi ile ilgili istihdam, yatirima baglama ve tamamlama siiresi,
devredilen tasinmazin teminat olarak gosterilmesi, miktar ve devir veya satis kosullar ile

diger usul ve esaslar, Bakanlar Kurulu karari ile ¢ikarilacak bir yonetmelikle diizenlenir.

Enerji destegi

MADDE 6- (5350 sayii Kanunun 5. maddesiyle degisen madde. Geg:1.4.2005
Yiir:18.5.2005)

31.12.2008 tarihine kadar uygulanmak tizere 2 nci maddenin (a) bendi kapsamindaki illerde,
1.4.2005 tarihinden itibaren faaliyete gegen, fiilen ve siirekli olarak; hayvancilik (su iirtinleri
yetistiriciligi ve tavukculuk dahil), seracilik, sertifikali tohumculuk ve soguk hava deposu
yatirnmlarinda asgari on; imalat sanayi, madencilik, turizm konaklama tesisi, egitim veya
saglik alanlarinda ise asgari otuz is¢i ¢alistiran isletmelerin, elektrik enerjisi giderlerinin

yiizde yirmisi Hazinece karsilanir. Bu orana asgari sayidan sonraki her bir is¢i i¢in 0,5 puan
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eklenir. Hazinece karsilanacak oran, organize sanayi veya endiistri bolgelerinde faaliyette
bulunan isletmeler icin yiizde elliyi, diger alanlarda faaliyette bulunan isletmeler icin yilizde

kirki gecemez.

Bu Kanun kapsamindaki illerde 1.4.2005 tarihinden Once yukaridaki fikrada belirtilen
alanlarda faaliyete ge¢mis olan isletmeler, 1.1.2005 tarihinden 6nce ilgili idareye vermis
olduklar1 en son aylik prim ve hizmet belgesinde bildirdikleri is¢i sayilarni, 1.4.2005
tarithinden itibaren fiilen ve siirekli olarak; hayvancilik (su driinleri yetistiriciligi ve
tavukguluk dahil), seracilik, sertifikali tohumculuk ve soguk hava deposu yatirimlarinda en az
yiizde yirmi oraninda artirmalari ve ¢alistirilan toplam is¢i sayisinin asgari on kigiye ulagsmas;
imalat sanayi, madencilik, turizm konaklama tesisi, egitim veya saglik alanlarinda ise en az
yiizde yirmi oraninda artirmalar1 ve calistirilan toplam is¢i sayisinin asgari otuz kisiye
ulagmasi halinde, ylizde yirmi oraninda elektrik enerji desteginden yararlanir. Bundan sonraki
her bir is¢i i¢in destek orani 0,5 puan artirilir. Yararlanilabilecek destek orani organize sanayi
veya endiistri bolgesinde kurulu isletmeler i¢in yiizde elliyi, diger alanlarda kurulu bulunan

isletmeler i¢in yiizde kirki gecemez.

Fiilen ve siirekli olarak ¢alistirilan is¢i sayisinin tespitinde, aylik prim ve hizmet belgeleri esas

alinir.

Bu maddenin uygulanmasina yonelik asgari kapasiteleri belirlemeye Sanayi ve Ticaret
Bakanlig: ile Hazine Miistesarlig1, elektrik enerjisi giderlerinin iadesine iliskin siireleri tespit
etmeye, iadeyi nakden veya mahsuben yaptirmaya ve uygulamanin usul ve esaslarini
belirlemeye Maliye Bakanligi, Enerji ve Tabil Kaynaklar Bakanlig: ile Hazine Miistesarligi
miistereken yetkilidir.(*)

Cesitli hiikiimler

) MADDE 5/1. fikra (5228 sayili Kanunla degistirilmeden dnceki sekli, Yiriirlik; 06.02.2004-30.07.2004
tarihleri aras1) Bu Kanunun 2 nci maddesinin (b) bendi kapsamindaki illerde en az on kisilik istihdam 6ngdren
yatirimlara girigen gercek veya tiizel kisilere; Hazineye, katma biitgeli kuruluglara, belediyelere veya il 6zel
idarelerine ait arazi veya arsalarin miilkiyeti bedelsiz olarak devredilebilir. Ancak, organize sanayi veya endiistri
bolgelerinde yer alabilecek yatirimlar icin bu bolgelerde tahsis edilecek bos parsel bulunmamasi sart1 aranir.
Devre konu taginmaz iizerindeki kamuya ait bina ve miigtemilati, 29.7.1970 tarihli ve 1319 sayili Emlak Vergisi
Kanununun 29 uncu maddesinin birinci fikrasinin (b) bendi uyarinca binalar i¢in arsa pay1 hari¢ hesaplanan vergi
degeri lizerinden devredilir.
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MADDE 7- Bu Kanunun uygulanmasinda:

a) (5350 sayith Kanunun 6. maddesiyle degisen bent. Ge¢:1.4.2005 yiir:18.5.2005) 2886
sayili Devlet fhale Kanunu ile 4734 sayili Kamu Ihale Kanunu ve uluslararasi anlasma
hiiklimlerine istinaden yapilan hizmet ve yapim islerinin gerceklestirilmesine yonelik

faaliyetler hakkinda 3, 4 ve 6 nc1 madde hiikiimleri uygulanmaz.(*)

b) 21.1.1998 tarihli ve 4325 sayili Olaganiistii Hal Bolgesinde ve Kalkinmada Oncelikli
Yérelerde istihdam Yaratilmasi ve Yatirimlarin Tesvik Edilmesi ile 193 Sayili Gelir Vergisi
Kanununda Degisiklik Yapilmas: Hakkinda Kanunun bu Kanunla yiiriirlikkten kaldirilan 8
inci maddesi kapsaminda bedelsiz olarak tahsis edilen arazi veya arsalara istinat ettigi

mevzuat hiikiimleri uygulanir.
C) (5350 sayili Kanunun 6. maddesiyle degisen bent. Geg:1.4.2005 yiir:18.5.2005)

1.10.2003 tarihinden sonra 6zellestirme kapsaminda devir alinan isletmeler hari¢ olmak {izere,
mevcut ve faaliyette bulunan isletmelerin devredilmesi, birlesmesi, bdliinmesi veya nevi
degistirmesi gibi haller 3, 4 ve 6 nc1 maddelerin uygulamasinda yeni ise baslama olarak

degerlendirilmez.(**)

d) (5350 sayitli Kanunun 6. maddesiyle degisen bent. Geg:1.4.2005 yiir:18.5.2005)

“)MADDE 6— (5350 sayili Kanunla degismeden oOnceki sekli.Yiir:1.3.2004 - 31.3.2005 tarihleri arasi)
31.12.2008 tarihine kadar uygulanmak iizere, 2 nci maddenin (a) bendi kapsamindaki illerde, 1.10.2003
tarihinden itibaren imalat sanayi, madencilik, hayvancilik (su irlinleri yetistiriciligi ve tavukguluk dahil),
seracilik, soguk hava deposu, turizm konaklama tesisi, egitim veya saglik alaninda faaliyete gecen, fiilen ve
stirekli olarak asgari on is¢i ¢aligtiran igletmelerin elektrik enerjisi giderlerinin % 20'si Hazinece karsilanir. Bu
orana ondan sonraki her bir is¢i i¢in 0,5 puan eklenir. Hazinece karsilanacak oran, organize sanayi veya endiistri
bolgelerinde kurulu bulunan isletmeler i¢in % 50'yi, diger alanlarda kurulu bulunan isletmeler i¢in % 40t
gecemez.

1.10.2003 tarihinden once birinci fikrada belirtilen konularda faaliyete gecmis olan isletmeler, bu maddenin
yiirlirlik tarihini miiteakip 1.10.2003 tarihinden 6nce ilgili idareye vermis olduklari en son dort aylik sigorta
prim bordrolarinda bildirdikleri is¢i sayilarini fiilen ve siirekli olarak en az % 20 oraninda artirmalar1 ve asgari
on isci ¢alistirmalart kosuluyla % 20 oraninda enerji desteginden yararlanir. Bundan sonraki her bir is¢i icin
destek oran1 0,5 puan artirilir. Yararlanilabilecek destek orani organize sanayi veya endiistri bélgelerinde kurulu
bulunan isletmeler i¢in % 50'yi, diger alanlarda kurulu bulunan isletmeler i¢in % 40" gecemez.

Fiilen ve siirekli olarak ¢alistirilan is¢i sayisinin tespitinde, bir takvim yilinin en az 3/4'tinde c¢alistirilmis is¢i
say1st esas alinir. Y1l iginde faaliyete baslanmis olmasi halinde, faaliyette bulunulan siire dikkate alinir.

Bu maddenin uygulanmasina yonelik asgari kapasiteleri belirlemeye Sanayi ve Ticaret Bakanligi ile Hazine
Miistesarlig, enerji giderlerinin iadesine iligkin siireleri tespit etmeye, iadeyi nakden veya mahsuben yaptirmaya
ve uygulamanin usul ve esaslarini belirlemeye Maliye Bakanlig1, Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanlig1 ile Hazine
Miistesarliginin bagli bulundugu Bakanlik miistereken yetkilidir.

"Madde 7/a) (5350 sayili Kanunla degismeden onceki sekli.Yiir:1.3.2004 - 31.3.2005 tarihleri arasi) 8.9.1983
tarihli ve 2886 sayili Devlet Thale Kanunu ile 4.1.2002 tarihli ve 4734 sayili Kamu ihale Kanunu hiikiimlerine
tabi olan hizmet ve yapim islerinin gergeklestirilmesine yonelik faaliyetler hakkinda 3, 4 ve 6 nci1 madde
hiikiimleri uygulanmaz.
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Kapsama dahil olan illerde bulunan is yerleri dolayisiyla birden fazla aylik prim ve hizmet
belgesi verilmesi durumunda is¢i sayisi olarak, 6 nci madde uygulamasinda ilgili iskolu veya
sektorde faaliyet gosteren isletmelere iliskin bordrolardaki is¢i sayisinin toplami dikkate
alinir. Mevcut bir isletmenin kapatilarak degisik bir ad veya unvan ya da bir is birimi olarak

acilmasi halinde, bu faaliyetle ilgili olarak bu Kanun hiikiimleri uygulanmaz.(*)

e) Yonetim ve kontrolii elinde bulunduracak sekilde dogrudan veya dolayli ortaklik iligkisi
bulunan sirketler arasinda isttihdamin kaydirilmasi, sahis isletmelerinde isletme sahipliginin
degistirilmesi gibi ek bir kapasite ve istihdam artisina neden olmayan, sadece tesviklerden

yararlanmak amaciyla yapilan iglemler, bu Kanunla getirilen tesviklerden yararlanamaz.

f) 4 {incli madde hiikmiine gére Hazinece karsilanan prim tutarlar1 gelir ve kurumlar vergisi
uygulamalarinda gider veya maliyet unsuru olarak dikkate alinmaz, 6 nc1 madde kapsaminda
Hazinece karsilanilan enerji giderleri, iadenin yapildigi donemde gelir veya kurumlar vergisi

matrahinin tespitinde gelir olarak dikkate alinir.
g) Kamu isletmeleri hakkinda 4 iincii madde hiikmii uygulanmaz.
h) (Ek: 16/7/2004 - 5228/55 md.; Degisik: 26/12/2006 - 5568/5 md.)

Bu Kanunun 3, 4 ve 6 nc1 maddelerinde yer alan destek ve tesvikler, bu maddelerde belirtilen
stirelere bakilmaksizin Kanun kapsamina giren illerdeki yeni yatirimlardan; 31/12/2007
tarthine kadar tamamlananlar i¢in 5 yil, 31/12/2008 tarithine kadar tamamlananlar i¢in 4 yil,

31/12/20009 tarihine kadar tamamlananlar i¢in 3 y1l siireyle uygulanir.
1) (5350 sayiti Kanunun 6. maddesiyle eklenen bent. Geg:1.4.2005 yiir:18.5.2005)

Bu Kanun kapsamindaki yatirimlarla 1ilgili olarak yatirnma baslama ve yatirimin
tamamlanmasina iligkin usul ve esaslar1 belirlemeye Maliye Bakanligi, Calisma ve Sosyal
Giivenlik Bakanligi, Sanayi ve Ticaret Bakanlhigi ve Hazine Miistesarligi miistereken

yetkilidir.
1) (5350 sayitli Kanunun 6. maddesiyle eklenen bent. Geg:6.2.2004 yiir:18.5.2005)

Bu Kanun kapsamindaki illerde bulunan isletmelerden, bu Kanunda diizenlenen destek
unsurlarindan diger ilgili mevzuat uyarinca yararlanmakta olanlar; ayni donem icin ve
miikerrer olarak, bu Kanunla saglanan destek unsurlarindan ayrica yararlanamaz. Bu
durumda, isletmelerin tercihleri dikkate alinmak suretiyle uygulama, destek unsurlarindan

sadece biriyle sinirl olarak yapilir.

) Madde 7/c) (5350 sayili Kanunla degismeden 6nceki sekli.Yiir:1.3.2004 - 31.3.2005 tarihleri aras1) Mevcut ve
faaliyette bulunan igletmelerin devredilmesi, birlegsmesi, boliinmesi veya nevi degistirmesi gibi haller, 3, 4 ve 6
nc1 maddelerin uygulamasinda yeni ise baslama olarak degerlendirilmez.
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MADDE 8- 6.6.1985 tarihli ve 3218 sayili Serbest Bolgeler Kanununun 6 nci maddesi
asagidaki sekilde degistirilmistir.

Madde 6 .- Serbest bolgeler giimriik bolgesi diginda sayilir.
Bu bolgelerde glimriik ve kambiyo miikellefiyetine dair mevzuat hiikiimleri uygulanmaz.

Kullanicilarin tutmak zorunda olduklar1 defterler ile diizenleyecekleri belgelere iliskin olarak,
4.1.1961 tarihli ve 213 sayili Vergi Usul Kanununun hiikiimlerine bagimli olmaksizin

diizenleme yapmaya Maliye Bakanlig1 yetkilidir.

Isleticiler ve kullanicilar yatirim ve iiretim safhalarinda Bakanlar Kurulunca belirlenecek

vergi dis1 tesviklerden yararlandirilabilir.
MADDE 9- 3218 sayil1 Kanuna asagidaki geg¢ici madde eklenmistir.

GECICI MADDE 3- Bu maddenin yiiriirliige girdigi tarih itibariyla bu Kanuna gére kurulan

serbest bolgelerde faaliyette bulunmak iizere ruhsat almis miikelleflerin;

a) Bu bolgelerde gerceklestirdikleri faaliyetleri dolayisiyla elde ettikleri kazanglari, bu
maddenin yiriirliige girdigi tarih itibariyla faaliyet ruhsatlarinda belirtilen siire ile smnirh
olmak tiizere gelir veya kurumlar vergisinden miistesnadir. Bu istisnanin 31.12.1960 tarihli ve
193 sayili Gelir Vergisi Kanununun 94 {inci maddesinin birinci fikrasinin (6) numaral

bendinin (b) alt bendi kapsaminda yapilacak tevkifata etkisi yoktur.

b) Bu bolgelerde istihdam ettikleri personele ddedikleri ticretler 31.12.2008 tarihine kadar
gelir vergisinden miistesnadir. Ancak, bu maddenin yiriirliige girdigi tarih itibartyla
ruhsatlarinda belirtilen siire 31.12.2008 tarihinden daha Onceki bir tarihte sona eriyorsa,

istisna uygulamasinda ruhsatta yer alan siirenin bitis tarihi dikkate alinir.

c) Bu bolgelerde gerceklestirdikleri faaliyetleri ile ilgili olarak yaptiklar1 islemler 31.12.2008

tarihine kadar her tiirlii vergi, resim ve hargtan miistesnadir.

Serbest bolgelerde faaliyette bulunan gelir veya kurumlar vergisi miikelleflerinin bu
bolgelerde imal ettikleri iiriinlerin satisindan elde ettikleri kazanglar1 Avrupa Birligine tam
tiyeligin gerceklestigi tarihi igeren yillik vergileme doneminin sonuna kadar gelir veya

kurumlar vergisinden miistesnadir. Bu istisnanin Gelir Vergisi Kanununun 94 {incii
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maddesinin birinci fikrasinin (6) numarali bendinin (b) alt bendi kapsaminda yapilacak

tevkifata etkisi yoktur.

Yiiriirliikten kaldirilan hiikiimler

MADDE 10- 12.4.2000 tarihli ve 4562 sayili1 Organize Sanayi Bolgeleri Kanununun 14 {incii
maddesinin son fikras1 ile 21.1.1998 tarihli ve 4325 sayili Kanunun 8 inci maddesi

yiirtirliikten kaldirilmastir.

GECICI MADDE 1- Bu Kanunun 2 nci maddesinin (b) bendi kapsamindaki illerde bulunan
ve Sanayi ve Ticaret Bakanligi kredisi kullanan organize sanayi bolgelerindeki tahsis
edilmemis parseller, organize sanayi bolgesinin yetkili organlarinin karar almalar1 halinde
gercek veya tilizel kisilere, bedeli Sanayi ve Ticaret Bakanlig1 tarafindan organize sanayi

bolgesine verilen krediden mahsup edilmek iizere bedelsiz olarak tahsis edilebilir.

Kanunun yayimi tarihinden 6nce bedelli olarak tahsis edilmis parseller icin ddemeler
durdurulur ve kalan meblag kredilerden mahsup edilir. Mahsup islemleri, Hazine
Miistesarliginin uygun goriisii alinmak suretiyle Sanayi ve Ticaret Bakanliginca her organize

sanayi bolgesi icin tespit edilecek yili metrekare fiyati lizerinden yapilir.

Sanayi ve Ticaret Bakanlig1 kredisi kullanmamis ya da kredi borcunu 6demis olan organize
sanayi bolgelerinden de yetkili organlarinin karar almalar1 halinde parsel tahsisi yapilabilir.
Bu durumda tahsis edilen parsel bedeli, organize sanayi bolgesi tiizel kisiligine Hazinece
Odenir. Bedel 6demeleri, Hazine Miistesarliginin uygun goriisii alinmak suretiyle Sanayi ve
Ticaret Bakanliginca her organize sanayi bolgesi i¢in tespit edilecek yili metrekare fiyati

tizerinden yap111r.(*)(**)

“Madde 7/d) (5350 sayili Kanunla degismeden énceki sekli.Yiir:6.2.2004 - 31.3.2005 tarihleri aras1) Dort aylik
sigorta prim bordrolarinda bildirilen is¢i sayisi olarak bordronun ilgili oldugu dénemin son ayina iliskin is¢i
sayisit dikkate alinir. Kapsama dahil olan illerde bulunan is yerleri dolayisiyla birden fazla bordro verilmesi
durumunda is¢i sayis1 olarak, 6 nc1 madde uygulamasinda ilgili iskolu veya sektdrde faaliyet gosteren isletmelere
iliskin bordrolardaki is¢i sayisinin toplami dikkate alinir. Mevcut bir isletmenin kapatilarak degisik bir ad veya
Unvan veya bir is birimi olarak a¢ilmasi halinde, bu faaliyet ile ilgili olarak bu Kanun hiikiimleri uygulanmaz.

"Madde 7/h) (5350 sayili Kanunla degigsmeden onceki sekli.Yiir:31.7.2004 - 31.3.2005 tarihleri aras1) (5228
sayil1 Kanunun 55. maddesiyle eklenen bent. Yiir: 31.07.2004) Bu Kanunun yayimini izleyen tarihten itibaren
azami iki y1l icerisinde tamamlanan yeni yatirimlarda, 3, 4 ve 6 nc1 maddelerde yer alan destek ve tesvikler, bu
maddelerde yer alan siirelere bakilmaksizin yatirimmn tamamlandig: tarihi izleyen bes y1l siiresince uygulanir.
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Organize sanayi bolgelerinde parsel tahsisine iligkin uygulama, bu Kanunun yiirtirliige girdigi
tarihten itibaren {i¢ yil siire i¢in gecerlidir. Bu silire Bakanlar Kurulu karar ile en fazla ii¢ yila

kadar uzatilabilir.

Bu maddenin uygulanmasi ile ilgili istihdam, yatirima baslama ve tamamlama stiresi, tahsis
ve devir islemleri ile diger hususlar Bakanlar Kurulu karar ile ¢ikarilacak yonetmelikle

diizenlenir.

Yiiriirliik
MADDE 11- Bu Kanunun 3, 4 ve 6 nc1 maddeleri yayimi izleyen ay basinda, diger

maddeleri yayimi tarihinde yirtirliige girer.

Yiiriitme

MADDE 12- Bu Kanun hiikiimlerini Bakanlar Kurulu yiiriitiir.
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Ek 4 Ozmaltas Mikronize Maden Ogiitme

FOY OZMALTAS MIKRONIZE MADEN OGUTME
4.1.1 YAPININ YAPISAL ANALIZLERI
SANAYI YAPISININ ; ‘|
ADI Ozmaltas Mik.Md.O. ¥
L1 Kiitahya
ILCESI Merkez
BOLGESI Organize Sanayi Bol. i
MAHALLESI |Alayunt |
CADDESI Alayunt-Saka Yolu
SOKAGI —
NO.
ADA NO. 101
PAFTANO. [17.T.IV
PARSEL NO. |15
YAPIM YILI |2002
KUL.AMACI |Sanayi Yapist
HIZMET AL. [Mik. Maden Ogiitme
YAPIM TURU |Betonarme Prefabik
MIMARI PRJ. |Mustafa Aktas - x x —
ONVANI Nimar | OZMALTAS MIKRONIZE MADEN OGUTME - CEPHE |
SICIL NO. 25712
YETKINO. [16334
STATIK PRJ.
ELEKTR. PRJ.
TESISAT PRIJ.
TUS Burak Orug
UNVANI Mimar
SICIL NO. 25877
YETKINO. [16475
UYGULAYICI
ARSA ALANI [23.000m?
KAPALI AL. [6.800m?
YUKSEKLIK [9.50m
ACIKLIK 17.85m
DERINLIK  [90.40m
TASIYICI SIS, |Iskelet Sistem E007 ot
KAT ADEDI |1 Kat
DOSEME Plak Ddgeme [ OZMALTAS MIKRONIZE MADEN OGUTME - ARSA ALANI |
DOS. KAPL. [Mozaik Kaplama
CATI SIS. Prefabrik
CATI KAPL. |Aliiminyum Sandvig
DIS DUVAR |Yerinde Orme
DIS DV. KPL. |Hazir Siva + Boya
TEMEL SIS.  [Miinferit Temel
KAPI Demir - Ahsap - Pvc
PENCERE Pvc Dograma
YANG. MER. |Yok
ASANSOR Yok
ISI YALITIM |Mevcut
SES YALITIM |Mevcut
CATI AYDLT. |Mevcut
CATI HAVAL. |Mevcut
ENERJI TURU|Dogalgaz
K.LIZASYON [Mevcut
OTOPARK Mevcut
YAPININ PRJ. [Mevcut [  OZMALTAS MIKRONIZE MADEN OGUTME - URETIM |




115

>

OZMALTAS MIKRONIiZE MADEN OGUTME
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FOY OZMALTAS MIKRONIZE MADEN OGUTME
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FOY OZMALTAS MIKRONIZE MADEN OGUTME
4.1.4 BIRINCI ASMA KAT PLANI
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FOY OZMALTAS MIKRONIZE MADEN OGUTME
4.15 IKINCI ASMA KAT PLANI
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FOY
4.1.6

OZMALTAS MIKRONIZE MADEN OGUTME
KESIT VE GORUNUSLER
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FOY OZMALTAS MIKRONIiZE MADEN OGUTME

4.1.7 ANKET VE GOZLEM CALISMALARI

YAPISAL ETMENLER GOZLEMLENEN ETMENLER EVET|HAYIR GOZLEMLENEN ETMENLER EVET|HAYIR
Yatirimer mimar iliskisi kurulmus mu? B O |Profesyonel bir ekip caligmasi yapilmismi? | 0 | H

Kurulusta ana kararlar dogru verilmis mi?

Yapim i¢in gerekli biit¢e ayrilmig m1?

Yapim igin gereken siire ayrilmis mi?

Planlama iiretim diizenine uygun mu?

Yonetim binasi yapidan ayrilmis mi?

Gerekli depolama alanlar1 ayrilmis m1?

Uriin giris ¢1kisi planlanmig mi1?

Arazideki altyapinin varligi gozetilmis mi?

SANAYI YAPILARINDA|

Arazi fiyatlarmin etkisi olmug mu?

Arazinin planlama durumu gozetilmis mi?

Olusan 1s1y1 Onleyici tedbirler alinmig m1?

Yapida rahatsiz edici kokular var mi?

Rahatsiz edici kokulara 6nlem alinmig m1?

Calisanlara gereken konfor saglanmig mi1?

Personel mekanlari yeterli mi?

Yapinin psikolojik etkileri var mi?

Yapida yangin alarmi var m1?

Yapida sprinkler sistem var mi1?

Yapida yangin sondiiriiciiler yeterli mi?

Yangin sondiiriiciiler uygun yerlerde mi?

Yangin tatbikatlar1 yapiliyor mu?

Yapida yangin duvarlart mevcut mu?

Planh yangin kagis yollar belirtilms mi?

Yangin tabela ve levhalar1 var mi1?

Catida yangin durdurucular var mi1?

Kapilar yangina direngli mi?

Pencereler yangina diregli mi?

Asansor baca iglevi goriiyor mu?

Merdivenler baca islevi gériiyor mu?

Yangin havalandirmasi i¢in bogluk var m1?

Yapida gezinti alanlari mevcut mu?

Uretici mevcut planlamadan memnun mu?

Uretici mevcut yapidan memnun mu?

[u] = = u]

= u] = [u]

[m] = [u] =

[m] = [u] =

= u] = [u]

GENEL PLANLAMA  |Hammaddeye yakinlik diisiiniilmiis mii? B | O |Arazi biiyiimeye imkan sagliyor mu? ®| O

ILKELERI Arazinin mevkiisinin dnemi olmus mu? B | O |Arazinin kot farkina dikkat edilmis mi? o|m

Araziye zemin etiidii yapilmig m1? B | O [Yapidaiklim kosullarina uyulmus mu? B (O

Yapinin depreme dayanimi saglanmig ni? | B O |Yapinin formu depreme uygun mu? ®| O

Yapida gorsel etki saglanmig nmi? B | O |Yap:icin gerekli olan boyutlar meveutmu? | ® | O

Yapida ving montaj yeri diigiiniilmiis mii? | B | O |Calisanlarn is giivenligi saglanmis m1? | O

Yapinin biiyiiyebilirligi diisiiniilmiis mii? | B | O |Yapisal zorunluluklarm etkisi var m? B (O

Tasiyici sistem is verimini etkiliyor mu? O | ® |Yapida yapay havalandirmaya gerek varmi’y ® | O

Tastyict sis. biiyiimeye imkan sagliyor mu?| B | O |Yapida dogal havalandirmaya gerek varmu?| ® | O

Tas. sis. seciminde maliyetin etkisi varm?| B | O |Tastyici sis. kullanim 6mrii incelenmis mi? | @ | O

Tastyici sistem depreme dayanikli mi? B | O |Tasiyict sistem tagimabilir olgiilerde mi? ®| O

Tastyici sistem yangina dayanikli mi? B | O [Uretime uygun agikliklar saglanmig m? ®| O

. Yapinin amortisman siiresi ¢ikartlmig mi? | B O |Yapida yapim maliyet etiitleri yapilmismu? | @ | O

SANAYI YAPILARINDA Yapi on iiretimli sistemle mi yapilmig? B | O |Yapimasamasinda yapim hizi 6ne cikimi?| ® | O
YAPISAL PLANLAMA —

iLKELERI Yapida bakim ve onarim diisiiniilmiis mii? | ® | O [Bakim ve onarim ekibi kurulmus mu? = (O

Dis duvarlarda 1s1 ve ses yalitimi var mi1? = O |Dis duvarlar dis etkenlere dayanikli mi1? = a

Dis duvarlar istenilen mimari nitelikte mi? | B | O |Dis duvarlarin bakim ve onarrmi kolaymi? | @ | O

Catida dogal aydinlatmaya gerek var mi? B | O |Catida dogal havalandirmaya gerek varmi? | ® | O

Cat1 yagis kosullarina dayamikli mi1? O | ® |Catiisisal konforu sagliyor mu? ®| O

Cat1 Ortiisli yangina dayanikl mi1? B | O [Catiyaisi ve suizolasyonu yapilmig mi1? ® | O

Pencereler duvarlardan sonra mi takildi? B | O |Pencerelerde 1s1 ve su izolasyonu var mi? ®| O

Yapi igi aydinlatma iiretime uygun mu? O | B |Yapiigi havalandirma tiretime uygunmu? | O | &

Yapida dogal aydinlatma var mi? B | O |Yapida dogal havalandirma var m1? ® | O

Yapida dogal aydinlatmaya gerek varm1? | B | O |Yapida dogal havalandirmaya gerek varmi?| @ | O

Yapida yapay aydinlatma var m1? B | O |Yapida yapay havalandirma var mi? O| =

Yapay aydinlat.caliganlar i¢in yeterli mi? O | ® |Yapiigi havalan. calisanlar igin yeterlimi? | O | &

Yapida yapay aydinlatmaya gerek varmm? | B | O |Yapida yapay havalandirmaya gerek varmu] @ | O

Dogal aydinlatma tam gegirgen mi? O | ® |Yap:iciaydinlatma gélge olusturuyormu? | O | ®

Cat1 olusumu kuzey-giiney yoniinde mi? O | O ([Yapida giindiiz 15181 yeterli mi? o| =

Yapida gece ¢aligmasi yapiliyor mu? o B |Yapida iiretime uygun renkler se¢ilmis mi? | @ | O

Yapiin giiriiltii diizeyi hesaplanmis m1? O | B |Girilti diizeyi ¢alisanlari etkiliyor mu? ®| O

Giriilti etkeni igin 6nlemler alinmig m1? m} B |Girtlti kaynaklar tespit edilmis mi? ® | O

Yapida ses odagi olusumu var mi? O | ® |Yapida titresim etkisi hissediliyor mu? B | O

SANAYI YAPILARINDA| Titresim psikolojik olarak etkiliyor mu? B | O |Titresim icin gerekli 6nlemler almmismi? | O | ®

YAPISAL KONFOR Yapidaki makineler 1s1 olusturuyor mu? ] O |Olusan 1s1 ¢alisanlari rahatsiz ediyor mu? = [u]

KOSULLARI o ® |Yapi igine temiz hava girisi saglaniyormu? | ® | O

[m] = [u] [u]

= u] = [u]

= u] = [u]

[u] = = [u]

= u] [u] =

[m] = [u] =

= u] [u] =

= u] = [u]

[m] u] [u] [u]

[u] u] u] =

[m] = u] =

= a = [m]

Yapida siirekli onarim yapiliyor mu?

Yapi ¢evreye ve dogaya uyumlu mu?
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Ek 5 Akdemir Tekstil

FOY AKDEMIR TEKSTIL
4.2.1 YAPININ YAPISAL ANALIZLERI

SANAYI YAPISININ

ADI Akdemir Tekstil

L1 Kiitahya

ILCESI Merkez

BOLGESI Organize Sanayi Bol.

MAHALLESI |[Alayunt

CADDESI Alayunt-Saka Yolu

SOKAGI

NO.

ADA NO. 102

PAFTANO. [17.S.11I

PARSEL NO. |5

YAPIM YILI [2001

KUL.AMACI |[Sanayi Yapisi

HIZMET AL. |[Tekstil

YAPIM TURU |Betonarme Prefabik

MIMARI PRJ. |Mustafa Aktas

UNVANI Mimar

SICIL NO. 25712

YETKINO. (16334

STATIK PRJ. [Serif Giiner

ELEKTR. PRJ.

TESISAT PRIJ. [Cetin Miihendislik

TUS Ceyda Cetin

UNVANI Insaat Miihendisi

SICIL NO. 42977

YETKI NO.

UYGULAYICI [Set Betoya A.S.

ARSA ALANI [5.000m?

KAPALI AL. [2.800m?

YUKSEKLIK [6.00m

ACIKLIK 16.00m

DERINLIK 83m

TASIYICI SIS. |Iskelet Sistem

KAT ADEDI |1 Kat

DOSEME Prefabrik bosluklu Ds)| | AKDEMIR TEKSTIL - URETIM ALANI

DOS. KAPL. [Mozaik Kaplama

CATI SIS. Prefabrik

CATI KAPL. [Aliiminyum Sandvi¢

DIS DUVAR |Yerinde Orme

DIS DV. KPL. |Sandvi¢ panel

TEMEL SIS. [Miinferit Temel

KAPI Demir - Ahsap - Pvc

PENCERE Aliiminyum

YANG. MER. |Yok

ASANSOR Yok

ISI YALITIM [Mevcut

SES YALITIM |Mevcut

CATI AYDLT. |Yok

CATI HAVAL.|Yok

ENERJI TURU [Dogalgaz

K.LIZASYON [Mevcut

OTOPARK Mevcut

YAPININ PRJ. [Mevcut AKDEMIR TEKSTIL - URETIM ALANI
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FOY AKDEMIR TEKSTIL
4.2.2 VAZIYET PLANI
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FOY
4.2.3

AKDEMIR TEKSTIL
ZEMIN KAT PLANI
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FOY
4.2.4

AKDEMIR TEKSTIL
ASMA KAT PLANI
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FOY AKDEMIR TEKSTIL
4.2.5 YAPININ SISTEM KESITLERI
%} TOPPING BETONU %) TOPPING BETONU
PREF. BOSLUKLU DOS PREF. BOSLUKLU D(")S
PREF. I KIRIS PREF. I KIRIS
+6.48 +6.48
+6.00 | | +6.00
| |
+3.00 ! ! ) +3.00
+2.50 | [ | B ] +2.50
| |
| |
+0.00 | | +0.00
! ! 1
| | | |
A-A KESITI

TOPPING BETONU
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PREF. I KIRIS
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FOY AKDEMIR TEKSTIL

4.2.6 ANKET VE GOZLEM CALISMALARI

YAPISAL ETMENLER GOZLEMLENEN ETMENLER EVET|HAYIR GOZLEMLENEN ETMENLER EVET|HAYIR
Yatirimer mimar iliskisi kurulmus mu? = O [Profesyonel bir ekip ¢aligmasi yapilmis mi? | B [m]

Kurulusgta ana kararlar dogru verilmig mi?

Yapim i¢in gerekli biit¢e ayrilmig mi1?

Yapim i¢gin gereken siire ayrilmis m1?

Planlama iiretim diizenine uygun mu?

Yonetim binasi yapidan ayrilmis m1?

Gerekli depolama alanlar1 ayrilmis m1?

Uriin giris ¢1kist planlanmis mi?

Arazideki altyapinin varligi gézetilmis mi?

= [u] -] [m]

= [u] = [m]

[u] = = [m]

= [u] = a

SANAYI Arazi fiyatlarmin etkisi olmus mu? B | O |Arazinin planlama durumu gézetimismi? | ® | O
YAPILARINDA GENEL |Hammaddeye yakinlik diisiiniilmiis mii? = O |Arazi bitylimeye imkan sagliyor mu? = [m]
PLANLAMA ILKELERI| A 1azinin mevkiisinin 6nemi olmug mu? B | O [Arazinin kot farkina dikkat edilmis mi? E| O
Araziye zemin etiidii yapilmig m? B | O |Yapida iklim kosullarina uyulmus mu? ®B| O

Yapinin depreme dayanimi saglanmis mi? | B | O |Yapinn formu depreme uygun mu? B | O

Yapida gorsel etki saglanmig mi? B | O |Yap:icin gerekli olan boyutlar meveutmu? [ ® | O

Yapida ving montaj yeri diisiiniilmiis mii? | O | B |Calisanlarm is giivenligi saglanmis m? B | O

Yapinin biyiiyebilirligi diistiniilmiis mii? ® | O |Yapisal zorunluluklarin etkisi var mi? B | O

Tastyic1 sistem is verimini etkiliyor mu? O | ® |Yapida yapay havalandirmaya gerek varmu?y ® | O

Tastyici sis. biiyiimeye imkan sagliyor mu?| B | O |Yapida dogal havalandirmaya gerek varmi?l O | B

Tas. sis. se¢iminde maliyetin etkisi var m1?| B | O [Tastyict sis. kullanim dmrii incelenmismi? | ® | O

Tastyici sistem depreme dayanikli mi1? = O |[Tastyici sistem taginabilir 6l¢iilerde mi? = o

Tastyict sistem yangina dayanikli mi1? = O |Uretime uygun agikliklar saglanmig mi? = o

SANAYI Yapinin amortisman siiresi ¢ikarilmig mi? | B O |Yapida yapim maliyet etiitleri yapilmis mi1? | ® o
YAPILARINDA Yapi 6n liretimli sistemle mi yapilmig? ® | O |Yapim asamasinda yapim hizi 6ne gtk mi1?| B | O
YAPISAL PLANLAMA lyapida bakim ve onarim diigiiniilmiis mii? | 0 | ® |Bakim ve onarim ekibi kurulmus mu? o| =
ILKELERI Dis duvarlarda 1s1 ve ses yalitimi var m1? = O [Dis duvarlar dis etkenlere dayanikli mi1? = a
Dis duvarlar istenilen mimari nitelikte mi? | ® | O |Dis duvarlarin bakim ve onarimi kolaymi? | @ | O

Catida dogal aydinlatmaya gerek var mi? O | B |Catida dogal havalandirmaya gerek varmu? | O | B

Cat1 yagis kosullarina dayanikli m? ® | O |Catiisisal konforu sagliyor mu? B | O

Cat1 Ortiisli yangina dayanikli mi1? B | O [Catiya st ve su izolasyonu yapilmig mi1? ®| O

Pencereler duvarlardan sonra mi takildi? ® | O |Pencerelerde 1s1 ve su izolasyonu var mi? B | O

Yapi i¢i aydinlatma iiretime uygun mu? O | ® |Yapiici havalandirma tretime uygun mu? | B | O

Yapida dogal aydinlatma var m1? O | ® |Yapida dogal havalandirma var m1? ®| O

Yapida dogal aydinlatmaya gerek varmi? | O | B [Yapida dogal havalandirmaya gerek varmi?l O | B

Yapida yapay aydinlatma var mi? ® | O |Yapida Yapay havalandirma var m1? ®| O

Yapay aydinlat.calisanlar i¢in yeterli mi? O | ® |Yapiici havalan. calisanlar icin yeterlimi? | B | O

Yapida yapay aydimlatmaya gerek varmu? | ® | O [Yapida yapay havalandirmaya gerek varmuy O | B

Dogal aydinlatma tam gegirgen mi? O | O |Yapiigiaydinlatma golge olusturuyormu? | O | ®

Cat1 olusumu kuzey-giiney yoniinde mi? O | O |Yapida giindiiz 15181 yeterli mi? 0| =

Yapida gece ¢aligmasi yapiliyor mu? B O [Yapida iiretime uygun renkler se¢ilmis mi? | & o

Yapinin giiriiltii diizeyi hesaplanmis m1? O | ® |Girilti diizeyi ¢alisanlar etkiliyor mu? B | O

Giiriiltii etkeni i¢in dnlemler alinmig m1? B | O |Giirilti kaynaklar tespit edilmig mi? B | O

. Yapida ses odagi olusumu var mi? O | ® |Yapida titresim etkisi hissediliyor mu? B | O
YAS:?_IXII:E DA Titresim psikolojik olarak etkiliyor mu? = O |[Titresim i¢in gerekli 6nlemler alinmig m1? ] [m]
YAPISAL KONEOR | Yapidaki makineler 1s1 olusturuyor mu? B | O |Olusan is1 calisanlari rahatsiz ediyor mu? B | O
KOSULLARI Olusan 1sty1 énleyici tedbirler alinnug mi? | B | O |Yapi igine temiz hava girisi saflaniyormu? | @ | O
[u] = = a

= [u] = [m]

= [u] = [m]

[u] = = [m]

= [u] [u] =

u] = = [m]

= [u] [u] =

= [u] = [m]

u] [u] [u] [m]

[u] [u] = [m]

= [u] = [m]

a = B a

Yapida rahatsiz edici kokular var m1?

Rahatsiz edici kokulara 6nlem alinmig m1?

Caliganlara gereken konfor saglanmis mi?

Personel mekanlari yeterli mi?

Yapinin psikolojik etkileri var m1?

Yapida yangin alarmi var mi1?

Yapida sprinkler sistem var mi1?

Yapida yangin sondiiriiciiler yeterli mi?

Yangin sondiiriiciiler uygun yerlerde mi?

Yangin tatbikatlar1 yapiliyor mu?

Yapida yangin duvarlart mevcut mu?

Planli yangin kag1s yollar belirtilmg mi?

Yangn tabela ve levhalart var mi1?

Catida yangin durdurucular var m1?

Kapilar yangina direngli mi?

Pencereler yangina diregli mi?

Asansor baca iglevi goriiyor mu?

Merdivenler baca islevi goriiyor mu?

Yangin havalandirmasi i¢in bosluk var m1?

Yapida gezinti alanlar1 mevcut mu?

Uretici mevcut planlamadan memnun mu?

Uretici mevcut yapidan memnun mu?

Yapida siirekli onarim yapiliyor mu?

Yap1 ¢evreye ve dogaya uyumlu mu?
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Ek 6 Poyraz Yem

FOY POYRAZ YEM
43.1 YAPININ YAPISAL ANALIZLERI

SANAYI YAPISININ

ADI Poyraz Yem

ILI Kiitahya

ILCESI Merkez

BOLGESI Organize Sanayi Bol.

MAHALLESI |Alayunt

CADDESI Alayunt-Saka Yolu

SOKAGI

NO.

ADA NO.

PAFTA NO.

PARSEL NO.

YAPIM YILI ]2002

KUL.AMACI |Sanayi Yapist

HIZMET AL. |Hayvan yemi imalati

YAPIM TURU |Karma sistem

MIMARI PRIJ.

UNVANI

SICIL NO.

YETKI NO.

STATIK PRIJ.

ELEKTR. PRJ.

TESISAT PRIJ.

TUS

UNVANI

SICIL NO.

YETKI NO.

UYGULAYICI

ARSA ALANI |37.500m?

KAPALI AL. |10.000m?

YUKSEKLIK

ACIKLIK

DERINLIK

TASIYICI SIS. |Celik + Prefabrik

KAT ADEDI |4 Kat

DOSEME Celik + Prefabrik

DOS. KAPL. |Beton + Mozaik

CATI SIS. Prefabrik

CATI KAPL. [Aliiminyum Sandvi¢

DIS DUVAR |Yerinde Orme+Panel

DIS DV. KPL. |Sandvig panel

TEMEL SIS. [Miinferit Temel

KAPI Demir - Ahsap - Pvc

PENCERE Pvc Dograma

YANG. MER. |Var

ASANSOR Var

ISI YALITIM |Mevcut

SES YALITIM |Mevcut

CATI AYDLT. | Yok

CATI HAVAL.[Yok

ENERJI TURU|Dogalgaz

K.LIZASYON |Mevcut

OTOPARK Mevcut

YAPININ PRJ. | Yok POYRAZ YEM - URETIM ALANI
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FOY POYRAZ YEM
4.3.2 VAZIYET PLANI
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FOY POYRAZ YEM

4.3.3 ANKET VE GOZLEM CALISMALARI

YAPISAL ETMENLER GOZLEMLENEN ETMENLER EVET|HAYIR GOZLEMLENEN ETMENLER EVET|HAYIR
Yatirimer mimar iliskisi kurulmus mu? B O |Profesyonel bir ekip caligmasi yapilmismi? | @ | O

Kurulusta ana kararlar dogru verilmis mi?

Yapim i¢in gerekli biit¢e ayrilmig m1?

Yapim igin gereken siire ayrilmis mi?

Planlama iiretim diizenine uygun mu?

Yonetim binasi yapidan ayrilmis mi?

Gerekli depolama alanlar1 ayrilmis m1?

Uriin giris ¢1kisi planlanmig mi1?

Arazideki altyapinin varligi gozetilmis mi?

SANAYI YAPILARINDA|

Arazi fiyatlarmin etkisi olmug mu?

Arazinin planlama durumu gozetilmis mi?

Olusan 1s1y1 Onleyici tedbirler alinmig m1?

Yapida rahatsiz edici kokular var mi?

Rahatsiz edici kokulara 6nlem alinmig m1?

Calisanlara gereken konfor saglanmig mi1?

Personel mekanlari yeterli mi?

Yapinin psikolojik etkileri var mi?

Yapida yangin alarmi var m1?

Yapida sprinkler sistem var mi1?

Yapida yangin sondiiriiciiler yeterli mi?

Yangin sondiiriiciiler uygun yerlerde mi?

Yangin tatbikatlar1 yapiliyor mu?

Yapida yangin duvarlart mevcut mu?

Planh yangin kagis yollar belirtilms mi?

Yangin tabela ve levhalar1 var mi1?

Catida yangin durdurucular var mi1?

Kapilar yangina direngli mi?

Pencereler yangina diregli mi?

Asansor baca iglevi goriiyor mu?

Merdivenler baca islevi gériiyor mu?

Yangin havalandirmasi i¢in bogluk var m1?

Yapida gezinti alanlari mevcut mu?

Uretici mevcut planlamadan memnun mu?

Uretici mevcut yapidan memnun mu?

= u] = u]

= u] = [u]

[m] = = [u]

= u] = [u]

= u] = [u]

GENEL PLANLAMA  |Hammaddeye yakinlik diisiiniilmiis mii? B | O |Arazi biiyiimeye imkan sagliyor mu? ®| O

ILKELERI Arazinin mevkiisinin dnemi olmus mu? B | O |Arazinin kot farkina dikkat edilmis mi? | O

Araziye zemin etiidii yapilmig m1? B | O [Yapidaiklim kosullarina uyulmus mu? B (O

Yapinin depreme dayanimi saglanmig ni? | B O |Yapinin formu depreme uygun mu? ®| O

Yapida gorsel etki saglanmig nmi? B | O |Yap:icin gerekli olan boyutlar meveutmu? | ® | O

Yapida ving montaj yeri diigiiniilmiig mii? | O | O |Calisanlarn is giivenligi saglanmis m1? | O

Yapinin biiyiiyebilirligi diisiiniilmiis mii? | B | O |Yapisal zorunluluklarm etkisi var m? B (O

Tasiyici sistem is verimini etkiliyor mu? O | ® |Yapida yapay havalandirmaya gerek varmi’y ® | O

Tastyict sis. biiyiimeye imkan sagliyor mu?| B | O |Yapida dogal havalandirmaya gerek varmu?| ® | O

Tas. sis. seciminde maliyetin etkisi varnm?| O | B |Tastyici sis. kullanim 6mrii incelenmis mi? | @ | O

Tastyici sistem depreme dayanikli mi? B | O |Tasiyict sistem tagimabilir olgiilerde mi? ®| O

Tastyici sistem yangina dayanikli mi? B | O [Uretime uygun agikliklar saglanmig m? ®| O

. Yapinin amortisman siiresi ¢ikartlmig mi? | B O |Yapida yapim maliyet etiitleri yapilmismu? | @ | O

SANAYI YAPILARINDA Yapi on iiretimli sistemle mi yapilmig? B | O |Yapimasamasinda yapim hizi 6ne cikimi?| ® | O
YAPISAL PLANLAMA —

iLKELERI Yapida bakim ve onarim diisiiniilmiis mii? | ® | O [Bakim ve onarim ekibi kurulmus mu? = (O

Dis duvarlarda 1s1 ve ses yalitimi var mi1? = O |Dis duvarlar dis etkenlere dayanikli mi1? = a

Dis duvarlar istenilen mimari nitelikte mi? | B | O |Dis duvarlarin bakim ve onarrmi kolaymi? | @ | O

Catida dogal aydinlatmaya gerek var mi? O | B |Catida dogal havalandirmaya gerek varmi? | & | O

Cat1 yagis kosullarina dayamikli mi1? B | O |Catiisisal konforu sagliyor mu? ®| O

Cat1 Ortiisli yangina dayanikl mi1? B | O [Catiyaisi ve suizolasyonu yapilmig mi1? ® | O

Pencereler duvarlardan sonra mi takildi? B | O |Pencerelerde 1s1 ve su izolasyonu var mi? ®| O

Yapi igi aydinlatma iiretime uygun mu? O | B |Yapiigi havalandirma tiretime uygunmu? | & | O

Yapida dogal aydinlatma var mi? O | B |Yapida dogal havalandirma var m1? O| =

Yapida dogal aydinlatmaya gerek varm1? | B | O |Yapida dogal havalandirmaya gerek varmi?| @ | O

Yapida yapay aydinlatma var m1? B | O |Yapida yapay havalandirma var mi? O| =

Yapay aydinlat.caliganlar i¢in yeterli mi? ® | O |Yapiicihavalan. calisanlar icin yeterlimi? | O | &

Yapida yapay aydinlatmaya gerek varmm? | B | O |Yapida yapay havalandirmaya gerek varmu] @ | O

Dogal aydinlatma tam gegirgen mi? O | O |Yapiiciaydinlatma gélge olusturuyormu? | O | ®

Cat1 olusumu kuzey-giiney yoniinde mi? O | O ([Yapida giindiiz 15181 yeterli mi? o| =

Yapida gece ¢aligmasi yapiliyor mu? o B |Yapida iiretime uygun renkler se¢ilmis mi? | @ | O

Yapiin giiriiltii diizeyi hesaplanmis m1? O | B |Girilti diizeyi ¢alisanlari etkiliyor mu? ®| O

Giriilti etkeni igin 6nlemler alinmig m1? m} B |Girtlti kaynaklar tespit edilmis mi? ® | O

Yapida ses odagi olusumu var mi? O | ® |Yapida titresim etkisi hissediliyor mu? B | O

SANAYI YAPILARINDA| Titresim psikolojik olarak etkiliyor mu? B | O |Titresim icin gerekli 6nlemler almmismi? | O | ®

YAPISAL KONFOR Yapidaki makineler 1s1 olusturuyor mu? ] O |Olusan 1s1 ¢alisanlari rahatsiz ediyor mu? = [u]

KOSULLARI o ® |Yapi igine temiz hava girisi saglaniyormu? | ® | O

[m] = [u] [u]

= u] = [u]

[m] = = [u]

[u] = = [u]

= u] [u] =

[m] = = [u]

= u] [u] =

= u] = [u]

[m] = [u] =

[u] u] = u]

= u] = u]

=) = = [m]

Yapida siirekli onarim yapiliyor mu?

Yapi ¢evreye ve dogaya uyumlu mu?
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Ek 7 Ozen Mikronize Madencilik

FOY OZEN MIKRONIZE MADENCILIK
441 YAPININ YAPISAL ANALIZLERI
SANAYI YAPISININ
ADI Ozen Mikr.Maden.
LI Kiitahya
ILCESI Merkez
BOLGESI Organize Sanayi Bol.
MAHALLESI |Alayunt
CADDESI Alayunt-Saka Yolu
SOKAGI
NO.
ADA NO. 101
PAFTANO. |79
PARSEL NO. |21
YAPIM YILI |2004
KUL.AMACI |[Sanayi Yapisi :
HIZMET AL. _[Mik. Madencilik 2007 5
YAPIM TURU |Betonarme Prefabik ==
MIMARI PRJ. [Mustafa Aktas . —— . n m—
TNVANI Mimar | OZEN MIKRONIZE MADENCILIK - CEPHE
SICIL NO. 25712
YETKINO. [16334
STATIK PRIJ.
ELEKTR. PRJ. T
TESISAT PRI.
TUS Taner Ozkalkan I
UNVANI Mimar =
SICIL NO. 30427 @ =
YETKINO. (16552 i
UYGULAYICI
ARSA ALANI [5.000m? L —
KAPALI AL. [3.400m? - - =
YUKSEKLIK ([8.20m
ACIKLIK 20.00m g e i RN W - et
DERINLIK 67.3m ’
TASIYICI SIS. |Iskelet Sistem B0 o=
KAT ADEDI |1 Kat R = 3 ‘ :
DOSEME Plak Déseme | OZEN MIKRONIZE MADENCILIK - CEPHE |
DOS. KAPL. |Beton + Mozaik
CATI SIS. Prefabrik
CATI KAPL. |Aliiminyum Sandvig
DIS DUVAR |Yerinde Orme
DIS DV. KPL. |Aliiminyum Sandvig
TEMEL SIS.  |Miinferit Temel
KAPI Demir - Ahsap - Pvc
PENCERE Pvc Dograma
YANG. MER. [Yok
ASANSOR Yok
ISI YALITIM [Mevcut
SES YALITIM |Mevcut
CATI AYDLT. |Yok
CATI HAVAL.[Yok
ENERJI TURU [Dogalgaz
K LIZASYON |Mevcut ! 2001
OTOPARK Mevcut R
YAPININ PRJ. [Mevcut | OZEN MIKRONIZE MADENCILIK - URETIM ALANI |
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OZEN MIKRONIZE MADENCILIK

VAZIYET PLANI

FOY
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4.4.3

OZEN MIKRONIZE MADENCILIK
ZEMIN KAT PLANI
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OZEN MIKRONIZE MADENCILIK
ASMA KAT PLANI
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FOY OZEN MIKRONIZE MADENCILIK
4.4.5 KESIT VE GORUNUSLER
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FOY OZEN MIKRONIZE MADENCILIK

4.4.6 ANKET VE GOZLEM CALISMALARI

YAPISAL ETMENLER GOZLEMLENEN ETMENLER EVET|HAYIR GOZLEMLENEN ETMENLER EVET|HAYIR
Yatirimer mimar iliskisi kurulmus mu? B O |Profesyonel bir ekip caligmasi yapilmismi? | 0 | H

Kurulusta ana kararlar dogru verilmis mi?

Yapim i¢in gerekli biit¢e ayrilmig m1?

Yapim igin gereken siire ayrilmis mi?

Planlama iiretim diizenine uygun mu?

Yonetim binasi yapidan ayrilmis mi?

Gerekli depolama alanlar1 ayrilmis m1?

Uriin giris ¢1kisi planlanmig mi1?

Arazideki altyapinin varligi gozetilmis mi?

SANAYI YAPILARINDA|

Arazi fiyatlarmin etkisi olmug mu?

Arazinin planlama durumu gozetilmis mi?

Olusan 1s1y1 Onleyici tedbirler alinmig m1?

Yapida rahatsiz edici kokular var mi?

Rahatsiz edici kokulara 6nlem alinmig m1?

Calisanlara gereken konfor saglanmig mi1?

Personel mekanlari yeterli mi?

Yapinin psikolojik etkileri var mi?

Yapida yangin alarmi var m1?

Yapida sprinkler sistem var mi1?

Yapida yangin sondiiriiciiler yeterli mi?

Yangin sondiiriiciiler uygun yerlerde mi?

Yangin tatbikatlar1 yapiliyor mu?

Yapida yangin duvarlart mevcut mu?

Planh yangin kagis yollar belirtilms mi?

Yangin tabela ve levhalar1 var mi1?

Catida yangin durdurucular var mi1?

Kapilar yangina direngli mi?

Pencereler yangina diregli mi?

Asansor baca iglevi goriiyor mu?

Merdivenler baca islevi gériiyor mu?

Yangin havalandirmasi i¢in bogluk var m1?

Yapida gezinti alanlari mevcut mu?

Uretici mevcut planlamadan memnun mu?

Uretici mevcut yapidan memnun mu?

= u] = u]

= u] = [u]

= u] [u] =

= u] = [u]

= u] = [u]

GENEL PLANLAMA  |Hammaddeye yakinlik diisiiniilmiis mii? B | O |Arazi biiyiimeye imkan sagliyor mu? o| =

ILKELERI Arazinin mevkiisinin dnemi olmus mu? B | O |Arazinin kot farkina dikkat edilmis mi? | O

Araziye zemin etiidii yapilmig m1? B | O [Yapidaiklim kosullarina uyulmus mu? B (O

Yapinin depreme dayanimi saglanmig ni? | B O |Yapinin formu depreme uygun mu? ®| O

Yapida gorsel etki saglanmig nmi? B | O |Yap:icin gerekli olan boyutlar meveutmu? | ® | O

Yapida ving montaj yeri diigiiniilmiis mii? | B | O |Calisanlarn is giivenligi saglanmis m1? | O

Yapinin biiyiiyebilirligi diisiiniilmiis mii? | @ | B® |Yapisal zorunluluklarm etkisi var m? B (O

Tasiyici sistem is verimini etkiliyor mu? O | ® |Yapida yapay havalandirmaya gerek varmi’y ® | O

Tastyici sis. biiyiimeye imkan sagliyor mu?| @ | B |Yapida dogal havalandirmaya gerek varmu?| ® | O

Tas. sis. seciminde maliyetin etkisi varm?| B | O |Tastyici sis. kullanim 6mrii incelenmis mi? | @ | O

Tastyici sistem depreme dayanikli mi? B | O |Tasiyict sistem tagimabilir olgiilerde mi? ®| O

Tastyici sistem yangina dayanikli mi? B | O [Uretime uygun agikliklar saglanmig m? ®| O

. Yapinin amortisman siiresi ¢ikartlmig mi? | B O |Yapida yapim maliyet etiitleri yapilmismu? | @ | O

SANAYI YAPILARINDA Yapi on iiretimli sistemle mi yapilmig? B | O |Yapimasamasinda yapim hizi 6ne cikimi?| ® | O
YAPISAL PLANLAMA —

iLKELERI Yapida bakim ve onarim diisiiniilmiis mii? | O | B [Bakim ve onarim ekibi kurulmus mu? o=

Dis duvarlarda 1s1 ve ses yalitimi var mi1? = O |Dis duvarlar dis etkenlere dayanikli mi1? = a

Dis duvarlar istenilen mimari nitelikte mi? | B | O |Dis duvarlarin bakim ve onarrmi kolaymi? | @ | O

Catida dogal aydinlatmaya gerek var mi? O | B |Catida dogal havalandirmaya gerek varmi? | O | ®

Cat1 yagis kosullarina dayamikli mi1? B | O |Catiisisal konforu sagliyor mu? ®| O

Cat1 Ortiisli yangina dayanikl mi1? B | O [Catiyaisi ve suizolasyonu yapilmig mi1? ® | O

Pencereler duvarlardan sonra mi takildi? B | O |Pencerelerde 1s1 ve su izolasyonu var mi? ®| O

Yapi igi aydinlatma iiretime uygun mu? B | O |Yapiigi havalandirma tiretime uygunmu? | ® | O

Yapida dogal aydinlatma var mi? B | O |Yapida dogal havalandirma var m1? ® | O

Yapida dogal aydinlatmaya gerek varmi1? | O | B |Yapida dogal havalandirmaya gerek varmu?| O | B

Yapida yapay aydinlatma var m1? B | O |Yapida yapay havalandirma var mi? O| =

Yapay aydinlat.caliganlar i¢in yeterli mi? ® | O |Yapiicihavalan. calisanlar icin yeterli mi? | ® | O

Yapida yapay aydinlatmaya gerek varmrm? | O | B |Yapida yapay havalandirmaya gerek varmuy O | B

Dogal aydinlatma tam gegirgen mi? B | O |Yap:iciaydinlatma gélge olusturuyormu? | O | ®

Cat1 olusumu kuzey-giiney yoniinde mi? O | O ([Yapida giindiiz 15181 yeterli mi? | O

Yapida gece ¢aligmasi yapiliyor mu? o B |Yapida iiretime uygun renkler se¢ilmis mi? | @ | O

Yapiin giiriiltii diizeyi hesaplanmis m1? O | B |Girilti diizeyi ¢alisanlari etkiliyor mu? ®| O

Giriilti etkeni igin 6nlemler alinmig m1? m} B |Girtlti kaynaklar tespit edilmis mi? ® | O

Yapida ses odagi olusumu var mi? O | ® |Yapida titresim etkisi hissediliyor mu? o| =

SANAYI YAPILARINDA| Titresim psikolojik olarak etkiliyor mu? O | ® |Titresim icin gerekli 6nlemler almmis m1? | @ | O

YAPISAL KONFOR Yapidaki makineler 1s1 olusturuyor mu? ] O |Olusan 1s1 ¢alisanlari rahatsiz ediyor mu? = [u]

KOSULLARI o ® |Yapi igine temiz hava girisi saglaniyormu? | ® | O

[m] = [u] [u]

= u] = [u]

[m] = = [u]

[u] = = [u]

= u] [u] =

[m] = = [u]

= u] [u] =

= u] = [u]

[m] u] [u] [u]

[u] u] u] =

= u] = u]

=) = [m] ]

Yapida siirekli onarim yapiliyor mu?

Yapi ¢evreye ve dogaya uyumlu mu?
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Ek 8 Aragonit Yap1 Kimyasallar:

FOY ARAGONIT YAPI KIMYASALLARI
45.1 YAPININ YAPISAL ANALIZLERI

SANAYI YAPISININ

ADI Aragonit Yap1 Kimy.

L1 Kiitahya

ILCESI Merkez

BOLGESI Organize Sanayi Bol.

MAHALLESI |[Alayunt

CADDESI Alayunt-Saka Yolu

SOKAGI

NO.

ADA NO. 118

PAFTANO. [16.T.I

PARSEL NO. |7

YAPIM YILI [2005

KUL.AMACI [Sanayi Yapisi

HIZMET AL. |Yap1 kimyasallari

YAPIM TURU |Betonarme Prefabik

MIMARI PRJ. |Mustafa Aktas

UNVANI Mimar

SICIL NO. 25712

YETKINO. (16334

STATIK PRIJ.

ELEKTR. PRJ.

TESISAT PRJ.

TUS Siireyya Kalayci

UNVANI Mimar

SICIL NO. 23197

YETKINO. [42245

UYGULAYICI

ARSA ALANI [13.000m?

KAPALI AL. [4.200m?

YUKSEKLIK [9.50m

ACIKLIK 18.50m

DERINLIK 112.90m

TASIYICI SIS. |Iskelet Sistem

KAT ADEDI |1 Kat = S e e e e

DOSEME Asmolen | ARAGONIT YAPI KIMYASALLARI - CEPHE

DOS. KAPL. |Beton + Mozaik

CATI SIS. Prefabrik

CATI KAPL. [Aliiminyum Sandvi¢

DIS DUVAR |Yerinde Orme

DIS DV. KPL. [Hazirsivat+Boya

TEMEL SIS.  [Miinferit Temel

KAPI Demir - Ahsap - Pvc

PENCERE Pvc + Aliiminyum

YANG. MER. |Yok

ASANSOR Yok

ISI YALITIM [Mevcut

SES YALITIM |Mevcut

CATI AYDLT. |Yok

CATI HAVAL.|Yok

ENERJI TURU [Dogalgaz

K.LIZASYON [Mevcut

OTOPARK Mevcut

YAPININ PRJ. [Mevcut | ARAGONIT YAPI KIMYASALLARI - URETIM ALANI |
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FOY
45.2

ARAGONIT YAPI KIMYASALLARI
VAZIYET PLANI
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4.5.3

ARAGONIT YAPI KIMYASALLARI

ZEMIN KAT PLANI
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ARAGONIT YAPI KIMYASALLARI
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ARAGONIT YAPI KIMYASALLARI
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FOY ARAGONIT YAPI KIMYASALLARI

456 ANKET VE GOZLEM CALISMALARI

YAPISAL ETMENLER GOZLEMLENEN ETMENLER EVET|HAYIR GOZLEMLENEN ETMENLER EVET|HAYIR
Yatirimer mimar iliskisi kurulmus mu? B | O |Profesyonel bir ekip ¢alismasi yapilms mi? | O | B

SANAYI YAPILARINDA

Kurulusta ana kararlar dogru verilmis mi?

Yapim i¢in gerekli biitge ayrilmig m1?

Yapim igin gereken siire ayrilmis m1?

Planlama iiretim diizenine uygun mu?

Yonetim binasi yapidan ayrilmis m1?

Gerekli depolama alanlar1 ayrilmisg m1?

Uriin giris ¢1kisi planlanmis mi1?

Arazideki altyapinin varligi gozetilmis mi?

Arazi fiyatlarmin etkisi olmug mu?

Arazinin planlama durumu goézetilmis mi?

[u] = = [m]

= [m] = [m]

[u] = [u] ]

[u] = = [m]

= [u] = [m]

GENEL PLANLAMA  |Hammaddeye yakinlik diisiiniilmiis mii? B | O |Arazi bilyiimeye imkan sagliyor mu? B| O

ILKELERI Arazinin mevkiisinin énemi olmus mu? B | O |Arazinin kot farkina dikkat edilmis mi? B | O

Araziye zemin etiidii yapilmis m1? B | O |Yapida iklim kosullarina uyulmus mu? B | O

Yapinin depreme dayanimi saglanmig mi? | B | O |Yapiin formu depreme uygun mu? B | O

Yapida gorsel etki saglanmig mi? ® | O |Yap:igin gerekli olan boyutlar meveutmu? | ® | O

Yapida ving montaj yeri diisiiniilmiis mii? | B | O [Cahsanlarin is giivenligi saglanmis mi? B | O

Yapinin biiyiiyebilirligi diistiniilmiis mii? ® | O |Yapisal zorunluluklarin etkisi var m1? B | O

Tasiyici sistem is verimini etkiliyor mu? O | ® |Yapida yapay havalandirmaya gerek varmiq] O | B

Tastyict sis. biiyiimeye imkan sagliyor mu?| B | O |Yapida dogal havalandirmaya gerek varmi?| ® | O

Tas. sis. seciminde maliyetin etkisi var m?| B | O |Tastyici sis. kullanim dmrii incelenmis mi? | @ | O

Tag1yici sistem depreme dayanikli mi? B | O |Tasiyic sistem taginabilir 6lgiilerde mi? B | O

Tag1yici sistem yangina dayanikli mi? B | O [Uretime uygun agikliklar saglanmig m1? ®| O

. Yapinin amortisman siiresi ¢rkarilnus mi? | B | O [Yapida yapim maliyet etiitleri yapilmis mi? | @ | O

SANAYI YAPILARINDA Yapi 6n iiretimli sistemle mi yapilmis? ® | O |Yapim asamasinda yapim hizi 6ne ¢tkti m1?| ® | O
YAPISAL PLANLAMA —

iLKELERI Yapida bakim ve onarim diisiiniilmiis mii? | O | ® [Bakim ve onarim ekibi kurulmus mu? o|=

Dis duvarlarda 1s1 ve ses yalitimi var mi1? = O |Dis duvarlar dis etkenlere dayanikli m1? = a

Dis duvarlar istenilen mimari nitelikte mi? | ® | O |Dis duvarlarin bakim ve onarimi kolay mi? | @ | O

Catida dogal aydinlatmaya gerek var m1? ® | O |Catida dogal havalandirmaya gerek varmi? | ® | O

Cat1 yagis kosullarina dayanikli mi? ® | O [Catiisisal konforu sagliyor mu? B | O

Cat1 Ortiisli yangina dayanikl mi1? B | O |Catiyaisi ve su izolasyonu yapilmis mi1? ® | O

Pencereler duvarlardan sonra mi1 takildi? ® | O [Pencerelerde 1s1 ve su izolasyonu var m1? B | O

Yapi igi aydinlatma iiretime uygun mu? O | B |Yapiici havalandirma iiretime uygun mu? | B | O

Yapida dogal aydinlatma var m1? ® | O |Yapida dogal havalandirma var mi1? ® | O

Yapida dogal aydinlatmaya gerek varm1? | B | O |Yapida dogal havalandirmaya gerek varmi?| @ | O

Yapida yapay aydinlatma var m1? ® | O |Yapiici havalan. ¢alisanlar igin yeterlimi? | B | O

Yapay aydinlat.¢aliganlar i¢in yeterli mi? ® | O |Yapida yapay havalandirma var m1? O| =

Yapida yapay aydinlatmaya gerek varmu? | O | B |Yapida yapay havalandirmaya gerek varmui? O | B

Dogal aydinlatma tam gegirgen mi? O | B |Yapiici aydinlatma golge olusturuyormu? | O | B

Cati1 olusumu kuzey-giiney yoniinde mi? O | O |Yapuda giindiiz 15181 yeterli mi? Oo| =

Yapida gece ¢alismasi yapiltyor mu? O | B |Yapida iiretime uygun renkler secilmis mi? | ® | O

Yapinin giiriiltii diizeyi hesaplanmis m1? O | B |Girilti diizeyi ¢alisanlar etkiliyor mu? ® | O

Giriilti etkeni i¢in 6nlemler alinmig m1? O | ® |Girilti kaynaklar tespit edilmis mi? B | O

Yapida ses odagi olugumu var mi? O | B |Yapida titresim etkisi hissediliyor mu? B | O

SANAYI YAPILARINDA | Titresim psikolojik olarak etkiliyor mu? B | O |Titresim icin gerekli 6nlemler almmismi? | O | ®

YAPISAL KONFOR  |Yapidaki makineler 1s1 olusturuyor mu? B | O |Olusan isi gahisanlar rahatsiz ediyormu? | ® | O

KOSULLARI O | B |Yapiigine temiz hava girisi saglamiyormu? | @ | O

[u] = [u] o

= [m] = [m]

= [m] = [m]

[u] = = [m]

= [u] [u] =

[u] = = [m]

= [u] [u] =

= [u] = [m]

[u] [u] [u] [m]

[m] [m] [u] =

[u] = [m] =

a = = a

Olusan 1s1y1 Onleyici tedbirler alinmig m1?

Yapida rahatsiz edici kokular var m1?

Rahatsiz edici kokulara 6nlem alinmig m1?

Calisanlara gereken konfor saglanmig mi?

Personel mekanlari yeterli mi?

Yapinin psikolojik etkileri var mi1?

Yapida yangin alarmi var mi1?

Yapida sprinkler sistem var mi1?

Yapida yangin sondiiriiciiler yeterli mi?

Yangin sondiiriiciiler uygun yerlerde mi?

Yangin tatbikatlar1 yapiliyor mu?

Yapida yangin duvarlart mevcut mu?

Planl yangin kagis yollart belirtilms mi?

Yangin tabela ve levhalar1 var mi1?

Catida yangin durdurucular var mi1?

Kapilar yangina direngli mi?

Pencereler yangina diregli mi?

Asansor baca iglevi goriiyor mu?

Merdivenler baca islevi gériiyor mu?

Yangin havalandirmasi i¢in bogluk var m1?

Yapida gezinti alanlar1 mevcut mu?

Uretici mevcut planlamadan memnun mu?

Uretici mevcut yapidan memnun mu?

Yapida siirekli onarim yapiliyor mu?

Yap1 ¢evreye ve dogaya uyumlu mu?
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Ek 9 Saracoglu Tekstil

FOY SARACOGLU TEKSTIL
4.6.1 YAPININ YAPISAL ANALIZLER]
SANAYI YAPISININ

ADI Saragoglu Tekstil

L1 Kiitahya

ILCESI Merkez

BOLGESI Organize Sanayi Bol.

MAHALLESI |Alayunt

CADDESI Alayunt-Saka Yolu

SOKAGI

NO.

ADA NO. 102

PAFTANO. [17.8111

PARSEL NO. |5

YAPIM YILI [2001

KUL.AMACI |[Sanayi Yapisi

HIZMET AL. [Tekstil

YAPIM TURU |Betonarme Prefabik

MIMARI PRJ. |Mustafa Aktas

UNVANI Mimar

SICIL NO. 25712

YETKINO. (16334

STATIK PRJ. [Cetin Miihendislik

ELEKTR. PRJ.

TESISAT PRJ. [Cetin Miihendislik

TUS Ceyda Cetin

UNVANI Insaat Miihendisi

SICIL NO. 42977

YETKI NO.

UYGULAYICI

ARSA ALANI [7.500m?

KAPALI AL. [4.500m?

YUKSEKLIK [6.00m

ACIKLIK 16.00m

DERINLIK _ [68m :

TASIYICI SIS. [Iskelet Sistem ~ - o

KAT ADEDI |1 Kat L W

DOSEME Prefabrik bosluk. Ds. | | SARACOGLU TEKSTIL - CEPHE

DOS. KAPL. [Mozaik Kaplama

CATI SIS. Prefabrik

CATI KAPL. [Aliiminyum Sandvi¢

DIS DUVAR |Yerinde Orme

DIS DV. KPL. |Sandvi¢ panel

TEMEL SIS.  [Miinferit Temel

KAPI Demir - Ahsap - Pvc

PENCERE Alliiminyum

YANG. MER. [Yok

ASANSOR Yok

ISI YALITIM [Mevcut

SES YALITIM [Mevcut

CATI AYDLT. [Yok

CATI HAVAL.[Yok

ENERJI TURU [Dogalgaz

K.LIZASYON [Mevcut

OTOPARK Mevcut

YAPININ PRJ. [Mevcut SARACOGLU TEKSTIL - URETIM ALANI
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FOY SARACOGLU TEKSTIL
4.6.2 VAZIYET PLANI
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FOY SARACOGLU TEKSTIL
4.6.3 ZEMIN KAT PLANI
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FOY SARACOGLU TEKSTIL
4.6.4 ASMA KAT PLANI
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FOY SARACOGLU TEKSTIL
4.6.5 YAPININ SISTEM KESITLERI
TOPPING BETONU TOPPING BETONU
PREF. BOSLUKLU DOS PREF. BOSLUKLU DOS
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SARACOGLU TEKSTIL
ANKET VE GOZLEM CALISMALARI

YAPISAL ETMENLER

GOZLEMLENEN ETMENLER

EVET

HAYIR

GOZLEMLENEN ETMENLER

EVET

HAYIR

Yatirimer mimar iligkisi kurulmug mu?

u]

Profesyonel bir ekip ¢aligmasi yapilmis m1?

u]

Kurulusta ana kararlar dogru verilmis mi?

Yapim i¢in gerekli biitge ayrilmig m1?

Yapim i¢in gereken siire ayrilmig mi1?

Planlama iiretim diizenine uygun mu?

Yonetim binasi yapidan ayrilmis mi?

Gerekli depolama alanlari ayrilmis mi1?

Uriin giris ¢1kisi planlanmis mi?

Arazideki altyapinin varligi gozetilmis mi?

Olusan 1sty1 dnleyici tedbirler alinmig m1?

Yapida rahatsiz edici kokular var mi1?

Rahatsiz edici kokulara 6nlem alinmig m?

Calisanlara gereken konfor saglanmig mi1?

Personel mekanlari yeterli mi?

Yapinin psikolojik etkileri var m1?

Yapida yangin alarm1 var mi?

Yapida sprinkler sistem var m1?

Yapida yangin sondiiriiciiler yeterli mi?

Yangin sondiiriiciiler uygun yerlerde mi?

Yangin tatbikatlar1 yapiliyor mu?

Yapida yangin duvarlari mevcut mu?

Planli yangin kag1s yollar1 belirtilmg mi?

Yangin tabela ve levhalar1 var m1?

Catida yangin durdurucular var mi1?

Kapilar yangina direngli mi?

Pencereler yangina diregli mi?

Asans0r baca islevi gorityor mu?

Merdivenler baca islevi gorityor mu?

Yangin havalandirmasi i¢in bosluk var m1?

Yapida gezinti alanlart mevcut mu?

Uretici mevcut planlamadan memnun mu?

Uretici mevcut yapidan memnun mu?

= o =B ]

= o = ]

a = = ]

= a = a

SANAYI YAPILARINDA|Arazi fiyatlarmin etkisi olmus mu? ® | O |Arazinin planlama durumu gozetilmis mi? | ® | O

GENEL PLANLAMA  [Hammaddeye yakinlik diisiiniilmiis mii? = O |Arazi biiyiimeye imkan sagliyor mu? B | O

ILKELERI Arazinin mevkiisinin 6nemi olmug mu? B | O |Arazinin kot farkina dikkat edilmig mi? ®| O

Araziye zemin etiidii yapilmis mi1? ® | O |Yapidaiklim kosullarina uyulmus mu? B | O

Yapinin depreme dayanimi saglanmis m1? | ® O |Yapmin formu depreme uygun mu? = | O

Yapida gorsel etki saglanmig mi? = O |Yapi igin gerekli olan boyutlar meveutmu? | @ | O

Yapida ving montaj yeri diistiniilmiis mi? | O ® |Calisanlarin is giivenligi saglanmig mi? ®E | O

Yapinin biyiiyebilirligi diistiniilmiis mii? = O |Yapisal zorunluluklarin etkisi var mi1? B | O

Tastyict sistem is verimini etkiliyor mu? a ® |Yapida yapay havalandirmaya gerek varmu] ® | O

Tastyic1 sis. bilyiimeye imkan sagliyor mu?| B O |Yapida dogal havalandirmaya gerek varmu?| O | B

Tas. sis. segiminde maliyetin etkisi var mi?| B O |Tasiyicr sis. kullanim dmrii incelenmis mi? | ® | O

Tastyici sistem depreme dayanikli mi1? =B O |Tasiyici sistem taginabilir dlgiilerde mi? = o

Tastyici sistem yangina dayanikli m1? B | O [Uretime uygun agikhiklar saglanmis mi1? B | O

. Yapinin amortisman siiresi ¢ikarilmig mi1? | B O |Yapida yapim maliyet etiitleri yapilmis mi? | ® | O

SANAYI YAPILARINDA Yap1 On liretimli sistemle mi yapilmig? ® | O |Yapimasamasinda yapim hizidne ciktimi?| ® | O
YAPISAL PLANLAMA —

{LKELERI Yapida bakim ve onarim digiiniilmiis mi? | O B |Bakim ve onarim ekibi kurulmus mu? o| =

Dis duvarlarda 1s1 ve ses yalitimi var m1? ® | O |Dis duvarlar dig etkenlere dayanikl mi? B | O

Dis duvarlar istenilen mimari nitelikte mi? | B | O |Dis duvarlarin bakim ve onarimi kolaymi? | ® | O

Catida dogal aydinlatmaya gerek varmm? | O | B [Catida dofal havalandirmaya gerek varmi? | O | ®

Cati yagis kosullarina dayanikli mi? ® | O |Catiisisal konforu sagliyor mu? B | O

Cat1 Ortiisli yangina dayanikli mi? = O |[Catiya 1s1 ve su izolasyonu yapilmig mi? B | O

Pencereler duvarlardan sonra mi takildi? = O |Pencerelerde 1s1 ve su izolasyonu var mi? ®E | O

Yapi i¢i aydinlatma iiretime uygun mu? O | ® |Yapiigi havalandirma iretime uygunmu? | @ | O

Yapida dogal aydinlatma var mi? O | ® |Yapida dogal havalandirma var m1? B | O

Yapida dogal aydinlatmaya gerek varmi? | O | B |Yapida dogal havalandirmaya gerek varmu?| O | B

Yapay aydinlat.calisanlar igin yeterlimi? | ® | O [Yapiicihavalan. ¢alisanlar i¢in yeterlimi? | @ | O

Yapida yapay aydinlatma var mi? [m] B |Yapida yapay havalandirma var mi? = [m]

Yapida yapay aydinlatmaya gerek varmu? | ® | DO |Yapida yapay havalandirmaya gerek varmi]l O | B

Dogal aydinlatma tam gegirgen mi? u] O |Yapi ici aydinlatma golge olusturuyormu? | O | B

Cat1 olusumu kuzey-giiney yoniinde mi? o O |Yapida giindiiz 15181 yeterli mi? Oo| =

Yapida gece caligmasi yapiliyor mu? = O |Yapida iiretime uygun renkler se¢ilmis mi? | @ | O

Yapinin giiriiltii diizeyi hesaplanmig m1? O | ® |Giriiltii diizeyi ¢alisanlar: etkiliyor mu? B | O

Giiriiltii etkeni igin 6nlemler alinmig mi1? = O |Giriilti kaynaklari tespit edilmis mi? ® | O

Yapida ses odagi olusumu var m1? m] B |Yapida titresim etkisi hissediliyor mu? ®E | O

SANAYI YAPILARINDA|Titresim psikolojik olarak etkiliyor mu? ® | O |[Titresim i¢in gerekli onlemler almmism1? | ® | O

YAPISAL KONFOR | Yapidaki makineler 1s1 olusturuyor mu? = O |Olusan 1s1 ¢alisanlar rahatsiz ediyor mu? ® | O

KOSULLARI = O |Yapiicine temiz hava girisi saglantyormu? | ® | O

a = = ]

= o =B ]

= a = a

[m] = = a

= a a =

a = = a

= a a =

= [m] = ]

o [m] [u] ]

o o =B ]

= a = a

a = = a

Yapida siirekli onarim yapiliyor mu?

Yapi gevreye ve dogaya uyumlu mu?
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Ek 10 Anket Sonuclarimin Karsilastirilmasi

FOY

4.2.6

3

F

433

FOY
4.4.6

FOY
4,56

FOY
4.6.6

[YAPISAL ETMENLER]

GOZLEMLENEN ETMENLER

EVET

EVET]

HAYIR

EVET

:
:

HAYIR|

EVET

:

EVET)

:

Yatmmer mimar iligkisi kurulmuosg mu?

Kurulusta ana kararlar dogru verilmig mi?

B

BB

Yapim icin gercken sire aynlmis mi?

Yonetim binasi yapidan aynlmig ma?

B|O|O|(O

Uriin giris ¢ikigt planlanmig mi?

SANAYI
YAPILARINDA

Arazi fiyatlannm etkisi olmus mu?

GENEL PLANLAMA

Hammaddeye yakinhk doginfilmiiy mi?

ILKELERI

Arazinin mevkiisinin Snemi olmug mu?

Araziye zemin etiidii yapilnig ni?

Yapmm depreme dayanmu saglanmig mi?

Yamda gorsel etki safilanmig ra?

Yapida ving montaj yen diginiilmiy ma?

Yapimn biytrychilirligi dustontilmiiy mn?

Tagtyica sistem 15 verimini etkiliyor mu?

Tagtyic sis. blyimeye imkan sagliyor mu

BEO0R|O|R|B|E|R|R|R(B(O|X

Tag. sis. seciminde maliyetin etkisi varmi?

B

Tagiyic sistem depreme dayamkh nom?

Tagryica sistem yangina dayamkh ma?

B

ER|0O|8|0|R|D|R|R|R|B|R|B|B(O(R

ERE|R|0|B|B|R|B BB |R|@|0|0(®|O0(®

SANAYI

Yapmim amortisman siiresi ¢ikanlmg nu?

YAPILARINDA

Yap &n Gretimhi sistemle mi yapilmig?

B

BB

®B(®

YAPISAL
PLANLAMA

Yamda bakim ve onanm digunfilmiig ma?

ILKELERi

Dig duvarlarda 11 ve ses yalitimi var nu?

BB

® (0O

Thg duvarlar istenilen mimari nitelikte mi?

Catida dogal aydmlatmaya gerek var mi?

Cati yafis kogullanina dayanikl nm?

Cati SriGsi yangma dayamkh nmi?

Pencereler duvarlardan sonra ma takildi?

Yap1 ici aydmlatma Gretime uygun mu?

Yamda dogial aydinlatma var ma?

Yapida dogal aydmlatmaya gerek var mi?

Yamda yapay aydimnlatma var na?

Yapay aydmlat.cahganlar igin yeterli mi?

Yamda yapay aydinlatmaya gerck var ma?

Dogal aydmlatma tam gegirgen mi?

Cat1 chigumn kuzey-gtiney yoniinde mi?

Yapiuda pece cahigsmas: yapiliyor mu?

Yapimn guraltn dizeyi hesaplanmis mi?
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Guralin etkeni icin Gnlemler ahnmg m?

Yapida ses odag olugumm var ma?
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SANAYI
YAPILARINDA

Titresim psikolojik olarak etkiliyor nm?

YAPISAL KONFOR

Yapidaki makineler 1s1 olusturuyor mu?

KOSULLARI

Olugan 1s1y1 Snleyici tedbirer alinmg nu?

B|O|R

Yamda rahatsiz edici kokular varmi?

Cahganlara gereken konfor saglanmig mi?

Yapimn psikolojik etkiler var a?

Yapida sprinkler sistem var nu?

Yangin sondiructler uygun yerlerde mi?

Yapida yangm duvarlan meveut mu?

Yangin tabela ve levhalan var mi?

Kapilar yangma direncli mi?

Asansor baca iglevi goriiyor nm?

Yangm havalandirmasi i¢in bogluk var mi?]
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Uretici meveut planlamadan memnun mu?
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Yapuda sirekli onarim yapiliyor mu?
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OZGECMIS

Dogum tarihi
Dogum yeri
Lise

Lisans

Yiksek Lisans

Cahstig1 kurumlar

08.01.1981
Kiitahya
1995-1999

1999-2004

2004-2007

2004-2005

2005-2007
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Kiitahya Anadolu Ogretmen Lisesi

Yildiz Teknik Universitesi Mimarlik Fakiiltesi
Mimarlik Bolimu

Y1ldiz Teknik Universitesi Fen Bilimleri Enstitiisii
Mimarlik Anabilim Dali, Yap1 Elemanlar1 Programi

Zirve Grup Mimarlik ve Miihendislik Taah. Ltd. S$ti.

Denge Dizayn Yapi Taahhiit ve Yatirim Ltd. Sti
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