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OZET

On yapimli yapi iiriinleri arasinda Onemli bir yer alan
taki cepheler (6n yapimli digduvarlar), degisik kuruluglar-
ca degigik sekillerde iiretilmektedir. On yapimli diger -
rinler gibi taka cephelerde, ilk yatirim giderlerinin ve tek-
nik eleman gereksinimin fazla olmasina karsilik, sliregten,
iggilikten ve seri iiretimden doleyi ekonomik olmasi segme o=
lanafi saglar. Bununla beraber taki cephelerin ve yan sanayi
Uriinlerinin Uretiminde bazi sorunlarla karsilagilmaktadair,
Bu sorunlardan dolayi olusan, taki cephelerde iiretim ve uy-—
gulama bozuklugu aragtirilmasi gereken bir konudur.

Bu ¢aligmada, Tirkiye'de taki cephe iiretim ve uygulas-
malari hakkinda bilgiler toplandi. Bu bilgiler tabloda de-
-gerlendirildi. Glinlimiizde taki - -cephe lUretim ve uygulama duh
zeyli ve Ozellikleri:

0 Genel kalite orani % 80

o Fabrikada yapim orani % 95

0 Montajda -kullanim orani % 88 ‘
Baglantilarin dogru yapim orani % 88
0 Deprem Onlemi alma orani % 95

o Fugalarin dogru ¢oziim orani % 73

0 Ek islem gerektirmeme orani % 73
0
)

o

Yangin ®nlemi alma orani % 68
Bakim gerektirmeme orani % 79
olarak belirlendi.

Uretim ve uygulama diizeyinin diisiik olmasi su etmenle-~
re baglidair,

0 Aragtirma, bilgi ve nitelikli isci eksikligi,
0 Detaylarin amacina uygun ¢ozlilmemesi.

o Standartlarin olmamasi.

0 Gere¢ kalitesinin diigiik olmaszi.

0 Yatirim ve pazarlamanin amaca uygun olmamasi,




o Santiye isleri ve boyutsal koordinasyonunda;

o Nakliye ve montajinin yapilmasinda kargilasilan glig-
likler.

Bu etmenlere ¢Ozim getirildiginde, Tirkiye'de yeterli
dizey ve ozelliklere sahip taki cephe iiretim ve uygulamalari
gergeklegtirilebilir.

Tez galigmasi 4 ana bdliimden olusmakta.

Bu bolimler ve igerikleri gdyle siralandi:

1. Boliim giris,

Tirkiye'de taki cephe (6n yapimli dig:iduvar) iiretim
Ve uygulama sorunlari, amag, onem, varsayim, sinirliliklar
yantem ve tanimlar belirlendi.

2. Boliim,
Taki cephe kavram, gelisim ve tiirleri hakkinda genel
bilgiler verildi.

3. Bolim. ,
Beton taki cephe ve Tiirkiye'de taki cephe uygulamala-
- T1 hakkinda bilgiler verildi. Bu bilgiler, taki cephenin ii-
retim ve uygulamalari detayli olarak belirlenmesi yapildik-
tan sonra Tiirkiye'de taka cephe ureten kuruluglarla yapilan
anket sonucu degerlendirildi.

4., Bolum- sonug¢ ve Oneriler.




SUMMARY

Precast facade element, have been producing with dif-
ferent shapes by severel precast facade elements reserve
very importent a place in prefabric builds crops. Precast
facade elements are much more first expenses of investrment
and technical persons. v

Accordingly this system is preferable because it ob-
tains economy saving labor, time, must production. Havever
at these produce one some problems. Because of this prob-
lems precast facade elements have to reserch.

At the study, the knowledge picked abaut production
and applied ef ready precast facade elements. This knowled-
ges showed in the table. Production and applicotion level
and specification are below.

¢ General quelity of ratio % 80
e Construction of ratio in the factory % 95
e Using of ratio at the erection % 88
® True construction of ratio in the connections % 88
e Preventing the earthquake of ratio % 95
@ True construction of ratio at Joining place (seam)
% 7%
e Un necessary suffix operation of ratio % 73
e Preventing fire of ratio % 68
e Un necessary maintenance of ratio % 79

Production and applied of level have been low connec-
ted this effects

@ Reserching, knowledge and quality workers are defi-
ciency

e Details un solve according to aim

e Haven't been standarts

e Quality of material have been low

e Investments and marketing haven't appropriate of
aim

e Building constructor's supply shed jobs and coor-
dination of dimensionel




e Difficultys at carrying and erection.

When this effects are solved.

Precast facade elements could produce and apply whit
enough level and specification, when this effects are sol-
ved.

This study includies four main ports;

At the 1. section; Entrance.

This part includies, aim, importance, assuming, de-
finitely,'method and definitions.

At the 2. section;
Precast facade elements general knowledge have given
about nation, development, kinds.

At the 3. section;

The knowledge given about precast facade element in
the Turkey. The inguire made about, precast facade element
of same production companies in the Turkey.

At the 4, section;

Results and suggestions.
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1.1. TURKIYE'DE ON YAPIMLI DISDUVARLAR

Tirkiye, bugilin icin az geligmis fakat gelismek iizere
buylk bir adim atmig iilkedir. Bu gelisme c¢abasi yapi uygula-
malarinda da goriilmektedir.1960'larda baglayan on yapimli -
yapl uygulamalari, 1970'lerde baglayarak getirdigi carpica
yararlardan dolayi Ozel sektdriin ilgisini cekmig, bu gilinide
kamu uygulamalari igine girerek agirlik kazanan bir arac
haline donilismiigtiir,

Yapimeilik, organizasyonun gok agirlikla oldugu ticari
etkinliktir., On yapim bu olaya ayrica sanayici yaklasim ve
yontemlerini getiren bir uygulama gseklidir. Bdylece on ya-

~pim endistrisi.

- Seri iliretim,

- Aragtirma ve deney,

- Kalite kontrolu gibi ozelliklerinden dolayi, yapim
etkinliklerine bir ¢ok katkida bulunma olanagina sahiptir,

Ulkelerin endiistrileri geligtikge, yapi lretiminde ©n
yapim uygulamalari da artmaktadir. Geligmisg ﬁlkelerdé, on
yapim tekniZi miimkiin olan her yerde uygulanmaktadir.

Tirkiye'de; On yapimli yapi uysgulamalari her gin biraz
daha geligmekte ve yapimin her yerinde uygulaﬁmaktadlr. Taku
cepheler (6n yapimli digduvarlar), 5n yapim uygulamalarinin
bir pargasi olarak degigik kuruluglarca degisik gekillerde
iretilmektedir. Bu komuda gok sayida degigkenin lizerinde ge-
rekli bilimsel aragtirmalarin. Yapilmasi gerekmektedir,

Yapi endiistrisi alani arastirmaya ilging buluglara ve
endlistrilesme ¢izgisinde gelistirilmeye her zaman igin agik-
tir.
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1.,1,1, TAKI CEPHE URETIMI SORUNLARI

Yapi sektoriinde goriilen hizli gelisme, on yapimli sis-—
temlerin uygulanmasiyla olmustur. Yerinde yapima gore daha
hizli bir yapim gekli olan endilistriyel yapim, taki cephe
uygulamalarini da beraberinde getirdi. On yapimli diger ii-
rinler gibi taki cephelerde, ilk yatirim giderlerinin ve
teknik eleman gereksiniminin fazla olmasina kargilik, slireg-—
ten, igg¢ilikten ve seri iliretimden dolayi ekonomik olmasi
segme olanafl saglar. Geligmig geleneksel yapim sisteminde
taki cephe uygulanabilir. Endiistrilesmis yapim sisteminde
de geleneksel Orme dig duvar yapilabilir. Buna karar vermek
mimar, ingaat milhendisi ve yapimecinin, gesitli etmenleri ve
segenekleri deferlendirerek varacaklari sonuca gdre degigir.

Ginimiizde Tirk mimar mihendis ve yapimecilarin bu sis-
temlere yaklagimlari ¢ok daha olumludur. Bununla beraber
taki cephe elemanlarinin ve yan sanayi iirlinlerinin i{ireti-
minde bazi sorunlar oldugunuda unutmamak gerekir.

Bu sorunlar: ’
Aragstirma eksikligi,

- Bilgi eksikligi,

=~ Nitelikli igegi eksikligi,
- Yatirim,

- Standartlarin olmamasily

- Gereg¢ kalitesi,

- Uygulama.,.

- Pazarlama vb. gibi sorunlar olup ¢Ozlim beklemektedir.
i Bu sorunlarin butinilini ¢Gzmek, Sneride bulunmak uzun
¢aligmalary gerektirmektedir. Galigmalarin ayri ayri yapil-
masi ¢Ozumi daha da kolaylagtiracaktir. Sorunlara yaklagim
daha mantikli ve dogru olacaktir.

- Arastirma eksikligi, Tirkiye'de taki cephe konusunda
bugiine. kadar detayli bir arastirmaya rastlanmadi. Bu da ko=
nuya ne kadar az onem verildigini ortaya koymaktir. Bu ek=.




&

sikligin giderilmesi iiniversitelerde ve iiretici kuruluglar-
da aragtirmalarin gogalmasi ve devletce desteklenmesi ile
gergeklegir,

- Bilgi eksikligi, ilniversitelerde taki cephe konusunda
verilen bilgi yeterli gelmemektedir. Ayrica bu konuda yeter-
1li kitap ve yayinda yok denecek kadar azdir. Uretici kuru-
luglar bilgi eksikligi dolayisi ile gerekli lretimi gercek-
legtirirken giiclikklerle karsilasacaktir, Ozellikle teknik
personelin uzmanlik egitimi gdrmesi gerekecektir.

= Nitelikli iggi eksikligi, Efitim sistemindeki bosluk-
tan dolayi nitelikli isgi ve teknik eleman yetisememektedir,
- Uretici kuruluglar, kendi ekibini yetigtirip isi bilen bir
igei kadrosunu elinde tutmaya zorlanmaktadir.

= Yatirim, Kurulus ve igletme ig¢in biiylik yatirim gerek-
lidir. Yatirim miktari, mekinelegme derecesi ile orantilidir.
Taki cephe lireten kuruluslar - = . - on.yapimli diger
Urinleri de iliretmektedir. Turkiye' de sadece takl cephe ure-
ten kurulug bulunmamaktadair,

- Standartlarin olmamasi bu konunun Onemsenmedigini bir
kere daha ortaya koymaktadir. Cesitli kuruluslar gereksinim-
leri dogrultusunda eleman iiretmektedir. Bu konunun ¢dziimii
T.S.E. tarafindan saglanabilir.

~ Gere¢ kalitesi, her zaman ayni olmamektadir. Bu So=
run, yan kuruluglarin gelismesini tamamlayamadlklarl igin
¢Oziimii zor bir etmen olmaktadir.

- Uygulama sorunlarina gesitli yonleri ile daha genig
olarak 1.1.2. bagligir altinda yer verilecektir.

- Pazarlama fabrikada iiretim sistemi i¢cin gecgerli olan
bu sorun fabrikanin devamli caligmasi ig¢in gereklidir.




l.1.2, TAKT CEPHE UYGULAMA SORUNLARI

Taki cephe uygulamalari iiretimden sonraki asamalari
icerir. Bu asamalar:

- Tagima,

- Istifleme,

- Montaj wve

- Bitirme igleridir,

Bitlin bu agsamalar ayri ayri fakat belirli birssira ig-
leyerek gergeklegtirilir. Fabrikada iiretilen taki cephe on
stok parkina alinir, Buradan uygulama yeri olan santiyeye
tasinir. Santiyede montaj sirasina gdre ikinci stok parkina
alinir. (Istifleme). Santiyede liretimde bu iglem aynen ge-
¢erlidir. Montaj sirasi gelen taki cephe cegitli ving veya
kaldirma araglari ile kaldirilar. Baglanti islemi yapilar.
Fuga dolgusu yapilir. Boya ve badana gibi bitirme igleri ile
uygulama bitirilmig olur.

On yapimli diger iirinlerin uygulamalarinda oldugu gibi
taki cephe uygulamalarinda da g¢esitli sorunlarla karsilagi=
lir, Bu sorunlar:

- Santiyede isleri koordinasyonun da kargilagilan glig—
likler. :5

= Yapim siiresi. |

- Boyutsal koordinasyon ve bilesim detaylarinda kar-
silasilan glicliikler.

- Nakliye ve montajin organizasyonunda karsilagilan - -
gigliikler.

- Tek bir igi iyi yapabilen vasifli isgg¢iler yerine bir-
¢ok igi iyl yapabilen is¢i ekibinin kurulmasi.

- Kullanilan gerecglerin kalitesi.

Tirkiye'de taki cephe ilireten kuruluslar bu sorunlari
kendi gapinda ¢ozmeye galigtiZi, gerektipgi zaman Know - How'a
bag vurdugu bilinmektedir. ¥n yapima daha koklii bir ¢Sziim
ve tanitim ig¢in "prefabrike betonarme yapi ilireten kurulus
mensuplari birligi" adi altinda, gesitli kuruluslar bir ara-
ya toplanip dayanismaya yonelmislerdir.




1.2. AMAGQ

Bu aragtirma ile Tiirkiye'de iiretilen ve uygulanan taka
cephelerin genel bir degerlendirmesi yapilmaya g¢alisilacak-
tir. Bu amagla yanitlandirilacak sorular sunlardar:

- Tirkiye'de iiretilen taki cephelerin olusum Szellik-
leri nelerdir?.Bu 6zellikler hangi tiir dizey ve iceriklere
sahiptir.

2- Taki cephelerin genel karekterleri ve iiretimi nasil-
dir? Difer ililkelerde iliretilenlerle Tiirkiye'de iiretilenler
arasinda fark var mi? Varsa nelerdir?

3- Tiurkiye'de iliretilen taky cepheleri hangi kuruluglar
ve ne gekilde lretiyor? Bunlarin arasinda olumsuzluklar ne-
lerdir? .

4- Tirkiye'nin ic¢inde bulundugu ortami ele alarak na-
s11l bir taka cephe iliretmek gereklidir? .

Bu sorulari yanitlayarak sonug¢glandirilacak bu aragtir-
mada, Tiirkiye'de simdiye kadar yapilmamig bSyle bir incele-
meyi yapip, yapilisektoriine ve unlver51te literatiirine katki-
da bulunmak amacindayim..

1.3. ONEM

Bu aragtirma ile toplanacak verilerin &zellikle,

1- Taki cephe uygulamalarini-kullanimini yayginlastir-
ma, lUzerinde diiglinme, tartigma ve yeni arastirma olanaklari
yaratacagi ]

2= Var olan uygulamalar hakkinda daha gercekei deger-
lendirmelerin yapilacagi,

53— Taki cephe degerlendirme ve gelistirme ¢calismalarin-
da burada belirlenecek ayrintili bilgilerden yararlanilaca-
g1 umulmaktadir, ‘




1.4, VARSAYIM

Bu aragtirmada, asagidaki varsayimlardan hareket edi-
lecektir.

1- Taki cephe uygulama etkinlikleri,

a) Yabanci kaynaklardan, yerli kaynaklardan ve on
yapimli dis duvar ilireten kuruluglardan edinilen belgelerden
anlagilabilir,

b) Alan yazidaki kuramsal diiglincelere ek olarak ku-
rulug yetkilileri ile yapilan goriismelerle degerlendirile-
bilir.

2- Taki cephe yapim ve uygulama yontemi, yapi endiistri-
sini gelistirmeyi Onemli dlgilide etkileyen bir degigkendir.
Fakat Tirkiye'de uygulanan taki cepheler gergek degerlerde
Ve amacina uygun ﬁretilmediginkanltlanabilir.

1.5, SINIRLILIKLAR

1- Taka cephe *etkinliklerinin saptanmasinda, temel a-
ma¢ agir ve hafif beton panel elemanlarin iiretilmesi ve uy-
gulanmasi ile sainarladar,

Bu On yapimlia taki cepheler taginan tiirde olanlardair,

2- Aragtirma, yabanci kaynaklarin taranmasi, Tiirkiye'de
yayinlanan kaynaklar ve Tlirkiye'de taka cephe iretimini ya-
pan kuruluglarin lirettiklerinin incelenmesi ile sinirlidir.

1.6, YONTEM

Arastirma tarama modelindedir. Taka cephelerin (6n ya-
piml: tasinan duvarlarin) var olan ve olmasi gereken gekliy-
le betimlenmesi ile kazanilmak istenen iiretim ve kullanim
yeterlikleri ile bilimsel tutum ve davraniglar saptanmaya
¢aligilda,

Elde edilen veriler genelde iki grupta toplanda.




Bunlar:

1- On yapimli taka digs duvarlarin olmasi gereken ve dis
Ulkelerde uygulanan sekilleri.

2- Tirkiye'de uygulanan 6n yapimli taki dig duvarlarln
durumlari ve uygulama sekilleri,

Var olan durumun degerlendirilmesi ve istenen yeterlik-
lerin belirlenmesi ig¢in kaynak iireticiler ve uriinleri ornek-—
lemeye gidildi.

Veriler ve toplanmasi:

Aragtirmada,taki cephelere iligkin var olan durumu be-
lirleyen lretim ve uygulama verileri, kaynak iireticilerin
goriisleri toplandi, taki cephe tiirleri ve kullanildigi yer-
ler belirlendi. Bu amagla iireticilerle gorlisliliip anket gek-
linde belirlenen sorulara yanit alindi, sehir disinda olan
ureticilere bu sorular posta ile gonderildi, Toplanan yanit-
lar tablolarla degerlendirildi.

1.7. TANIMLAR

Gereg: Doéal Ve yapay suregler sonunda olugan ve ta-

nimlanabilecek geometrik bir bigimi olmayan kitlesel temel
Urinler (tas - algi - ¢imento - kireg - kil) ile bunlarain
karisim ve alisimlarini igerir. (Beton - ¢elik - bronz -
piring - harg¢ vb.).
- Parga: Gereglerin 6zel bir iglev icin bigimlenmesi
sonucu olusan bir kagi bir araya gelince bir biitiini olug-
turan nesnelerin her biridir. (Tugla - kiremit — biizler .-
borular - profiller - karolar),

Bilegen: Gereg¢ ve parcalarin birlegtirilmesi ya da
0zel bigimlendirilmesi sonucu, yapi bitinli icinde belirli
bir yeri ve iglevi olan &zel gereg kiimeleridir. (Kapi -
pencere - radyator - yalitim - kaplama - i1zgaralar)

Oge - Eleman: Yapinin islevlerinden bir ya da bir
kaginin fiziksel olarak karsilamak amaci ile gereg, parga
ve bilegenlerin gegitli yontemlerle bir araya getirilmesin-
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den olusan bir biitiindiir. (Temeller - zemin ddgemesi - cati -
duvarlar - kabuklar - merdivenler - iskelet tagiyici str.).

Birim - Unite: Ogelerin birlestirilmesi ile olusan
tek basina bir kullanimi yerine getiren yapi boliimleridir.
( Oda - mutfak - banyo - garaj - telefon kabini).

Striktir: Bir yapiyir olusturan tiim Sgelerin yer ce-
kimi ve diger kuvvetlere karsi bic¢imini koruyabilmesini
saflayan iligkilerin tilimlidiir. Soyut nitelikteki bir kavram-
dar,

Konstriksiyon: Ogelerin bir biitiin olmak amaciyla bir
araya gelmesidir.,

Sistem: Bilegen ve Ogelerin bir ama¢ dogrultusunda
belirli bir striiktiir (g¢atki) kurularak teknigin sagladigi
olanaklarla Teknoloji araciligi ile yapimidir.
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2.1. TAKTI CEPHE KAVBAMI

Dig duvar yapiyl dig etkilerden korur icle dis arasin-
da gerekli iligkiyi saglar. Endiistriyel yapimda, tugla ve
tag yerine komple duvar elemani konularak olugsturulur. Disg
duvar gu gekilde olmali:

a) Herhangi bir yik aldigi zaman verici deforme olma-—
mali (yani kendi kendine durmayi saglamali)

b) Degisgken 1si kargisinda zarar goérmeden durabilmeli
veya izerine almali.,

¢) Iyi bir mimari gdriiniimde olmali

d) Hava gartlarina karsi dayanikli olmala

e) Bakimi az olmali

f) Ses ve yangina karsi-istenileni verebilmeli.
ozellikle i bdylece belirlenen dig duvar, yapim sekline gore

— Yerinde yapilan dig duvar

- Cnyaplmll dis duvar
olmak Uzere iki grupta incelenir. Onyapimlay dig duvar ele-
manlarida;

-Tagiyan ve

- Taginan olmak {izere iki grupta incelenir.

On yapimli panel ve iskelet sistemlerde kullanilabildigi gibi
gibi Geleneksel Betonarme karkas sistemde de taginan 6n ya-
pimli cephe elemani kullanilabilir,.

Tez konum olan taginan on yapimli cephe elemanina taki
cephe deyimini uygun buldum.

Onyapim iirtini olan Taki cephenin dzelliklerini gdyle
siralayabiliriz:

— Yalniz kendini tasimali

- Kendi afarligini ve riizgar yiiklerini, tagiyan siste-
me ozel baglanti Ogeleri araciligil ile iletmeli.

- XYalitaim ve koruma eylemlerini kesintisiz olarak silir-
diurmeli

-Modiiler koomdinasyon ilkeleri uyarinca tasarlanan,
hazirlanan ve yapinin dizgesinin dig ylizline uygulanmall
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- Ince ve hafif olmala -

- Saydam, yari saydam olmayan yiizeylerin (sabit veya
hareketli) defigik oranlerda birlesgtirilmesinden meydana
gelebilmeli) |

Cephe gerek geleneksel sistemde gerekse on yapimli sis-

temde ayni iglevleri yerine getiren Bilegenlerden olugmak-
tadir. Bu Bilegenler

- Dig kaplama
- Ara kat
- I¢ kaplamadir (Sekil.l.).

Cephe Diizenlemesinde:
-~ Daha hafif malzemeye yer vererek, tasiyici striiktiir
ve temel giderlerinde ekonomi saglama, o -
-Daha az sayida malzeme kullanarak daha az iglem yapma,
- Daha biiyiik :boyut ve daha iistiin glicten (makina) fay-
dalanarak sireyi kisaltma, amaqlarlna yonelen ve erisen bu
asamalarin en Onemlisi liretim sisteminin defigmesi sonucu el-
de edilen taki cephedir.

~

Bu taki cephe elemanlarina verilen bigimlerin temel |
pirensipleri,ve diigey diyaframlarin yararlarini, Koncz, |
- prefabrikasyona girig kitabi s. 82'de gdyle agiklamigtir:

s Diyaframlar temelden Qatlja boydan boya uzanirlar
ve yalniz bu iki noktadan baglanirlar. Onun ic¢in arka kons-—
triksiyonlar gereksinmezler. Yalniz bir yonde etki altinda
kalairlar, |

2- Yapinin uzun tarafinda ve sagir duvarda ayni eleman-
lar kullanilar,

3= Yalniz diigey fugalar meydana getirirler.

4- Cephe elemanlari gati elemanlari ile ayni profilde
olobilirler.

Bu nedenlerle diyafram elemanlarinin ana profilleri
npnongt cift T (TT)" ve katilanmig sistemler veya kabuklar
gibi gati ve ddgeme elemanlarinin profilleridir." (Sekil-

2_3)0
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Taki cephe kullanimi teknik ve estetik agidan su ozel-
liklere sahiptir.

— Taki cepheler bir duvarin ii¢ gdrevini de ayni anda
yerine getirebilirler, tagirlar, rijitlestirirler ve uzayx
sinirlandirirlar.

- Taki cephenin dig kabu@u Ozel Snlemler almadan da
dis hava etkilerine dayaniklidar,

' - Isi yalitaimi kolaylikla uyfulanabilir. Gok katmanli
elemanlarda bu Uretim sirasinda yapilair.

- Elemanlarin yangin mukavemetleri Xkkiiclik kesitler
disinda - genellikle uygundur.

— Teakia cephelerhemen hi¢ bakaim gerektirmezler.

- Dig duvarin montaji ¢ok cabuk gerceklegir. Elemanlar -
yerlegtirildikten kisa slire sonra cephe bitmigtir,

- Aslinda siparise gdre yapilan fakat buna ragmen en-
diistri yontemleriyle iliretilen elemanlara big¢imlendirmedeki
serbestlik, :

- Cepheye bicim verebilme nitelifi: Beton ddkiilebilir
olduZu igin, heykel gibi her istenilen bicimi alsbilir.

- Ylizey olusturmada gok degigken olanaklar: BSylece
olduk¢a basit yollarla, ayni bicimdeki cephelere bile fark-
11 goruniicler verilebilir.
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2.1.1. TAKTI CEFHE YAPT 11T sKIsT

Takl cephe i¢ ve dig etkilerden olugan fiziksel ¢a-
lismalari (genlegmeleri) tUzerinde tutmali. Diger elemanlar-
la ve tasiyici sistem ile iligkilerinde bu ¢aligmalarin en
aza indirgenmesi gerekmektedir. Bu Szelliklere sahip olma-
81 gereken taki cephe ile yapi arasindaki iligkileri,

- Taginma iligkisi

- Baglanta iligkisi

- Yalatim iligkisi

- Ic ve dis mekanlar arasi iliskisi
olarak ddrt baglik altinda inceleyebiliriz.,

1- Taginma iligkisi: Taki cephe elemani yalniz kendi-
sini ve riizgar yiiklerini tagir. Yapi, tasiyici sistemi &zel
baglanti elemanlari ile baglanan tak: cepheyi tasgimak zorun-
dadir.

2- Baglanti iligkisi: Taki cephe, yapi tasiyici sis-
tem’'8zelliklerine gore kaba dSsemeye veya kolona ankre a—
dilerek baglanir. Bu baglantinin ge}geklegtirilmesinde;

- Statik gilivenlik
- Gecirmezlik
. — Genlegme
Montaj kolaylig:r ve gabuklufu saplamasi zorunludur.

5- Yalitim iligkisi: Taka gephe ile yapi arasindaki
yalitim iliskisi gok Onemlidir. Ba iligkide:

- Iklim faktdrlerine
- Yapinin i¢inde bulundupu kosullara bagli,
. Havanin i1si derecesi,
. Rutubet miktara,
. Hava basinca,
. Glneg i1sinlara,
o Yagmur vb, gibi, yalitimi gerektiren baglica fak-
torlerdir.
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4- I¢ ve dig mekan arasi iliski.
Doluluk ve bosluklarla gerceklegtirilir. Ic meka-
nin dig mekanla iligkisi dolu elemanlarla kesilirken ge=

rekli iligkiside elemanda birakilan bogluklarla (pencer)é}
saglanir,
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2.2, TAKI CEPHE GELISIMI

Taky cephenin en Onemli Gzelligi "Kendi kendini tagi-
ma disinda hi¢ bir tasima eylemine katilmama" (Utarit izgi.
S. 149) '

-Yigma yapidaki, bolme duvarlari
-Karkas yapidaki, diisey tagiyicilar arasinda yer alan
dolgu kisimlari, tasiyicilara bapli olmaksizin diizenlenen

blitin bdlme- duvarlari igin gegerli olan ortak bir Szellik-
tir.

Bu Ozellikleri tasiyen elemanlarin kullanimi A.B.D.'de
1900' lerde baglamigtir. Ingiltere'de ise Ahsap karkas bi-
nalarda hazirlanan duvar panolari kullanilmasi ile bagla-
migtair.

-Gotik katedrallerdeki duvar striiktiiri,
-Osmanli camiilerindeki cephelerde yer alan biiyik bo-
saltma kemerinin altaindaki bol pencereli dolgu klsml,

—Ahsap veya betonerme karkas yapilarin cephe kuruluwsu

vb. gibi uygulamalari, taki cephe kapsami icine alabiliriz.

/

2Q. yizyilin son yarisinda uj%ﬁlanmaya basglanan Taki
cepheler ginimiizde genig uygulama alanlari kazanmigtir.
yap1i sektdriinde, Fabrika iiretimine gegisle taki cephe lre-
timinde:

—Toplumun biiylik kitlelerine,

-Daha ¢ok sayiya

-Standartlagmaya

~Seri yapaima

~Slreklilige

=Cabukluga

=UcuzluZa ‘

-Daha iyi kaliteye, yonelindi.
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Taki cephe Uretimi ilk agamada metal bilegenlerle
gergeklestirildi. Yapi teknigi ve gere¢ kalitelerinin ge-
lismesi sonucu gilinlimlizde liretilen taki cephelerin ilk &r-
nekleri ortaya cikti ( sek. 4. 5. 6.).

2 {Wohnhochhauser in Chicago/Ill., USA
__’__g $ek= 6 Architekten Bertrand Goldberg Ass., Chicago {
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2¢%ele GEREGLERINE GOKE TAKI CEPHE ELEMANLARI
2.%.1.1. Ahsap cephe elemanlari:

Ahsap panolar geklinde Szel olarak projelendirilir,
kesit olarak ¢ok katmanli plaklar O6zelligini tasirlar.

Hafiflikleri, iyi bicimlendirilebilme olanaklari ve
yﬁksek 1s1 yalitimlari nedeniyle olumludurlar. Olumsuz yan-
lary ise taszyici niteliginin azligi, yanici oluslari ve
¢ok kolay deforme olmalaridir. (Sekil 7),

Sek: 7 Tasiyici olmayan dr; duvarlar igin, peric;eré Vg kapils ahsap panolar montajdan thei\'ié 5°dfa."'_,

— e z — 1llfa H -
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2¢3.1.2. Metal cephe elemanlari:

Gere¢ turine gére ¢elik levha, aliiminyum levha veya
plastik bilesimli metallerden yapilabilen elemanlar, kolays
big¢imlenebilme,.d1is hava etkilerine kargi dayanimi ve seri
Uretim yapilabilme Ozellikleri nedeniyle giiniimiizde cokeca
kullanilabilmektedir.(Sekil 8 )

Statik agidan l¢ tirli uygulama gekli vardar.

a) Tasayici elemanlar
b) Kolonlar arasi duvar diyaframlari
¢) Kaplamalar,

2+.5.1.,3, Plastik cephe elemanlari:

Beton gibi bigim olabilmeleri hafif olmalari nedeniy-
le uygulama alani bulmaya ¢aligan plastik cephe iUretimi, dis
hava ve yaglanma ekkilerine karsi dayaniminin az olmasi yan-

gin givenliklerinin yeter51zlig1 nedeniyle ¢ok az kullanil-
maktadir,

. 2.5.1.4. Beton cephe elemanlari:

Beton taki cephe elemanlari, her tiirlii betondan iire-

tilmis tek ve ¢ok ka manla olarak santiyede ve fabrikada ii-
retllmektedlr.

Daha genig bilgi bu te21n 191nde bulunmaktadir. ($ek119 )
im A IEE VT

‘
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2¢3+2. BIGCIMLERINE GURE TAKI CLPHE ELEMANLART
2¢3.2.1. Diigey duvar elemanlari:

Tek katli binalarda kullanildigi gibi cok katli bina-
larda da ayni ilke dogrultusunda, iki veya iic kati kapsayan
biitlin (tek parga) cephe diyaframlaridir (Sekil 10 ).

2.5,2.2. Yatay duvar elemanlari:

Kullanim amaci parapet elemani oldugu ig¢in yatayina _
kullanilir. Pencere bogluklari kendiliginden olusur (Sekil 11),

2.2,2.3. Hazir pencere elemanlari:

Pratik ve ekonamik olmasi, ayri ayri montaji mimari bir
glizellik getirmesi kullanim alanini genigletmigtir. Bu ele-
manlarda bﬁyﬁk havalandirmalardan daha cok kiiciik havalan-
dirmalar yeglenir. ‘
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2e%3e3¢ GUREVLERINE GORE TAKI CEPHE TURLERI
2.3.3.1. Tasiyici Taki cephe elemanlari:

Unyapimli cephe elemanlarinin bu tiri, kolon ve kirig
gerektirmeden doseme ve ¢ati yliklerini tagimasi ilkesine
gore dilizenlenirler. Tek ¥eya cok katmanla olabilirler.

K
N P

2.3.3.2. Rijitlestirici Taka cephe elemanlari:

Cephe kurulusunda yatay ve diigey yiklere dayanimli
yatayina kullanilan 6n yapimli cephe elemanlaridir,

2.5}5.5. Uzay sinirlandirici taki cephe elemanlari:

Tek basina mekan kurulusunda yerini alan bu eleman-—
lar parcali elemanlar olup, diigeyine, sagir cephe elemani
ve yatayina, parapet elemani elarak kullanilirlar.

i T 7

2.5}3L4. Dekoratif taki cephe elemanlari:

Hi¢ bir tacima Ve sinirlandirma gdrevini yuklenmeyen
ve sadece cephe diizenlemesinde, estetik dzellikleri ve dis
etkilerden koruma Szellikleri icin kyllanilirlar, -

11

ek
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2e3e4s KATMANLARINA GORE TAKI CEPHE TUKLERI
2.3.4.1. Tek katmanli taki cephe elemanlari:

Gaz beton veya normal beton gereclerden iliretilirler.
Dolu diyaframlar veya dolu hafif beton elemanlar en uygun
ornekleri verir (Sekil 12).

2.3.4.2. Iki veya daha ¢ok katmanli taki cephe
elemanlari: '

Gok cesitli sekilde istege ve dli-linceye bagli olarak
yapilabilir. Her kat disardan igeriye dogru degigebilir,
(gekil 12). v |

2.%.4.%. Asmolen bosluklu taki cephe elemanlari:

Ic¢i bosluklu elemanlar oiup dolu plaklarin dzellikle-
rini tagir. Yapimi zor oldufu icin ¢ok kullanilmazlar (sek12 ).

Sek: 12
l
\
h
AN
a) 'b) c)
Isi ; o
yalitimi orta iyl orta
Ses ]
yalitimi -yeterli iyi orta
Kalinlik d =7
cm T 220 4 >10 > 25
S S d > 4 B
Uzunluk
max. cm =900 - 900 - 600
T e R
UKseKli !
max. cm 330 ! - 330 -~ 300
i
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2¢3.5. KULLANIM SEKLINE GORE TAKI CEFHE ELEMANLARI
2.3.5.1, Bogluk alti cephe elemanlari:

Parepet elemani da denilen bu elemanlar kolona veya
dogemeye tutturularak pencere altlarinda yer alirlar. Ya-—
tay olarak kullanilan elemanlar her tiir geregten liretilebi-
lir,

2.3.5.2. Pano cephe elemanlari:

BUyuk parcali, tam kat ya da iki kat yiliksekligindeki
tasgiyici iskelete ya da buna yardimci bir iskelete tutturu-
lan elemanlardir. '

Digey olarak kullanilan elemanlar her tiir gereqtenv
uretilebilir, ' - ' S

2.5.5.5. Citali cephe elemanlari:

Yatay ve disey yonde bibirleriyle 9OOlik aciyla di-
zenlenmig ve modiiler bir izgara lizerinde kurulan hazir cep-
he elemanlaridir. ¥tay ve dlisey ¢italarin arasinda kalan
bogluklara panolar veya camlar yerle@ti{ilir;
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|




28
3e1ls TAKI CEPHE TASARIMI

On yapimli sistemlerin Tlirkiye'de yayginlasmasi sonu-
cu, taki cephe kacrami olugtu. Glnumiizde tasarlama oRgusunun
slireci, niteligi ve tasarlamadaki davranig bigimleri biiyik
degigmelere ugradi. Sistemeci bir yaklagimin eggmen oldugu
bu yeni tasarlama siirecinde her tiirlii alt sistem problemi
ele alinip tiim boyutlari ¢oziimlenmekie. Tasarlamanin ka—
rar noktalari gene bir sistem biitiinliigi i¢inde saptanmak-
tadir. Tasarimei salt ii¢ boyutu bir sentez iiriiniiniin fonk—
siyonel, bigimsel, tasiyici sistem gibi bir mimari tasarla-
manin elementer alt sistemlerinin optimizasyonunu ¢ozmekle
kargi kargiya kalmaskta, bu kez tasarlamada bu elemender
alt sistemlerin yaninda tasima, uretim, montajesgibi on ya-

- pamli sistemin kacinilmaz sorunlarini ¢ozlimlemek zordndadir.

Temel tasarim ilkelerinin baginda standartdizasyon ve
tiplesme gelir. Ilkelerin saflanmasi dogrultusunda boyutsal
ve ¢ofu kez mekan boyutlarinda bir Srneklesme Onem kazanir.
Taki cephe diizenlemesinde de bunlari gormekteyiz.

Bir Orneklegme ile eleman {iretimi, montaj, tagima ve
depolamada ki masyonellik ilkelerinden kaynaklanmaktagir.Bu
nedenle tasrimci endiistrilesmig bir iliretim siirecinde bir sis-
Temin rasyonel olmabini saglayan bu etmenlemni iyi ¢Ozumlemek
zorundadir.Tasarimcinin rasyonel bir ug¢ iiriini geligtirme cga-
basi ig¢inde bulunmasi endiistrilegmenin &n koguludur.

Onceden uygulanmass kabul edilen bir 6n yapimli bistém-—
le tasarlamadaki akis semasiyla uc iiriiniin tasarlanmasi para-
lelinde bir 6n yapim sisteminin geligtirilip,bu sistemle ger-
¢eklegen tasrlama sentezle beraber geligtirilen bir 6n yapim-
11 sis@emle tasarlamada,tasarlama siirecinin dasha dinamik ol-
ma zorunlulugu vardir, |
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3¢2o TAKI CEPHEDE TOLERANS

On yapimda teknik, estetik, ekonomik sorunlarin bir
kismi elemanlardaki boyut yanilgilarindan kaynaklanmaktadir.
Boyut yanilgilaria tasarimci, iiretici, uygulayici ve igveren
arasinda hukuki sorun olabilir. Onceden belirlenmig sartna-
me ve bu sartnamede tanimlanmig boyut yanilgi sinirlari ta-
raflar arasinda uyusmayi saglar.

On yapimda eleman ve montaj projedeki geometrik dogru-
lukta lretilemez. Uretimden sonra &l¢iim sonucu elde edilen
boyut X1 ile proje boyutu Xp arasindaki farka yanilgi denir,

ON YAPIMLI ELEMAN 3

<:;4X1 Olglilen Boyut >< A Yanilg:
}
f:; Xp Proje Boyutu Aj:ﬁ

. Xp -X1=A

Yanilgi, oOlglim teknigi, bilgi diizeyi, atmosfer sartla-
r1, kullanilan gereglerin fiziksel ve kimyasal dzelliklerine
bagli olarak kendiliginden ortaya cikar. Elemanlardaki boyut,
form ylizey ve konum yanilgilari milimetre (mm) ile birimlen-
girilir.

Yapinin boyutsal dengesini, islevlerini ve goriinilisl
etkileyen boyut yanilgilari biiylidiigli degerde eleman kulla-
nilmaz duruma gelebilir. Kullanilabilmesi icin ek gereg ve-
ya parga, is¢ilik ve silire gerekir. Duyarli iiretim istendigin-
de de daha fazla zaman ve iggilige gerek vardir. Her iki
yonde de maliyet artisi soz konusudur.

Boyut yanilgilarinin zarar getirmeyecek bﬁyﬁklﬁkler
iginde kalmasi ic¢in yanilgi siniri yani "tolerenslar" belir-
lenmelidir.
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On yapim iiriinlerinin boyut yanilgilarini sinirlayan
toleranslar ililkemizde heniiz belirlenmemistir. Uluslararasi
kurulug ISO ve Avrupa iilkesi Almanya normu DIN tolerans
¢aligmalarini yapmis ve sik sik diizeltmeler yapmaktadir.

TBetonarme Hazir Yapi Elemanlarinda Boyut Toleransi
DIN 18203" (Krell, Beitragezur Toleranzanwendung in Bau-
wesen).

Baton ve betonarme iiretilmig kolon, duvar panosu,
doseme - g¢ati plafi, kirig, mertek gibi Snceden Uretilmig
elemanlarin boyutlari i¢in gegerlidir. Boyutlar hig¢ bir
elemanda asilmamalidar. Asagidaki tabloda A ve B duyarlik

gruplarina ayrilmistir. Bagka bir kayit bulunmadipi zaman

A duyarlik grubu gecerlidir.

i 1, uzunluklari ve by, geniglikleri*\
| Duyarlilik ig¢in toleranslar
Grubu . 4 m. ye 10 m. ve
' kadar yukarisi
A 2 ; - 10
‘ = - 15
- ° . A I

' Uzunluklar ve Genisglikler

(- _ S2 Kalinliklar ig¢in toleranslar i
Gru :
§ 0.1 m. ye 0¢% me Ve
_kadar yukarisa
A -2 -5
— % . T

B = 2

\ | .

Kalinliklar
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5e3. TAKI CEFHE URETIMI

Taki cephe ilretimi, -api lUretim sistemine benzer bir
sekilde gercgeklestirilir. Islerin yerine getirilmesi ama-
ciyla girdiler, istenilen ¢iktilar durumuna donligtiiriilerek
eylemleri ve iglemleri kapsamaktadir. Uretimdeki agamalari-

ni su gsekilde siralaysbiliriz:

~ (Cozlimleme ve stratejik tasarlama - temel kararlar
- Taktik tasarlama - Programlar

- Kesin tasarlama

- Gergeklestirme

Bu girdilerin bir durumdan baska bir duruma doniictii-
gU slire¢ ve dc¢niiglim sonunda ortaya ¢ikan yeni nesne, olgu
ve bilgilerin iglenerek Uretilmesi sonucunda olusgturulan
yapi Urini taki cephedir.

Taki cephe elemani acik ya da kapali fabrilarda iire-—
t11di#Zi gibi santiyede de basit olarak Uretilmektedir. Fab-
rika Uretiminde birg¢ok makina ve kakiba gereksinim vardir,
Bu makinalar:

- Beton hazirlama makinalari
— Donati hagzirlama makinalari
~ Beton iletme makinalari

- Vibrasyon makinalara

- Kidrleme makinalarai

Takil cephe yapiminda genellikle yeni Uretim teknikleri
kullanilmaktadir. Yoiun makinalasma diizayine sahip bu teknik-
lerde, makinalarin ¢ogu otomatik oldufiundan az isglicli kul-
lanimini gerektirirler. Insan gliclinden faydalanma genelde,
makinalarin kontrolu ve kullanimi alaninda olmaktadair. in-
san gicunin yvo@un kullanildiil sistem ise santiyede ©n ya-

pimdir.
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Taki cephe yapiminda, konumlarina gore iki tiir kalip
kullanilmaktadair.

1= Yatay kalaivlar
2~ Diigey kaliplar (Bateri kaliplar)

Yatay ve dugey kaliplar ¢ok basit alabildikleri gibi
cok geligmis otomatik makinalar seklinde de olabilirler

Basit kaliplarda beton ddkiilmesi, vibre edilmesi, yii-
zeyin dizlenmesi ve kiirleme iclemi kaliban bulundufu yerde
yapilir. Gelismig kalip sistemlerinde ise birgok iglem eota-
matik olarak kalibin kendisi lizerindeki makina bilegenleri
ile yapalar.
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3¢3.1., YATAY KALIFLAR

- Sabit yatay kaliplar,
- Hareketli bantlar lizerinde yatay kaliplar, diger
iki grupta incelenebilir.

3¢5elel. - Sabit Yatay Kaliplar.

Taki cephelerin, sabit kaliplarda uretilip kullanima
hazir hale getirilmesi agagida belirtilen agamalardan geg-—
mektedir.

A- Hazarlama

B- Dokiim

C- Kiurleme

D- Yiizey bitirme

E- Kaliptan elemanin g¢ikarilmasi
F- Elemanlarin depolanmasi

Sabit yatay kaliplarla galigan fabrikalarda, kalip-
lar genellikle servis gegidinin iki yanainda yer alirlar.

Fabrikanin durumuna ve ekiplerin uzmanlasma derece-
lerine gore ¢egitli iiretim iglemleri, bazan kiigiik ekipler-
ce, bazan da bakimini tamamen kendilerinin sagladigi bir
kaliplar grubuna bagli daha global bir ekip tarafindan ger-
ceklegtirilir. ‘

Fabrikalarda ekiplerin yer degistirmeleri yaninda
gereglerin, kalinlarin ve bitmig liriinlerinde sirkiilasyonu
s0z konusudur. Bu nedenle 6zel ekipman gereklidir. Kapala
alanda kahiplarin yerlerinin belirlenmesi, beton santra-
lindan betonun kaliplama tasinmasi ve elemanlarin bitim
isleri potasina tasimak igin seg¢ilen yontemlerin ¢insine
ve performansina ba@lidir,
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Sabit kaliplar genig bir mekanizasyon ile donatilmig-
tir. Kalipta vibrasyon masasi, kalibin isitilmasi, kalibain
hidrolik bir sistemle yatay ve diisey duruma getirilebilme
olanafi vardir.

A- Kalibain hazirlanmasi:
Kalip eleman boyutlarina gére atdlyede hazirlanir
Bu iglemler konumuz disidir. Bz bitmig kalibin fabrikada
yerine yerlegtirildikten sonrski iclemlerini inceleyeceiiz.

Kalip temizlenir, yaZlanir ve yatay konumda beton
déklmiine hazir bir duruma getirilir. Onceden hazirlanmig
olan betonarme donatisi kaliba yerlestirildikten sonra var—
sa kapi ve pencere kasalari, bajzlanta gubuklari, kaldirma
kancalari ve tesisatla ilgili-bilesenler kaliba yerlegtiri-
lir ve boylece kalip, dokim yapmaya tam olanak hazirlanmig-
olur (Sekill3) .

B- Beton dokiimi isgleri:

Beton santralinda hazirlanan beton ddkiim istasyonuna
getirilerek kaliba d8kiiliir. Vibrasyonla bosluklari alinir.
Sonra beton yizeyinin dlizglin hale getirilmesi islemleri ya-
pilir. (Sekill4)

Vibrasyon masasi dakikada 250 titregim yapiyor. Bu tit-
resim neticesi beton ig¢indeki havalar kolayca yukari ciki-
yor. Havasiz kalan beton bosluksuz olarak iiretilmig olur.

Bu sistemde temigz yuzey ve glizel kenarlar elde edilir.
(Koncz,Kitap 1, 267 )

Sabit kaliplar genis bir mekanizasyon ile donatilmig-
tar. Kalipta vibrasyon masasi, kalibin isitilmasi, kalibin
hidrolik bir sistenle yatay ve diisey duruma getiriiebilme
olanajx vardir,.

C- Kirleme Islemleri:

Genel olarak kirleme, kalipta bulunan tesisat sebeke-
sinden sicak su, buhar veya sicak yaZ gecirmekle olur. Bu
teknikle kalip 50-80 C arasinda isitilabilir.
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| Sek: 13I'Yatay kalip dokiime hazir durumda.
(Kalip temizlenmis ve yaglanmis).
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Ssk: 14, Yatay kaliba beton dokiminiin yapilmasi durumu.

Sek: 15 Kalaip hidrolik bir kaldirma %tesisati ile diseye

yakin bir duruma getirilir,
Kalip yanaklari ag¢ilmis.
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Sek: 16 = Panelin ilst baginda yer alan bir dil aracilagi-
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ile panelin Stelenmesi igleminin yapilmaszi.

Sek: 17 Bitmig panelin kaliptan s8kiiliip vinglerle

alinmasi. Stoklama parkina gotiiriilmesi.

Sek: 18 o Kalabin yatay pozisyona getirilmesi igleminin

yapilmasi,
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D- Yilizey bitirme islemleri
Yizeylere gesitli goOriinlimler verecek sekilde iglemler
yapilabilir. Bu iglemleri dort ana grupta tonlayabiliriz:

1- Kabibim kendi seklinin verilmesi

2= Mekanik olarak gekil verilmesi

5= Kimyasal olarak sekil verilmesi

4- Boya ile ve ince kaplamalarla sekil verilmesi

E- Kaliptan Elemanin Qlkarllma51

Yatay kaliplarda panellerin kaliptan alinmasi igin
kalibin digey veya diiseye yakin bir duruma getirilmesi ge-
rekir. Bu iglem kalabain altinda yer alan hidrolik kaldiri-
cilar araciligi ile gergeklesi?.

Elemanin kaliptan ¢ikartilmasiy dort asamada tamamla-
nir.

1- Kalip kenarlarinda yer alan kalip yanaklari ag¢ilir

2- Hidrolik kaldirma sistemi araciligi ile kalibin diie
sey veya diigeye yakin bir duruma getirilir. (Sekils).

3= Eleman ist basindan, kallpté yer alan bir dil ara-
ciligar ile GStelenir (Sekil 16). '

4- Eleman vinclerle kaliptan gikarilir (Sekil 17 18,

F-~ Elemanlarin depolanmasi
Kaliptan c¢ikarilan elemanlar, fabrika alaninda diizen—
lenmis kapali veya ag¢ik depolara alinarak istiflenir. Istif-
leme genel olarak diisey konumda, aralarinda bogluk kalacak ve
hava sirkilasyonu saglayacak bicgimde, iki celik cabuk ara-
sinda tespit edilerek yapilar. (Sek.ﬁl9 )




ig¢in Ozel.

durumda tutulmasz

Panellerin dik
iskelet.

¢ 19

ek




40
5¢%.1.2. HAREKETLI BANTLAR UZERIWDE YATAY KATIPLAR

Bu sistemde eleman tamamen fabrikada {iretilir,istif-
lenir, gerektifinde gsantiyeye tasinarak montaji gercekleg-
tirilir,.

Kaliplar kaset halinde cgelikten {iretilir. Banta yer-
legtirilir. Bantteki kalaiplara beton doldurulur, isitilir
ve lastik makara silindirlerle sikistirilir. Daha sonra ka-
laptan itilerek ¢ikartilir. Bu arada bazi pislik ve curuf-
lar elektrikli slplirgelerle temizlenir. Yiizey iglemleride
bantta gergeklegtirilir.

"Mak. ©lgli 2,83 x 5,8%m, maksimum kalinlik iskelette
13cm ki bu iki iskelet kabuk arasinda yalitim kalinliga

9cm olur. lm2 lik eleman yaklagik 1 saatte 1 metre yol alir.

Bu da 0,57 saat/m2 1ik bir hizla gercgeklesir. (Koncz, Kitap
1, S. 266)

Kaliplar, raylar lizerinde hareket eden tekerlekli bir
gsasi lUgerine yerlestirilmiglerdir. Kalipler ray iizerinde yol
alirken gesitli iglemlerin yapilabilmesi igin belirli ara-
laklarla durdurulur. Bu istasyonlarda uzman ekipler yer al-
migtir, onlerine gelen kaliba gereken iglemi yaparlar. Her
ekip bltin kaliplara ayni islemi yapar. Dolayisiyla bulun-
duklari istasyon gereclerin tek kullanim noktasi olduZundan
noksan gereg¢lerin tasinmasi ve tamamlanmasi hem sinirli hem
de kolaydir. Bazi iglemler ic¢in ekipler kendilerine dogru-—
dan baglantilas atdlyelerle : beslenirler.

Istasyonda islem goren kalip, bir sonraki istasyona
geger, yerine bir sonraki kalip gelir. Son istasyonda iglem-
ler tamamlanir. Bilitlin firetim islemleri tamamlandiktan sonra
kalip genellikle 1sisal bir islem tiinelinden geger. Beton
bir miktar sertlegtikten sonra bitim islemleri yapilair.

Son olarak kalip sdkme ekipleri tarafindan eleman ka-
laptan ¢ikarilir, kaliplar da kalip temizleme ekipleri ta-
rafindan yeni iglem ic¢in temizlenir.
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Bu band sisteminde her istasyonda iglem siireleri be-
lirli oldugundan band Onceden hazirlanmig bir programa go-
re hareket eder. Bazi fabrikalarda elektronik olarak kuman-—
da edilmektedir,
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5¢%.1.3. SANTIYEDE URETIN YAPILAN YATAY KALIPLAR

~ Santiyede Uretim yapilmasi ilkesiné dayanir., 1906 yi-
lindan sonra A.B.D.'de kullanilmaya baslanmig, bugin de kul-
' lanilmaktadar,

Yapiligi: Yerde beton iizerinde yapilir, vincle kaldi-
r1lip yerine konur baglantisi yapilarak gergeklesir.

Bu sistemde elemanlar kolon arasina gore dokilir. Cok
blyik ylizeyler bir defads dokilebilir. Cok katmanli plaklar-
da daha ¢ok kullanilir.

Kiglk lireticiler tarafindan kullanilan bu sistemin on
yatirim gideri yok denecek kadar azdir. Kalip masrafinin gok
az olmasi nedeniyle eleman daha ucuza tiretilir. (Sekil 20).

Sek: 20 Yerinde yerde lretilmig cephe elemanlarinin
montajinin yapilmaszi.
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3.3.2. DUSEY KALIPLAR

Ingiltere'de Building Research Station'da gelistiril-
mis Dogu Avrupa lilkeleri ve Danimarka basta olmak iizere Av-
rupa'da gogunlukla kullanilan bir yontemdir.
| Kaliptaki bdlmelerle ayrilan c¢ok sayida elemanin ayni
anda Uretimi ve yatay ddkiim yerine diisey ddkiim ydntemin Szel-
ligidir. Beton dokiimi listten yapildigil igin elemanin yuzleri
son derece diizgilin olur. Vibrasyon kaliplarin vibrasyonu ile
yapilmaktadair. Isisal iglem kalip aralarina gdnderilen bu-—
harla yapilir. Homojen bir isitma ve kisa siirede sertlesme
olayi meydana gelir. (sekil‘El—ég) Elemanlar ilretimden mon-
taja kadar devamli diisey konumda bulunmalidir.

' Bu yOntemle, sandvig¢ eleman {liretilmez, c¢iinkii kaliba
yalitim geregleri yerlestirilemez. Sadece distan veya igten
yalitim yapilabilen dolu elemanlar iiretilebilir.
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Sek: 21 Diisey Kalip

1-Hazir panel

Celik kalip

5= Dig vibrator

4- Bateri kalip iskeleti
5- Hidrolik saikigtirici
6— Kalip bitim paneli
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Sek: 22 ‘Dﬁgey Kalip

1=
.
P

b

5-~

Bateri kalip iskeleti

Vibrasyon

Isitma _

Hidrolik sikistirici
Makara - Kasnak

|
I

i
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3.3.3. TAKI CEPHEDE YUZEY OLUSTURMA

Taki cephe mimarisinin zelliklerinden biriside yuzey
olugsturmaktir. Genelde,

» 1- Kalip ig¢inde (elemanin betonu d&kiiliirken olusturu-
lan)

2- Sonradan iglenen ylizeyler olmak lizere iki farkli
gsekilde cephe ylizeyi olugturulur.

"Kalip iginde folyolar veya cam mozaik, klinker tug-
lasi ve benzeri kaplamalar ile defigik ylizeyler elde edilir.
Son yillarda betonun ylizeyini big¢imlendirmek amaciyla kaliba
yerlegtirilen ¢ok cegitli folyeler recgine veya yapay recine-
den, cam elyafi ile karistirilmig plastik, ahsap, lastik ve
poliliretan kopik (stropor) dan yapllabllmektedlr." (Koncz,
prefabrikasyona giris, s.98).

UST YUZEYLERIN ISLENMEST

On yapimli taki elemanlari yapilarken ilk is olarak
enine kesitin yapilmasi ve bundan istenilen iist ylizeyin el-
de edilmesi ve fabrikasyon metoduyla hangi {ist ylizey sekil-
lendirilmesinin ne gekilde olacaginin incelenmesi gerekir,

Ust yizeylerin elde edilmesindeki olanaklar agagida
gosterllmlqtlr.

2- Mekanik olarak gsekil verilmesi,
3- Kimyasal olarak sekil verilmesi.
4- Boya ile ve ince kaplamalarla sekil verilmesi.
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2¢3.3.,1, YUZEYE KALIPLA SEKIL VERIIMEST

On yapimli elemanlar yapilirken kalipta, dig ylizeyler
altta olur. Bu durumda diiz bir ylzey elde edilmesi olanak-
sizdir. Dizglin ylizey elde etmek ekstra bir calisma gerek-
tirir. Qlnkli ddkiimde gekil vererek elde edilmesi olanaksiz-—
a1t

"Dizglin, engebesiz bir yilizey elde etmek isteniyorsa,

1- Yapay bir eleman kaplanar.

2- Sentetik elemanlarla ylizey kaplanir,

3- (En iyiside) Cam elyafli suni kaplama yapilir."

(Koncz, Kitap 1. S. 259).

1- Yapay eleman kaplama: Yapay eleman olarak sunta ve-
ya kontroplak kaplanir, bu bize dliz bir ylzey elde etmemizi
saglar. "Bu plaklarin birlegme yerleri betonda ¢izgi halin-
de kendini gosterir. Bu da cephede gorinen bir beton elde
edilmesini saglar. Bunlarin lizeri polyester veya sacgla kap-
landafga Zaman tamamen diz bir ylizey elde edilir.

Kaliplarin kolay alinabilmesi i¢in yaflanmasi renksiz
vag ile yapilir, Aksi halde lekeler olusur.

Cok diiz olan yiuzeylerde istenirse mekanik ¢aligsmalar-
la matlagtiralir. Isi ile kurutulacak olupsa 40°C'an iistiine
¢ikmamasi gerekir, c¢ikilirsa bozulmalar olusgur.

2- Sentetik elemanlarla yizeyin kaplanmasi: Eger yapay
yiuzey elde etmek isteniyorsa yapay elemanlar kullanilir. Ya-
pay elemanlar dilizgiin ve parlak olarak kendi dizgin sizeyleri-
ni saglaiyorlar.

Bu sistemin en zor durumu sicakta kullanildigi zaman
yapistirici maddeyi iyi seg¢mek gerekir, aksi halde bozulma-
lar olusur. Fazla sicak oldugu zaman yapigma kaybeder.

Yapay deri kaplamada ylizey ¢ok duzgin olur. Fabrikada
yepilan elemanlarla ek yerleri o6zel olarak doldurulur.

23—~ Cam elyafli yapay kaplama: Fiberglas kalipla iste-
nilen sekil ve motifi elde etmek mimkiin oldugundan en cok
kullanilan kalip sistemidir. Bunun iyice yaglanmasi ya da
cilalenmasi gerekir. Kaliba geklin negatifi veya pozitifi
verilebilir (sekil 23 - - 28).
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soek: 23, 241, 25, Cam elyafli yapay kaplama ile elde
edilen cepheler.
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Sekil 26, 27, 28. Cesitli kaplamalarla elde edilen
cepheler, -
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303¢%e2¢ MEKANIK OLARAXK SEKIL VERILMEST
Mekanik olarak iki sekilde cali=ma yapilabilir.
1= Taze beton ve

2- Sertelsmis beton da yapilan galismalar

1- Taze betonda yapilan g¢alismalar, genellikle c¢ok
katmanli elemanlarda kullanilan fabrikasyon sistemdir. Bu
iglemler:

a) Taze iken sag¢ plaklar veya sac¢ borularla (gekil 29+))

b) Bolinmiis ylizeyler (Sekil 30).:Zo
c) Ylizeyin siliplirge firca vh. gereglerle sekillen-
dirilmesi. '

Bu gekildeki yuzey caligmalari daha ¢ok endiistri bi-
nalaranda kullanilmektadir. Bu gekilde mekanik calismalar

dig ylzeyde bazi yararlar sagflar. Ornefin, catlaklari Snler.

2— Sertlegmeg betonda mekanik ¢alicmalar,

— Yakama, basing¢li su ile

- Kum plskirtme ile

- Taraklama, ¢ekigleme veya zimparalama ile yapil-
maktadir,

- Yikama beton (Wash beton) : Ylizeye kum serilir, be-
ton dokilur sertlegtikten sonra yikanir ve istenilen yiizey
elde edilir.

Basingli su pﬁskﬁtmekle yﬁzéydeki kigik ve yumugak
maddeler yok edilir ve sert ylizeyler kalir. Ikinci kisaim
¢aligmada 1slak ve sert ylizeylerin iclenmesine gidilir. Yi-
kama gegitli gekillerde olur (Sekil 31). %
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Sek: 29 ., Beton taze iken
elde edilen ylzey.

Sek: 31 Yakanma ile elde edilen yuzeyler,
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- Kum plskirtme: Endiistride kullanildiii gibi vapilar.
Iste e bagli olarak ince ve kalin kum kullanilabilir. Wash
beton kirlenirse bu sistemle temizlenebilir (gekil 32).

Kumla yapilan yuzeyler diperlerine gOre daha kullanig-
ladair. $0yleki Tozlanma ve kirlenme de homojen bir sekilde
olur ki bu kigileri rahatsiz etmez.

— Taraklama: Yluzeyler diferlerine gore daha pahali ol-
dupfundan kii¢lk ylizeylere uygulanir (Sekil 33i).

Zimparalanmig ylzeyler ise plitirsiiz ve ¢ok gilizel bir
sekil olugturur. Takim ve tasima aninda kirilma ve bozulma
olursa onarimi olanaksizdir, yenisi kullanilmalidir.

Beyaz ¢imentolu yuzeylerde en glizel ylizeylerdir, fa-
kat bunlar da cok pahalidir.

Mekanik ¢aligmalardan sonra yuzeylerde ekstra galig-
malari goz Oniline almak gerekir. Gimento boyasi (tutkali) ile
degigik'gekiller yapilabilir. Istenildiginde eski yiizeye do-
nisturilebilir,

Genellikle dis yuz kalibin alt yuzlnde olucsmakta ise
de, bazan uUst ylizde de yapilabilir. Bu durumda dig yliz lst-

- te kaldigindan iglenmesi ve perdahlanmasi ¢ok kelay olacak-

tir. Kalibin alt kismindaki yiliz dlizgin oldufundan, bu sekil-
de elde edilen i¢ yuz rahatlikla kayit kaplamaya elverigli
bir ylzey olusturur.

[ R
Ll

e et

Sek: 33 Taraklanmis ylzey.

elde edilen ylizey.
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5¢3¢343. KIMYASAT OLARAK SEKIT VERILMEST

Kimyasal islemlerde, ylzey betonunun sertlegmesinde
ve asitlere kargi korunmasinda kullanilir, Bu gekildeki yii-
zey caligmalari Ozel iglemleri gerektirir. Bununla beraber
FIUAT'la caligma veya ylzeyin renk tonlariyla gliglendiril-
mesi ¢aligmalari da bu gruba girer.

Gogunlukla kullanilan kimyasal islemler:

= Asit uygulamasi
— Okrasyon
- flnat uwygulamailaradar.

Asit uygulamasinda, hazir bilesen asit banyosuna dal-
dirilir. Bbylece asit yuzeydeki parcaciklari yer ve ylzey
gekiclenmis gibi gérﬁnﬁi. Asit; banyo siUresine bazli olarak
yuzeyi farkli derinliklerde etkiler.

Okrasyon ve fluat uygulamasi, dis duvar yiizeylerinin
dayanikliligani arttirmak ve renk tonlarini kuvvetlendirmek
igin bag vurulan dzel yontemlerdir.

5¢3e3.4. BOYA VE KAPLAMALARLA SEKIL VERILMESI

Akrilik esasli boyalar, hazir sivalar, fayanslar, klink-

ler seramik ve mozaik vs. gere¢ ve parcalarla yiizey kaplanir,

Hem glizel bir gdrinim elde edilir hemde dis etkilerden ko-
ruma saglanmig olur.

Bazi hallerde taki cephe ile kaplama arasina yalitim
gerecleri de yerlestirilebilir.
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5e3etts  TAKI CEPHE ELEMANLART

1- Kiicik taki elemanlari
2- Bliyuk taki elemanlari
5= Hazir pencere taki elemanlari ve bilegenleri

olarak l¢ gruba ayrilir. Bunlarin kendine 0Ozgi liretim gekil-
leri wvardar.

Ze3etel, 'Kiiglik Taki Elemanlari

a) Dolu plaklar

b) Cok katmanli plaklar olarak iki grupta incelenebi-
lir,

a) Dolu plaklar: Gaz beton bims vs. hafif gereclerden
yapilir. Tagiyici sistem deyildir. Isi yalitimina gerek yok-
tur.

b) Cok katmenli plaklar: Iki veya U¢ katli yapilabilir.
Txi katli elemanlar igte veya dista gliclii bir sivayla kap-
lanmasi gerekir (su ve 1siya karsi). Uc katli elemanlarda
kullanilan geregler éesitli olabilir. Bunlar suya, 1siya
kargy dayanikli ve tutucu olur. (Sek.34) da gorildiizi gibi
valitim katini dig etkenlerden koruyucu tasiyzci elemanlar.
Rutubete buhara igte veya dista baglayici gerec¢ sistemi, Bu
sistemdeki plaklar 0,50x%m biiyikliiglinde kullanilabilir. Bu-
radeki yalitim gereci (heraklit vb.) yonga presli cimentolu
plaka olur. |

A48
{INR

Bunun yaninda cam elyafi, suni yin (plastikten yapilan
polryesterli) hic¢bir zaman ig¢in tasiyici sisteme baglanamez.




layici fugalarin konmasiyla cephede mimari bakimdan hareket
getirir, "Sayet kabuk geklinde bir kaplama olacaksa yzalitimi
tasiyan sistem ig¢te olmasi gerekir ki bu sicak sofuk ve ru-
tubeti buharia onleyici olu . Bu sistemde dig cephe elemanla-
rinin serbest hareket edecek gekilde yapilmasi gerekir."
(Konoz, Kitap L, s.187)

diislinecek olursak, Ornegin, lcm2 lik ylizey 1m™ 1lik ylizeyde
gok kiiclik oldugu ic¢in dikkate alinmaz. Bu da gosterivorki
dis kaplama 5cm kalinligindaki bir isi yalitkani yeterli
gelir. I¢ tasiyici kiicliklugiine ve bluyilikliiline gbre kalinli-

Boyle sistemlerde dis cephe elemanlari hareketi saj-

Nokta geklindeki baflantilarda sogfufun ige gegmesini

23

g1 5-10cm arasinda degfigir (Sekil 35).

Sek: 35

Kiglik taki elemanlari.

a-
b=
C—
d-

Gazbeton
Yalaitimli gazbeton

GASBETON ODER

BLAHTON - BETON ol

max. 6,0 m !
fomsnf |
| )
| |

|

ISOLIERTON b) |

f

: |

- |

4 oomax. 50m - - |
i R ‘

HOLZSPANBE TON ODER 5
LEICHTBAUPLATTE ! o

VERPUTZ EV. [ ’
KUNSTSTOFF | -
ODER 5
VORSATZ . -
10 |bis 20
ZEMENT VERPUTZ f-- 50 bis
- 100
25910 |bis 15
pa |15
|
ZEMENT VERPUTZ 50
e
T
10 big 20
L

YORGATZ -~
BETCNSCHALE

min J@"{\ibﬂ@

Gimentolu beton sivali yonga levhalar
Yalitamli beton plaklar.

- s ]

| .

i STEIN ODER GL/!SWOL;LE

| POLYSTIROL USW 1 dy
] 13 e H
boommooooo oo

{

|
!

e 80
i

i




54

3.3.4,2, BUYUK TAKT ELEMASLARI

Bunlar fabrika binalarinda kolonlar arasinda gerili
baglanirki kolonlarin biikiilmeye karsi &nlemi alinmamig su
bu gerilme biikiilmeyi lizerine alir. Kolonlarda bikiilmeye kar-
s1 Onlem almaya gerek yoktur (Sekil 36).

"Bu plaklar genellikle iskelet (Kaburga) sistemli plak-
lardir ki yapim zamaninda yalitimi unutulmug olsa dahi son-—.
radan yapmak niimkiin olan bir sistemdir." (Konoz, Kitap 1, 8.18B).

Blyuk taki cephe elemanlarini,

1- Kendinden direncli komple modiil
2- On gerilimli beton plaklar
A) Hafif betonla dolil sistem :
B) 0ok katli binalarda taki cephe sistemi
olarak siniflandirip inceleyebiliriz.

- |
e

Pek: 36, Biiyiik taka
cephe elemanlari

!
i
o .
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Se5e%e2ele  KENDINDEN DIRENCLI KOMPLE MODUL

Fabrikada iretilen taki cephe elemanlari, ne kadar
komple lretilirse gantiyedeki islemler ne kadar kisa siirer

ve az sayilya indirilirse endiistri lretimindeki temel kavra-
ma o derece uyarlik safilanmig olur.

Taki cephe elemaninin herseyi ile tamamlanmig cepheye
takilmaya hazir komple bir Oge haline getirilmesi ile ilgili
iglemlerin tuminlin, fabrikada gerceklestirilmesi ilkesine
dayanan lretim gekli yontem olarak cok daha ileri bir aga-
madair.

Bu modiller ddrt dejisik sekilde ¢ozilimlenir.

- Yeter direngte belirgin bir gergevenin modiilii gev-
relemesi, sinirlanan bdlgenin tek veya birden g¢ok dolgu oge-
si ile ortiilmesi. '

- Sagir ylzeyin biitlin kitlesinin ic¢te gizli kalan di-
rengli bir doku ile desteklenip her iki taraftan levhalar—
la ortilirek sand vig¢ tipi bir pano yapimi (gekil 37).

- Ince bir levhanin (metal) veya bir tabakanin (fiber
glass) kaliplama ve presleme ile profillenip direncli bir
kilif gekline sokulmasi, elde edilen i¢ govdenin yalitim
dgesi ile doldurulmasi. '

- Donma yoluyla sertlesen ve diren¢ kazanan bir har-
cin ¢egitli kaliplama ve dokim teknikleri ile sekillendiril-
mesi.

Kéndinden direnc¢li modiillerin en yaygain tiirii ¢imento
kullanilarak hazirlanan beton harcinin kaliplanmasi sonucu
elde edilen Ogelerdir. (Sekil 38)

I¢i bog taki elemanin yapiligi iki kademede gercek-
legir.

Kalibin alt yﬁzﬁ dica zelecekse ve defigik bir gey
isteniyorsa, Once bu iglem yapilir ve bogluk elemanlari
yerlestirilir. Daha sonra betonu dokiiliir. Bosluklu eleman
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Architekt Paul Schneider-Esleben, Diisseldorf

Commerzbank, Dusseldorf

Sekil 37 . Sandvig pano.
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eleman.
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5e3e%e2:.20 {N GERILIMLI BETON FLAKLAR

Bu sistemlerde diigey plakla coguhlukla biiyiik salon-
larda kullanilir. Bu plaklarin geniclikleri 1.3%6m uzunluk—
lar1 2.00m dir. Bu plaklarin diigsey fugalari gimento serbe-
ti ile doldurulur.

A- HAFIF BETONLA DOLU SISTEM

Endiustri binalarinda hafif beton plaklar daha c¢ok ya-—
tayina kullanilar. Cok katli binalarda bu elemanlar diseyi-
ne kullanilair,

Bu elemanlarin seniglifgi 50cm uzunlufu max 6.00m olur,
Yatay fugalar, ¢imento harci dokiilerek veya vapistirilarak
yapilir. Bu plsklarin g¢ojunluiu betona goniilii raylara civa-
tayla siktirilarak baglanair.

- Sekil 29'de delikli lemaya sokulan demiri c¢imentoyla
doldurulur. Bu plaklarin 2em kalinlifianda iiclii siva sekliy-
le doldurulur.

Hafif beton eleman lreten ve {lirettikleri Sisteme ken-
di adini veren fabrikalarin lirlinleri ve Szelliklerini g8y-
le Ozetleyebiliriz.

SIPOREX

Kendine Ozgzl bir yapistirma sistemi zelistirmigs ve
bir seferde dolguyu yapiyor.

Dolu plaklar onzerilimli gelik, tu#la sistemidir.
(Izo tujlanin biliylik sekli) Béyle demirli yapildili takdir-
de deforme kurulma ve bikiilmeyi Snlemis oluyor ki bunun
fabrikasyon olglleri genigslik 50-75-100cm max uzunluk 500m

ki bunlar dasha ¢ok yatay plaklar olarak kuyllanilair.
(Sekil 40.41),
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DURISOL

Gok katli taki elemanlari Durisol firmasi tarafindan
gelistirilmis ve taninmigtir. Bunlar yatayina veya diiseyine
olarak kullanmaya elveriglidir.

Bunlarin normal imalati 50cm geniglifinde 2-3,5m uzun-
lugundadair. ozel durumlarda 18m2 ye kadar yapilabilir,

Plaklarin ig¢inde ¢imentolu yomga levha yalitim icin
kullanilar. Ig¢ine ve disina harc ¥eya beton giglendirilmig
sekilde kalinlaik olarak 2,5-3,5cm kaplanar.

Yatay plaklar ba¥layici parcgalarda kolanlara civata
ile bagflanair. Fugalar mestikle doldurulur.

Durisol, Rusya'da ve Isvec'de tek katli binalarda
100x300x18 ebatlarinda tasiyrci olarak kullenilmigtir. Bun-
lardaki beton kalinligar 5-6cm yalitim da 7cm olur. Sekil
4po'de degigik detaylar verilmigtir,

LEKA
Endustri binalari ig¢in renkli olarak seri liretim Leka

firmasi terafindan yapiliyor. XKogebent demirlerle kolona
ankraj yapilir. Asafida elemanlarin teknik dzellikleri ve-

rilmigtir, : 2
Plaka Fabrikasyon A“irlik 181_kayb12 B
g%llnllgl gﬁyutlar kg/m k kcal/m“h”C
19 580/150 150 1,6
12 450/150 170 1.4
14 650/150 195 1,2
16 700/150 220 3,1
18 700/150 240 1,0
20 700/150 260 0,9

Sekil 43'de ¢egitli detayler verilmigtir.
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P. COK KATLI BIRALARDA TAKI CEPHE SISTEMI

Gok katli binalarda prensip olarak ayni taki cephe
elemani kullanilar,

Bu elemanlarin icinde en ilging ¢ozimlerden birisi
k- nut yapiminda hafif beton plaklarla yapilanidir,

Ornegin: Amerika Birlesgik Devletleri'nin mimarisinde,
tamamen bu plaklar cephe diizenlemesi yapilmigtir. Bu ele-
manlarin kat yikseklikleri 240x350 plaka kalinliia 10cm dir,
Pencere agikliklari dogeme plafginin digariya sarkmasi ile
elde edilir.

Bu plakilar civatalarla gelik profillére dogeme veya
tavan dosemesine tutturulur.

Harrison ve Abramowitz, firmasi A.B.D. Ghicago'da
Urettigi elemanlar, turistik bina ve bamkalarda kullanil-
mi Stlro )

Bu plaklar Konveks licken olarak imal edilir. Kalinli-
#1 6,5cm ve 160x180 biiylikliiziindedir. B

Bu lUg¢gen form, yﬁzeyler% sayesinde ilging¢ bir mimari
goriinlis meydana getirir (Jekil 44). Bilesimleri kuru sis-
temde yapilir. Bununla beraber igerisi yiksek verimli yali-
tim maddeleri ile doldurulur. Bu plaklar yazin glines ener-

Jjisini ve hava sirkiilasponunu en iyi gekilde ayarlar.

Bu da ¢ok glizel ve kullanigli bir cephe olusturur.
(Sekil 45).
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5¢3+%4e3¢ HAZIR FENCERE TAKI ELEMANLARI VE BILESENLZRI

Beton pencere kasasi sisteminde iki geyi diiglinebili-
i%.

a) Bu larin ayri ayri montaji mimari bir gilizellik
getirmesi |
b) Pratik ve ekonomik olmasi

Bunlarin (betonun) dogal gereglerle yapilmasinda bazi
zorluklar meydana gelebilir veya ufak olan yerlerde meyda-—
na gelen kirilmalar zor tamir edilir.

Havalandirma veya ag¢ilabilen kasalar celik konstrik-
siyon olmasi gereklidir. Boyle durumlarda biliyik havalandir-—
malardan daha ¢ok kic¢ik havalandirmalar yeZlenir.

Hazir pencere sisteminde gsu farkliliklari gorebiliriz:

a) Pencere banti, hangi duvar sistemi kombinasyonuyla
beraber yapilabilir,

b) Pencere banti, ¢ok sayidaki elemanlar tasiyici bir
konstriksiyona baglanir veyd‘kendi i¢ginde bir tagayici sis-
temle imal edilir.

- Imalatain yapiminda duvar elemanlari dugeyine bir ,
pencere sisteminde yapilir. Enine kesitte bir profil meyda-
na gelir, digeyinde kendini gliglendirir.Bonlar tasiyici
sistem igine girer.

Birgok pencere kasasini icine alan betonerme sistemde
secilecek agikliklar 60/90-70/105cm bu sekildeki sistemde
max ag¢iklik 3%60-540cm olabilir. Sekil 46 ve 47'de degisik
tiplerden oOrnekler goriilmektedir.
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3.%.5., TAKI CEPHEDE TEKNIK VE STATIK OZELLIKLER

3¢3e5.1, TAKI CEFLEDE TERKNIK OZELLIKLER

Taki cephe teknik Ozelliklerini Fiziksel olarak ince-—
lememiz uygun olmaktadir.

Dis duvarin i1si tekniifi:

a) Iklim faktorlerine ve
b) Yapinin ic¢indeki kosullara baglidar.

Enerji tasarrufu acgisindan, blitin yapi elemanlarindan
beklendifi gibi, yapida buyik oranda yer tutan duvarlarda
da minimum 1s1 iletkenlik direnci istenmektedir. Bu fizik
kalitenin saglanmamasi, fazla enerji tiketimi konforsuzluk
gibi kullanicilar iizerindeki koti etkiler yaninda, yapi biin-
yesinde de su buharinin yogunlagmasina neden olmaktadir.

Bu su:

- Kesiti olugturan malzemelerde ¢liriime, bozulma ve ay-
ricmalara neden olur.

- Kesiti olusturan malzemelerin i1si iletkenliginin
artmasina ve daha fazla enerji kaybina neden olmaktadir,

- Islanan malzemelerde fazla 1si akimi daha fazla
yogusmaya sebep oldugu gibi, i¢ ortamdabvdaha dligik ylizey
sicaklipl meydana gelir.

- Kesit sudan etkilenmeyecek gerec¢ten yapitmigs olsa
bile, kuruma mevsiminde, su buhari kesiti zorlayarak ka-
barmalar olusturur.

Dig kaplamanin 1sil genlesme katsayisi, govdenin asil
genlegme katsayisina yakin olmaiidir. Bu durum saglanami-
yorsa, fugalar ve fugalarin elastik harc¢la durdurulmasi ile
bu etkiler en aza indirilebilir.

I¢ kaplama altina konacak 1si tutucu tabakanin uysu-
lanma kolayli#a vardir. Bu durumda su buharinin yojiusma
olasili 1 artar. Buhar kesici sicak tarafe konarak gFofusma
Bnlehebilir.tAncak duvar teneffiis etmeven bir duvar olur.
(cekil #48.49).




sekil 48.

iclen sivanmig veya kaplanmis duvarlarda yaz-kig dénemierindeki 1s1 akimi, sicaklik grafigi ve

rutubet akimi grafidi
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. Dis kaplama altinda i1si tutucu tabaka uygi“jlanmas:l.
olduk¢a zor olmaktadir. Buna karsilik su buhara yoZusma
tehlikesi olmamektadir. Yaz-Kig sicaklik farki duvar gdvde-
sinde nispeten az olur. (Sekil 50).

Sekil 50.

Diglan sivanmis veya kaplanmig duvarlarda yaz-kis dénemlerindeki 1si akimi, sicakhk grafigl ve
rutubet akimi gratigi
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Takil cephelerin kesitinde yapim seklini incelerken

bina fiziginin duvardaki Gzelliklerinin gdz OSniine alinmasi.
1- Rutubete kargi koruma (I¢ ve dis rutubet):

Rutubet disardan geliyorsa bu suyu Snleyici ve katlara
girmiyecek sekilde olmala (Buna karsi bilinyesi sik dokulu ve
dis boya yapilmali) ig¢ rutubet duvarda terleme meydana geti-
recefinden bunu oOnleyici yalitaimlarin yapilmasi (dig isi+ve
i¢ 1s1y1l dengeleyici yalitaim yapilmasi). |

2= Buhar basinci: Ic¢te ve digta farkli oldupundan Or-
ten diga digtan ige girmeye ¢alisacagindan relatif (hava
‘rutubeti-Bafil buhar basinci rutubetin duvardaki elemanlari
zorlamaliri onlemek ic¢in isi hgsaplarlnln veriye gtre yapil-
mssi1

Bu hesaplari gu sekilde yapabiliriz.

t
Ps
Ps = Doyma noktasi 5

’fKabul edilen rutubet.

t = Hava sicaklaii@a

Gerekli rutubet olmazsa tozlanma olur.

Ps¢{p Duvarin dis kisminda su yapar.

Ongériilen rutubetten doyma noktasi biiyikse, terleme
yapar.

Ps>p bunun ig¢in hesap yapilmala

%- Riizgar kesici: Hafif cephe kurulusunda, havanin digc-
tan ige.dogru hareketlénmesini, bunye i¢inde bir akimin mey-
dana gelmesini engelleyen basit veya karma malzemeden yapi-
lan tabaka,
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TEK KATHANLI TAKI ELEMANBARI YATITIMI

Rutubet bitilin plakada tehlike teckil eder. Eger taki
elemanlari hafif betondan yapilmig ise plake izolasyonu ru-
tubete karsi iyi korunmustur. Igine aldija rutubeti:iyi ha-
vada tekrar disari veriyor. Sayet duvarin yalitimi iyi de-
gilse bu gok tehlikelidir.(gekil 51),

Isi duvari kisa yoldan gecerse duvari parcalanmaya yol
acar, bunun i¢in gerekli buhar kesici ve yalitim (181 yali-
timi) yapildi 1 takdirde YoZunlagmanin Oniine gecilebilir.,
buhar kesici, iyi emici siva olabilir. (Perlit siva veya
metal folye, seramik vb.) veya dis boya (iyi sik dokulu olan
dig boya). ‘

COK KATMANLI TAKI ELEMANLARI YALITTIMI

Bu ok gesitli sekilde istege ve diigiinceye bapli ola-
rak yapilabilir. Her kat disardan igeriye dofru deffigebilir.
Isi yalitimi digariya alinacak olursa bunun ilzerini koruyu-
cu bir betonla kaplamak gerekir, ki bu durumda buharin disa-
r1 c¢ikmasini saglamak gerekir. (Belli araliklarda hatvalan—
dirma delikleri barakilmalidir).

Tasiyici kisaim 1si yalitiminin arkasinda oldufundan
hava nemi iyi bir buhar kesiciyle yvalitilmasi gerekl dir,
(D1s kaplama ile 1si yalitimi arasinda). Dis kaplama, ig
kisimla glicli baglantily olmamali, bununla beraber ic ve dis
1sidan meydana gelen genlesmeler de:igik olacagindan elastik
olmasi gerekir. Bu da elastik fuga dolgu maddesivie gercek-
lestirilir. Boyle oluncada dig kaplamada bozulma meydana
gelmez. Digariya alinin i1si yalaitimi en iyi sekilde yapi fi-
zigini sazlar. (Sekil 52). '

Dis kaplama (seramik veya pis=mis tuzsla mermer vb. gibi)
buhar kesici isglemi gdrdiifinden tehlikeli yoiusma Suyu mey-—
dana cetirir ki bunuds i¢ buhar kesicivle dnlemek miimkiindiir.
(Sekil 53). Seramik vb. parcalarla dis kaplama vapilmasi i-
¢in yalitaim sirasinda gerekenden gok viik getirir.
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Yalatimlar igeride olursa lzerine en ¢ok siva gelecek-
tir. Bu siva 1,5 - 2cm. kalinliginda olabilir ki kondens
(buggu) suyu tesekkiil etmesini saglar, disaridan isi yalitim-
11 olana gére (gekil 54 — 55) buhar kesici igeride iyi bir
emici siva olursa bu gsekildeki elemanlar en g¢ok iki - {ig
kat olur. Bu da, spor salonlari gibi yiiksek yapilarda kul-
lanilabilir ki 1s1 degigiminde tasiyici katmana zarar ver-
mesin,
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3.%.5.2. TAKI CEPHE STATIGI

Taky elemanlarda dikkate almamiz gereken, iki yondeki
hesaplamalardir,.'"Bu hesaplar:

1- Diigsey kuvvetler (kendi afirliginin tasinmasi)

2- Riizgar gligleri igin yapilir. "(Koncz, Kitap 1.
s. 275).

Taki elemanlari ¢ogunlukla ddgemeye veya kolonlara moax
taj edildiginden burada, burkulma kuvvetlerinin dikkate a-
linmasi gerekir. ki bunun yaninda iskelet plakalarda yik ta-
simasi yatayina oldufundan, burkulma hesaplari daha iyi ya-
pilmalaidir,

3¢5¢5e5e DEFORMASYON

Taki cephe yapiminda deformasyon ¢ok Snemlidir. fﬁk-
sek ince narin binalarda cephe deformasyon hesabi yapma zo-
runlulufu vardir. Eleman hi¢ bir kuvvet almiyor, yalniz gen-
lesme 1/4000 olursa (beton) ki bu hafif beton plakalarda ko-
lona tutturuldugu i¢in disg ylizey isinip, yaklasip 9000 ye
¢iktifinda burada genlegme meydana gelir. I¢ ylizey asi (al-
madigindan) farkindan daha az genlesecek, genlegen yﬁzéy it~
me yapacak, kolonlar arasi siki tespit neticesi plaklarda ic
ve dig i1si farkliligindan gatlamalar olusur.

Bunun ig¢in kolonlara baglanan yerlerin bu gligleri ala-
cak gekilde dizenlenmesi gerekir. Diigey fugalarin ¢imento
harciyla doldurulmasi aksi halde patlamalarin meydana gele-
cegi gorulur.

Gok katli plaklarda ise baglantilar asapida olur, ama
bu plaklarda, i¢ ve dig 1si farkinin fazla olmasi nedeniyle -
dig yluzeyde meydana gelen genlegmeyi i¢ ylizeylere, yansit-
mamak i¢in aradaki yalitim gerecinin bu glicleri lizerine al-
masi gerekir. Bu da yumusak bir yalitim gereci ile saflanir.
Aksi halde digs genlesme ige yansiyacagindan plakada catla-
malar olusur.
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Sekil 56 'de goriildiigli gibi dbrt taraftan bagladipgimiz-
da deformasyondan dolayi ¢atlamalar olugur, fakat tam agir-
lik merkezinden bagladifimiz hic¢bir moment olmayacagindan
en uygun ¢ozum olacak ve deformasyon serbest hareket ettigi
i¢cin catlamalar olmayacaktir.
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3¢3.6, TAKI CEPHE BAGLANTI fBKILIERT VE FUGALARIN

OLU STURULMAST

5¢3+6.1. TAKI CEPHEDE BAGLANTI SEKILLERI

Taki cephe plaklarinda baglanti Szellikleri genel ola-

rak iki
1-
e
Bu

Bu

sekilde ¢ozumlenir,

Gigleri baglayici ve

Destek plaklarinda baglanti gekli,

baglantilar asagida ki gibi olabilir,

Asmakla (gekil 57).

Baglamalarla (gekil 58).

Yaslama baglamayla (sekil 59).

ilkeler her yonde baglama olanagi saglayabilmeli.

Montajda, asilma sistemi kullaniliyorsa, vidalama ile yon

ayarlamasi yapilabilmeli.

Asma sisteminde diigey baglamalar en iyi olanagi verir.

Bunun baglama sekli kogebent profillerle yapilir. Ginki u-
fak hatalar bu sistemde giderilebilir. v

Bu

sistemde uzun deliklere gerek vardir. Delikten ge-

¢irilen blonlar somunlarla sikilarak sabitlenir, lizeri ce-

sitli gereglerle kaplanir,

Biiyiik ve afir taki cephe elemanlarinda somun sikilmasi

gi¢ ve zor olur. Bunun yaninda olabildigince paslanmadan ko-

runacak

sekilde yapilmalidar,

Yapi tasiyicir sistem oOzelliklerine gore kaba ddgemeye

veya kolona baglanmada,

Statik guvenlik,

- Gegirmezlik,

Genlegme,

= Monta] kolayligi ve cabuklugu saflanmasi zorunludur.

Taki cephede baglanti gekline, yalitim ve fugalara i-

yi bir Ornefi sekil 60'de gorebiliriz.
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Sekil 57. Asma baglanti .

Asma

Taki elemani |,

4v:Vingle
yerlestirme payzs

2z: Vidalama ile
Q** alinabilecek pas payi
/
ax: Yan tutturmada
¢elik cubuk ve halatlarin
¢itarilmasi igin birakilan pay

C r =
7 [ (el

'u',gjq£2E5\ :i,qnf‘ k Sekil 59, Kogebent kaynakli baglanti.

- ; . ; 1
e S p '
Elle sk / / v
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Postscheckamt und Girokasse Arnhem, Holland

Architekten J. H. van den Broek und ). B. Bakema, Rotterdam
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Sekil 60 . Taki cephede baglanta ve yalatim
detaylari.
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5+3.6.2, BAGLANTI VE BITiM NOKTATARINDAKT FUGALARIN
OLU $TURU LMAST

Taki cephe elemanlarinin birbirleriyle birlesme nok-

talarinda olugan fugalarin ne sekilde olacagi sayisiz sorun-—.

lar olusturur. Bu sorunlarin ¢dziimii i¢in sunlara dikkat e-
dilmelidir,

"a) Taki elemanin Szellikleri (Tagiyici mi? Takviye
edici mi?).

b) Bunun enine kesitinin profil sekli. (Kaburga sis-
tem, dolu sistem, katmanli sistem ve digerleri),

c) Giydirme eleman tek katli veya ¢ok katli bina sis--

Temine gore degigir." (Koncz, Kitap 1, S. 192).

"Taki cephe modiillerinin birbirleri ile olan iligki-
lerinde:

- Statik sorundan dogan gekil degigmeleri,

- Genlesmeye bagli boyut farklilagmalari,

- Montaj iglemine bagli boyut 6lcii toleransi,
Modillerin yanyana ve ilist iiste gelmelerinde malzeme tiiriine
ve modul boyutuna bagli olarak 0,5 - 2cm. arasinda degigen
bir araligin, bir fugahin bairakilmasi gerekir. (Utarit Izgi,
Pencereler, S. 159).

' Taky cephe elemanlarinda fugalarin iki tiirli uygula-
nabilir:
= Fuga bantlari ada verilen, esnek veya sert bir ge-
regle, fuganin gecirimsizligini saglamak.

Fugayi, kendi bigimini alan bir fuga dolgu gereci
ile (Ornegin mastik ile) doldurmak suretiyle.

Bu fuga doldurmalari riizgdr ve yagmura karsi dayanik-
11 olmali. Devamli hareket ve degigen 1siya karsi fugayi
doldurdugumuz maddenin, hareketten ve 1sidan olugan genleg-
meleri alacak gekilde olmasi gerekir.

Taki cephe dluzenlemesinde fugalarin iki grup altinda
toplanirlar. ‘

- 1. Digeyine c¢aligan fugalarin,

2. Yatayina g¢aligan fugalar,
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3¢3e6.2.1. DUSEYINE GALISAN FUGALAR

Ana ilkelolarak birbirini karsilayan fugalarin, dol-
durma gereg¢leri doldurulduktan sonra rutubete ve havaya kar-
s1 direnmesi lazimdir. Fugalarin doldurulmasi ig¢in gerekli
olan ¢aligma mesafesinin tegekkiil edilmesi gereklidir. Dol-
durmadan sonra arkada kalan bogluk singer, camyunu vb., ge-
reglerle doldurulur,

"Fuga olusturulmasinda ana Ozellikler gsu gekilde ol-
malidair,

- Fuga genigligi 12 - 25 mm. arasinda olmali.

- Elemanin kenarlari temiz ve glizel bir gekilde yapil-
mali, ‘

— Doldurma gerecleri devamli elastik olacak gekilde
olmala. ‘

- Esneme payi %25 olmali." (Koncz, Kitap 1, S. 116).

Digeyine ¢alisan fuga dolgu geregleri gunlardir:

- Bir bilegimli macun

-~ Slirekli elastik mastik (Iki bilesgimli)

- Moos lastik -

- Vakumlu hortum

= Yayli metal geritler

BIR BILESIMLI MACUN

Bu macunun ic¢indeki yag nedeniyle bir giin sonra ilze-
rinde bir kabuk meydana getirir.ki bu gizel gorinmez.

"Bu macunun yuksek yapisma vizikositesi olmasi nede-
niyle beton ylizeylere yapisma uzun zamanda elde edilir. Bu
macunda fugalarin Olciisii 1 cm.'den biiylik olmasi gerekir,"
(Koncz, Kitap 1, S. 218). (Sekil 61).

Disey fuga doldurma cekilleri:

a- "L" formda disgsey fuga

b- I¢te genigleyen diisey fuga

c- Ince yay seklinde diisey fuga, ¢esitli plaklar da
tekviyeli
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d- Tki kisimda tam doldurma gereci

e— Slnger - On doldurma (poliiliretan vs.) - Son doldur—

ma, olarak belirlenmektedir.

c.)

o
P

3

[

yOn dolgu

]

gereci.

5eki1'6lh Disey fuga doldurma sekilleri

e.) 1\ ‘
:y_ﬁ - Z 52\ |
On dolgu, | |
lgereci. |

2 ‘ ‘

|

Harg¢ dolgu' ‘

1

\
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YAPAY YAPISTIRICI

Genellikle gaz betonlarda kullanilir. (Ytong vb.) Fu-
ga bantlari dolu profil, bos profil veya hortum seklinde kul-
lanilma imkanlari saglar. "Bunlarin iginde Neopren ve PVC
taninmig cinslerdir. Bu maddelerin olumsuz ydnleri c¢ok yu-
mugak yapilmig olmalari nedeniyle fugalarda sikigtirilmaya
elverigli olmayiglaridir. (Koncz, Kitap 1, S. 218). (Sek. 62).

0
Nopren bant ‘ —
el 2

Harg dolgu‘

=
G
=
()

Dolgu gereci—~~w————{r

Sekil 62, Yapay yapistirici fuga
doldurma bantlari.
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VAKUMLU HORTUM

Bazi yeni buluglarda duvar fugalarinda bazi meydana
gelebilecek deffigik problemlerin dniine gegebilmek icin va-
kumlu hortum kullanilmalidir.

"Havasi alinan hortum kiiglik fugalara bile girebilmedi-
ginden tekrar hava verildiginde en kiigiik bosluklarida kapat-
mig olur..Fuga bantlariyla dort yonli duvarlarin bilegimin-
den meydana gelen fugalarin ¢Oziimii ¢ok zordur. Bunun yeri-
ne macun bantlarla istenilen sonu¢ elde edilir." (Koncz,
Kitap 1, S.218).

M00S LASTIK

Neopren cinsinin ig¢inde en taninmigidir. "Su geciri-
mine kargi dayaniklidir. Duvarda meydana gelen uzun fuga-
larda sikigtirma gerektiriyorsa moos lastik sistemi kulla-
nilir. Fuga genigliginden % 30 - 40 fazla moos lastik seci-

lir." (Koncz, Kitap 1, S.:218).

Eger moltopren bant se¢ilecek olursa bu bant en az:.
fuganin genigliginin 3 - 4 misli olmasi gerekir.

SUREKLI ELASTIK MASTIK

Genellikle diiglik molekiillii poy sulfid - Polymers bile-
siminden yapilair. Bunun markasi Thiokol'dur. Bunlar iki bi-
legimli macunlari tegkil ederler.

Thiokol: Bir sertlegtirici karigimiyla meydana gelir.

Bleidioxyd: Sertlestirici. _

Bu macun kendi Ozelliklerine gdre % 150 kopmaya,tut-
maya ve catlamaya dayaniklidir,

Bitln fugalarin her tarafi temizlenmis olmasi lazim-
dir. Ozellikle kaliplamada kullanilan yaglardan diger yap-
lardan ve boyalardan arinmis olmasi gerekir.
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Daha onceden tutmaya ( yapismaya) yardimci olabilecek
bir maddeyle fugalar astarlanmalidir. Sertlegme 24 - 48 sa-
at arasinda istenilen kaliteye ulasgair.

CARPICI FUGA VENTILI

Enteresan bir ¢dzlim Larsen ve Nielsen firmasi tarafin-
dan geligtirilmig carpici fuga ventili ile gerceklegtirilir,

Burada havadan gelen su hortumda dolasir, riizgarla tek-
rar bolagir.

YAYLI METAL SERITLER

Fuganin genigligine ve derinligine oturabilen kenarla-
r1 presli olarak yapilan metal geritlerdir. Bu sgekilde fuga-
larin kapatilisi diisey fugalarda ve tasiyici olmayan sistem-—
lerde iyi neticeler verir. (Sekil 63).

¢ozim noktalarinda ve tagiyici sistemlerde kullanilma-
ya elverigli olmamaktadir,

: |
ﬁ(_\é N a\

‘

N g A
Tl
N Sekil 63, Yayli metal

seritlere Ornekler.

b)

5
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3¢3e6.2.2., YATAYINA CATIGAN FUGALAR

Yatayina ¢aligan mesnetlerin fugalarinda su zorlamasi
meydana gelir. Bu da formun degigmesine neden olur.

Yatayina galigan fugalarda yatay fugalarin hesabi ya-
pilmalidar,

q - Ié— V2 - KP/m2

V - Riizgar hizi = m/sn

Bu formille suyun basincinin yliksekligi dSlc¢lilebilir.
Suyun basing derecesi verilirse riizgar gliciiniide hesaplaya-
biliriz. Bu hesaplamalar yapilmayacak olursa duvar plakala-
rinda Ust lUste gelmelerin hesabi yapilmasi gerekir ki su ve
riizgal basinci belirlensin.

Ust liste gelmeler plaklarin yapimindan dolayi her za-
man istenilén noktaya getirilemez. Dogal gereclerle fugala-
rin kapatilmasi g¢ok daha uygun olur. Sayet buradaki kapiler
hareketler 0,5 mm.' nin ilizerinde ise, yapilacak fugalarin
doldurulmasi havanin su basincini oOnlemede zorluk meydana

getirir. (Sekil 64). i

Sekil 64|, Yatayina galisan
fugalarsa ornekler. |
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3.4, TASIMA ISTIFLEME VE MONTAJ
3,4,1, TASIMA

Taki cephe elemani iiretim yerinden (fabrikadan) uygu-
lama yerine (santiyeye) tasinmasi kendine Ozgii sartlari ge-
rektirir, Bu sartlar:

1- Eleman boyutu

2- Ving gereksinimi

3= T agsita konum gekli

4- Yikleme ve bogaltma olmak lizere doért grupta ince-
lenebilir,

Eleman boyutu: Buyik takia cephe elemanlarinda biiyik
bir sorun olmaktadir., Taki cephe elemaninin tasarimi sira-—
51nda; tagit ve yol boyutlari gdz oOniline alindiga taktirde
bu sorun ortadan kalkar. Elemanin bir kenari tasit genigli-
gi olan 3 m.'yi gegmemeli. Diger kenari daha fazla olabilir.

Kigik boyutlu cephe elmenlarinda bdyle bir zorunluluk
yoktur. Qinki tasita rahatlikla yerlestirilebilir.

~ Eger digseyine tasinacaksa tasit yiksekligi ile beraber
4 m.'yi gegmemeli c¢linkli kOprilerden gegerken sorun ¢ikarar.

Ving gereksinimi: Taki cephe elemanlarinin buyik ve
agir olmasi ving kullanimini gerektirir.

Tasita konum sekli: Elemanlarin yapim sekline ve is-
tifleme Gzelliklerine gore tasitlara yerlestirilir. Bu yer-
1e§im'ﬁst iste yada ozel sehpalérlé dﬁséyine konur. Tagima
sirasinda sarsintidan etkilenmenin en aza indirgenmesi igin
gerekli. Onlemler alinmalidar. (Sekil 65 - 66).

Yikleme ve bogaltma: T aki cephe elemanlarinin yikle-
me ve bosaltma da tasimadan daha c¢ok dikkat edilmesi gerekir.
Yapim sirasinda koyulan mapalari vasitasi ile veya terazi
vingleri ile kaldairailir. Ayrica vakumla kaldiricilar kulla-
nilabilir.
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Taki cephenin sehpa ile taginmasi.
Traversle kaldirilmasi




]

3.4,2, ISTIFLEME

Taki cephe elemanlari dikine veya (list iiste) yatayina
istiflenebilir. Dikine istiflemede Ozel sehpalar da kulla-
nilmaktadir. Bu elemanlarin istiflemesinde dig ylizeylerin |
ve kogelerin hasara ugramamasina ¢ok dikkat etmek gerekir. |
(Sekil 67). |

Tstiflemede normal vingler kullanilabildigi gibi tera-’
zi ve vakumlu vinglerde kullanilmaktadir. Terazi ve vakumlu
ving¢g kullaniminin asil amaci eleman agirlifinin ortalanmasi
ve kaldirma sirasinda elemanda deformasyon ve kirilma olma-
masidair.

Sekil 66, Elemanin
arabayla
tasinmasi,

Sekil 67. Elemanlarin
fabrikada
istiflenmesi
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Se84.3, FONTAJ

Montaj sisteminin defierlendirilmesi: Prefabrik dig du-
varda ¢esitli formlarda yapilmaktadir. Genel olarak bir sey
sOylemek istersek ki endiistri binalarinda tagiyici ve tagi-
nan taki cephe sistemi en ekonomik olanidir. Bunun yaninda
¢ati yapim sistemi ve elemanlari ile buna benzer sistemle-—
rin birbirleriyle uyumu s0z konusudur.

Eger plaklar birbirini kargilamayacak olursa taki cep-
he elemanlarinda iyi bir 6lgii diizeni saglanmigs olur.

Riizgar baglantilarinda 5.00 m.'ye kadar olan acgiklik-
larda iskelet plaklar en iyi neticeyi veriyor. Soyle  ki:
Iskeletler cephede i¢ tarafi yalitimli, dis tarafi ise st--
riktirli olablllyor. Bu sekllde igeride diiz bir satih elde
~ ediliyor.

Bu elemanlar istenirse standart olarak istenilen agik-
likta yapilabilir ki iskeletler arasi yalitimin arkasinda
ki boglukta tesisat borularinin gecmesine yarar.

Endistri binalarinda yatay iskelet plaklarin kullanil-

masi tercih edilir. Glinki yatay.fugalar c¢ok rahatlikla GO-
zumlenir. az olan dligey fugalar herhangibir sorun cikarmaz.

¢ok katmanli veya dolu hafif beton elemanlar kiiciik
yuzeylere sahip olduklarinda (kuguk elemanlar) on taki ele-
manl olarak kullanilair,

Bunlarin boyutlari tasiyici sisteme gore ayarlandigin-
dan fabrikeda imalati yapilip bagka yerde depolama olanafi
verir. Kolon ve kirig tasiyici sistemi bunlar igin gerekli-
dir. Qok katmanli plaka veya plaka karkas sistemde rizgar
baglantisi olarakta iglev goriir. Agikliklari olabildifince
esit yapmak gerekir ki ayni elemandan fazla sayida uretlm
yapilabilsin.

Taki cephenin montaji: Dis taki cephenin yerine mon-
taji digerlerine gore ¢ok ¢ok daha kolay ve cabuk oluyor,
Bu elemanlarin montaji iki kademede gergeklegtirilir. Ilk
once plaklar yan yana asilir. Ving elemani yerine takip di-
ger elemana gecer ve isleme devam eder. lkinci asamada, dog-
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ru olarak plakanin yerine montajidir. Bunlarin ayar yapilma-

s1 civatalarla dlisey yada yatay yonlerde olur.

Tkinci kisim ving hareket zamani 15 dakika ise montaj
5 - 6 dakikadar.

Dolgu montaj ¢oziimlemelerini Utarit Izgi, pencereler
kitabinda soyle acgiklamigtix,

- Tasiyici sistem ile dolgu arasinda, neopren tipi di-
ren¢li bir yalataim aracinin kesintisiz olarak yer almasi ,

—--Tagiyici sistemin dolguya yaslanma olanafi saglayan
dayanma ylzeyleri ile takviyesi,

- Tasiyici sistem ile dolgu arasinda elastik yayli bir
bandin kullanilmasa,

- Dolgunun tasiyici sistem profilinin bilinyesi ig¢ine,
ondan ayrilmayacak sekil gecirilmesi

Vidalama, Klipsleme, yuvaya girerek kilitleme gekille;'

rinde takilan bir baski profilinin kullanilmasi montaj igle-
mini bitirir,

Montaj iglemi:

Gok Onemli ve dikkat edilmesi gereken bir konudur. Bu
taki cephe sisteminde iskele ve buna bengzer gereclerin kul-
lanilmasi niimkiin degildir. Iskelesigz montaj yapilmasi gere-
kir, bunun yaninda yviksekligi az olan depolarda elemanlarin
- dikine kullanlimasi daha kolay ve pratik olur, eger fuga-

lari g¢atida kapatma olana;l varsa, elemanlar dikine kulla-
nLlie,

Cok katla binalarin iginde dikine durur sekilde mon-
tJ yapilair. Bu binalarda ise kaldirici arabalarla yerine
konmasi mimkiindiir. Eger vinclerle montaj yapilacaksa ving
i¢in kaldirma mapalari daha Snceden (liretimde) betonlanir
(Qekil 68). Terazi kiriei ilé de kaldirma iglemi gercek-
legtirilebilir.(Sekil 69 ).

Tagiyici duvar montaja

Kolon mantajina gbre daha zordur. Dikine olan eleman-
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larda kolon montaji gibi gergeklegtirilir, Bu duvar elema-

ninin minimum 15 - 30 dakika arasinda montaj iglemi gercek-
lesgtirilir. Bu sgekildeki plaklar genellikle alt taraftan
baglanir. Bunlar ic¢in bos temeller yapilir. Bog temellere

koydugumuz elemanla temel arasindaki bosluga g¢imento ger-
beti dokiiliir. Bu ¢imento gerbeti 10 m. ylikseklikten fuga-
laran ig¢inden ddkiilebilir. Pek az olarakta civatalama veya
kaynaklama sistemiyle montaj yapilir (sekil 70 ).
Guglendirici duvar montaji,bunlar iginde ¢ok zamana
gereksinim vardir. Diger montaji yapilan elemanlardan 15-20
dakika daha fazla zamana gerek vardir.

5.
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5f5. TAKI CEPHEDE MIMARI

Bugiine kadar biitiin problemlerin teknik agidan c¢dziim-
lenmesine ugrasilmigtir. Mimari diiglince tarzina bu teknik
¢ozlimlenmeden sonra gereksinim duyulmustur. Dig ylizeyleri
sekillendirme veya renklendirme iliretimde g¢egitli gekiller-
de diiginlilmektedir.

Taki sisteminin yapimi dogal olarak gesitli hareket
olanagi saflar. Bu serbestlik mimarlik i¢in kullanilmaya
elveriglidir, Taki cephe elemani yapimini iki gesgitte ele
alabiliriz: ' '

- Kigik taki elemanlari

- Bliyik taki elemanlari olarak yapilir.

- Kigik taki elemanlari: Olc¢lileri nispetinde cephede
fugalarin gekline gore dﬁgeyine Ve yatayina yan yana veya
Ust lste konulabilir. Bu sekilde sonsuz ¢oziim elde edilir.

"Eger plaklarin Ol¢iileri 50 x 3%50cm. 'nin iistiinde de-
gilse ki bu plaklar estetik formlar olusturur. Bunun yanin-
da kolonlar tasiyici sistem oldugundan taki elemanimiz bir
giysi olur, (gekil 71 - 72 - 73)." (Koncz, Kitap 1, S. 286).

%

Sekil 71, DURISOL fabrika binasi




Baudirektor Dierschke

)

Entwurf Hochbauamt Hannover

Museum in Hannover

Sekil 72.

i
,
c
=
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zesi

Mu

Kestner

Sekil 73. Drottningholm'da bir ev.
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- Buyluk taki elemanlari: Biiyiik formdaki bu elemanlar
¢ok pratiktir. 25 mg'ye kadar olglilerde yapilabilir. Yatay
plaklar, pencere bogluklu veya bosluksuz olarak liretilebilir.
(Sekil 74 - 75 - 76),

Gaz betonda (hafif beton) yerlesimin yatayina olmasi
en ¢ok arzu edilen sekildir. Glinki uwzun plakalarin boyanma-
s1 Ve verecegi gekiller goze daha hos gelir. Yapimi daha ko-
laydir. Gaz beton plaklar kolonlara baglanir,

§ M o el mide andiabiain.

-3

Sekil 74'. Berlin'de bir toplu konut
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3,6 TURKLYE'Di TAKI CEPiE UYGULAUALART

%.6.1, TURKIYE'DE TAKTI CEPHE Urbiull KURULUSLAR Vi

URETIM SEKITLERT

Taki cephe ureten kuruyuslar alfabetik sira ile ince-
lendi ve sunuldu. Birinci sayfa bilgileri ikinci sayfa var-
sa detayilr ve fotograflari icermektedir. Bu Bilgiler yorum
yvapilmadan anket ve gorigme ile saglandi ve tablolara adap-
te edildi.
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AFAPREFABRIK
g »
,{Kurulu$un Ada AFAPREFABRIK Prefabrike Beton Sanayii ve Tic. A.S.j
Kurulus Yala 1967
kCephe Elemani Uretimine Bas. Yla 1980 _ AJ

[ Urettikleri-

Her tirli prefabrik normal ve 6n gerilmeli )

beton elemanlar v«

Cephe elemani Tiirleri

Uretim Sekilleri

Diiz ve nerviirlii, yalitimli ve yalitimsiz tiirde.

Fabrikada,

Kullanilan Gerecgler

Beton, demir, yalatim ve kaplama gerecgleri.

Baglanti gekilleri

Kaynakli,

Fuga Olusumu

Diiz ve lamba zivanali.

L .
[ Teknik Ozellikleri )
Isi Yalatimy Styrophor ile.
Su Yalitim Akrilik esasli dis cephe boyasi ile.
Yangina dayaniml Pag payini artirarak.
kDepremanlemi Deprem yiikiinii hesaba katarak dizayn edilmesi. )
| 1 .‘ - )
| Tasima Sekli Ozel diizenekla,
Istifleme 3Zekli Ust iiste veya diigey olarak,
| Montaj Onceden birakilan gelik plaklari kaynakliyarak. J
. — o
A
L J
’ "%
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| Kurulusun Ada BETONSAN KOWNUT Sanayi ve Ticaret A.S.
Kurulus Yila ' 1976

kCephe'Elemanl Uretimine Bas. Yla | 1977

[ Urettikleri

L

Prefebrik B.A.Dig duvar, i¢ duvar, Ddseme,

Cephe elemani Tirleri

merdiven ve parapet.
18-24 cm kalinlaikta, B.,A., Dig sivali ve
sandwich tipi.

Uretim Sekilleri -

Fabrikada, yatay liretim bandinda, diigey batar-
yalarda yatar masalarda sabit masalarda (vib).

Kullanilan Geregler

Beton, g¢elikhasir, yalitim ve kaplama gereg-—
leri.

Baglanti gekilleri

Kanca ve ankrajla yerinde beton dolgu ile.

Fuga Olusum

—

Digey fugalar yerinde beton dolguyla. Ayrica
yatay ve digey fugalarda ozel fuga bandi olan,
bitim akigkan emdirilmis silinger bandlarla.  J

[ Deknik Ozellikleri k
Isi Yalitiima 2-5cm polystren kopiik (styrophor) ile.
Su Yalitam Bitim emdirilmis silinger band ile .

Yangina dayaniml Yangina 30 dakika dayanimli DIN 1045 (F30).

kDeprem:Onlemi T.C, Deprem yonetmeligine gdre deprem donatisi.  J

r‘I‘aslma Sekli Treyler de dorsey kullanarak. -
Istifleme Zekli | Dorsey kullanarak dikeyine.

kﬂontaj kule ve mobil vinglerle,birlegimde beton doldurarak,

r )

e J
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rKuruluéun Ada

BETOYA Beton-Toprak Yapi Sanayii ve Tic, A.S.

Kurulus Yila

1954

kCephe Elemani Uretimine Bas. Yla 1969

(Urettikieri

Her tirli prefabrik yapi elemani.

/ N\

Cephe elemani Tiirleri| Her tiirlii cephe elemani.

Uretim Sekilleri

Fabrikada yatay bantlar ve vibrator masalarindsl

Kullanilan Geregler Betonerme kaplama ve yalitim geregleri.

Baglanti gekilleri Blonlama kaynak ve beton dokiimii ile,

Fuga Olusumu

Yatay fugalarda lastik hortum kullanilayor.

Diz ve digli fugalar dolgu harci ile doldurulun

\_ J
[ Teknik Ozellikleri R
Isi Yalitim Styrophor ve camylni ile.
Su Yalitima Akrilik esasli dis cephe boyasi ile.
Yangina dayanimi Beton dayanimi.
L‘Deprem:(’jnlem:i. Deprem donatilari konuluyor. y
rTaslma Sekli Ozel diizenekli Treylerle. A
Istifleme Zekli | Ozel diizenekle diigeyine veya yatayina,
kﬂontaj Vingle kaldirilan eleman kaynaklanarak. y
[ )
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T CEPHE ELEMANI_KOLON BAGLANTI
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DOGAN DOLCEL

~\

\_

rKurulusun Ada

DOGAN DOLCEL Ins, Y.Mih, I.T.U.

Kurulus Yala

1963

\ Cephe Elemani Uretimine Basg. Yli 1980

y

rﬁrettikleri

me cephe kanlamaan celil voanailapr
ki Eog B r TEEY S © e o s v

Her turli prefabrik eleman; kolon, kirig, d6§;1

Cephe elemani Tiirleri

Cephe kaplamasi.

Uretim Sekilleri

Hafif gaz beton ve B.A betonu eleman iiretimi.

Kullanilan Geregler

e kﬂp'l ama

Gaz beton ve B.A. betonu, c¢elik hasir, yalitim

Baglanti gekilleri Celik ankraj lemalariyla.

Fuga Olusumu

—

leri dolduruluyor.

1,5cm bogluk birakiliyor beton ve dolgu gereg-

w

[ Telmik Ozellikleri )

Is1 Yalitim Bslgesel olarak degigmekte.

Su Yalitim Ozel koruyucu boyalarla.

Yangina dayanimy BetoﬁunAd;yanlml.
kDeprem*Onlemi Deprem hesabina gbre sehpalara konuyor. )
rTaslma Sekli Treylerle . )
Istifleme Sekli | Her eleman 6zelligine gdre sehpalara konuyor.
k@ontaj Vinglerle. J
) 2
[ )
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| ESTON j
)

| -
| (Kurulusun Ada ESTON Eskisehir Beton Banayi ve Tic. A.S. B
Kurulug Yila 1965
kCephe-Elemanl Uretimine Bas. Yla 1973 _J
rﬁrettikleri Prefabrik Betonarme Yapi Elemani B
Cephe elemani Tirleri| Her Tiirlii Cephe Elemani
Uretim Sekilleri Yatay Bantlarda |
Kullanilan Geregler | Beton Kaplama ve Yalitim
Baglanti gekilleri Kuru Baglanti, Kaynak ve Blonla
Fuga Olusumu Mastikli Bantli ve On Doldurmali
. 3
[ Telmik Ozellikleri )
Isi Yalatim Is1 Yalitim Stropor Camyiinii
Su Yalitimi Su Yalitim Akrilik Esasli Boya
[ Yangina dayaniml yYangina Beton Dayanlﬁl
| Deprem:Onlemi Deprem Donati Konuyor )
rTaslma Sekli Ozel Diizenekli Treylerle
Istifleme Sekli | Gzel Diizenekli Diiseyine
kﬁpntaj Vingle Kaldirailar Eleman Kavnaklanivor J
’ )
- J







110

.

Y FE-GAj

.rKurulusun Ada

FE-GA Ongerilimli Beton Sanayii A.S. .

Kurulug Yala

1968

\ Cephe Elemani Uretimine Bas. Yli 1980 - 1981

rﬁrettikleri

A4kk

Her tirli prefabrik eleman,

Cephe elemani Tiirleri| Her tiirlii cephe elemani.

Uretim Sekilleri

Fabrikada vibrasyonlu kaliplarla.

Kullanilan Geregler Beton, ¢elik hasir, yalitim ve kaplama gereclerfi

Baglanti gekilleri ~Bulon ve kaynakli baglantilar.

Fuga Olusumu
\—

Gok cesitli olabiliyor. Fuga dolgusu olarak
fuga bandi kullaniliyor.

[ Teknik Ozellikleri . ~

Isi Yalataima

Cam ylinii ve styrophor ile.

‘Su Yalitimi

Gerekmesz.

Yangina dayanimi

B.500 betonu dayanimi.

kDeprem*Onlemi Baglanti hesabina gdre donati konularak. -
rTaslma Sekli Kamyon ve treylerle. L
Istifleme Sekli | Sehpalarla diigeyine.
\pontaj Vinglerle vasifli iggi kullanarak. y
. h
)
\—
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¢ | Geritiemi o e mh e sy
rKurulusun Ada GOE Ingaat ve Ticaret A.S. )
Kurulus Yala 1962 _
\ Cephe Elemani Uretimine Bas. Yli 1973 y
rﬁrettikleri Prefabrik iskelet sistem ve duv.gati ve dég.pij
Cephe elemani Tirleri| Diz, nerviirli ve:yalitimla,
Uretim Sekilleri Yatay kaliplarda
Kullanilan Geregler Betonerme yalitim ve kaplama geregleri.
Baglanti sekilleri - Kaynak ve 1slak birlegim (yerinde bet. ddkiimii).
uge Olusumn e I T Smes e |
L tik mastik macun kullanilir, »
(Peknik Ozellikleri | | A
Isi Yalatim Styrophor ile
Su Yalatima B 350 - 400 oldugundan gerekmiyor.

Yangina dayanimiy Beton dayanimi

LDeprem*Onlemi Deprem donatisi
rTaslma Sekli Kamyon ve treylerle )
Istifleme gZekli | Ust iiste ,
. Yuksek vincler kullanilarak yerinde beton dcokimi
L?ontaa ile, : J

r : ' ~
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.rKurulusun Ada

MESA Mesken Sanayii A.S.

Kurulusg Yala

1969

\ Cephe Eleman1 Uretimine Bas. Yli 1979

((Urettikieri

Her tirli prefabrik konut elemanlara.

I\

Cephe elemani Tiirleri| Betonerme.

Uretim Sekilleri

Prefabrik tesislerinde.

Kullanilan Geregler Betonerme, kaplama ve yalitim geregleri.

Baglanti sekilleri Aski ve kaynakla

Fuga Olusumu
\

Cegitii sekilde olusturulan fugalara, mastik
ve poliuretan fitil kullanilir. »

[ Teknik Ozellikleri

Isi Yalatima

Herapor ile.

Su Yalitimi

Mastiklenerek ylizeye astar asfalt siiriilerek.

Yangina dayanimi

Beton dayanima

Deprem:Onlemi

Kaynak ve hareketli baglantilar.

\.

{ _ — )
Tagima Sekli Treylere yerlestirilen dorseylerle diiseyine.
Istifleme Zekli| Dorseylerle diseyine iskelerlede olabilir.

kEvlonta,j Ving kullanarak, )

,

)

e
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([ )
in OYAK-KUTLUTAS
- J
(Kurulusun Ada OYAK KUTIUTAS Ist. Prefabrike El. San. ve Tic. A.éj\
Kurulus Yala 1978
\ Cephe Elemani Uretimine Bas. Yli| 1978 y

rﬁrettikleri

Duvar, doseme ve digerleri pano sistemi ile )
Uretilir,

Cephe elemani Tirleri

lagiyan ve taginan, dolu ve bogluklu elemanlar,

Uretim Sekilleri

Fabrikada vibratorli yatay masa ve diisey
kaliplarda.

Kullanilan Gerecler

Betonerme, yalitim ve kaplama gerecleri.

Baglanti gekilleri

Yerinde beton dolgu ile.

Fuga Olusumu

Lamba zivanali ve bogluklu. Bogluklara beton

u doldurularak. )
[ Teknik Ozellikleri )
Isa Yalltlmi Btyrophor kullanilarak.
Su Yalitimi Kaplamalarla.
Yangina dayanimiy Beton dayanimi.
kDeprem-‘Onlemi Diiglim noktalarinda Gzel donatilarla. <J
rTaslma Sekli Treylerle diigseyine sehpalar yardimiyla. )
Istifleme Zekli | Sehpalarda diigeyine.
kpontaj Kule ve mobil vincglerle, yerinde beton dokiimiyle. P
f )
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Kurulusun Ada

(- )
—PEKNIHS

! L )

4 )

PEKINTAS PEKIN Ingaat Endiistri ve Ticaret A.S.

Kurulus Yala

1963-1970'de prefabrikasyona gecildi.

kCephe Elemani Uretimine Bas. Yli| 1980 y
rﬁrettikleri Sulama sistemleri ve Sanayi tesisleri A
Cephe elemani Tiirleri|Yatay, diigey,nervirli, diiz ve yalitimli.
Uretim Sekilleri Fabrikada vibrasyon masalarinda.
Kullanilan Geregler |Betonerme, kaplama ve yalitim gerecleri.
Baglanti sekilleri Kaynakla
Fuga Olusumu Her tiir fugalara, elastik macun ve silikonlu
- macun kullanarak.
-
[ Teknik Ozellikleri )
Isi Yalitim Styrophor ile
Su Yalitim 250 doz beton oldugundan gerekmez.
Yangina dayaniml Beton dayanimi -
kDepremrdnlemi Deprem igin 6zel donati p
r‘I‘aslma Sekli Paletlerde montaj sekline uygun. A
Istifleme Zekli | Diiseyine, sehpalarda.
kE'Ionta;j Kolon ve kirisine mobil ving kullanarak. y
e o
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rﬁrettikleri

[ |IIIIII )
L YTONG P
(Kurulusun Ada TURK YTONG Sanayi A.S. R

Kurulus Yila 1963
kCephe'Elemanl Uretimine Bas. Yla 1965 y
2

Dogeme, duvar, cephe plaklari ve bloklar.

Cephe elemani Tirleri| Panel eleman. .

Uretim Sekilleri

Gaz beton elemaniar blonlanarak elde edilen
panele ylzey islemleri uygulanir.

Kullanilan Gerecgler Gaz beton ve kaplama gerecleri.

Baglanti gekilleri

Kolon ve krige kaynaskla ve yuvalara beton ddk.

Fuga Olusum

\—

ve elastik macun kullanilir,

Digli fuga olusturulur. Fugalara ytong tutkala

w

[ Teknik Ozellikleri

N

Isi Yalatima

Gerekmez.

Su Yalitima

Siva ve iizeri kaplama ile.

Yangina dayanimi

(F 180) 180 dakika dayanimli.

Deprem donatilara

LDeprem:Onlemi

rTaslma Sekli

Tir ve kamyonlarla, diiseyine sehpalarla tasginir.

Istifleme Sekli

Digeyine sehpalarla istiflenir.

L@ontaj

Vingle yerine konan elemani M 16 blonlariyla alttan

ve Usten baglanarak.

4

~
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.rKurulusun Ada

SEYIT TANRIKUIU

J

Kurulusg Yila

\ Cephe ‘Elemani Uretimine Bas. Yli

[ Urettiklepi

Taki cephe elemani.

I\

Cephe elemani Tirleri| Yalitaimli ve yalitimsiz.

Uretim Sekilleri

me yapilarak kurutulur.

Santiyede ¢elik kalaplara ddkiilen beton kiirle-

Kullanilan Geregler Beton, demir ve katki gerecgleri.

Baglanti sekilleri Kaynakli

Fuga Olusumu

Eleman aralarina har¢ dolgu yapiliyor. Yatay
fugalara. lastik bant konuyor.

rTaslma Sekli

),
[ Tekmik Ozellikleri A
Isi Yalaitim Styrophor ve camyinii ile.
Su Yalitima | ————n
Yangina dayanimi Beton kadar.
LDeprem=0nlemi Iskelet sisteme takildigindan gerek yok.
‘ 3

Santiyede iuretiliyor.

Istifleme Zekli

L.lvionta;j Trifon iskele ile yerine takiliyor ve kaynaklaniyor/
. )
L J
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(W) VEZROGLU )
p

o

‘(Kurulusun Ada VEZIROGIU Ingaat Sanayi ve Ticaret A.S. o
Kurulus Yila 1955

\ Cephe Elemani Uretimine Bas. ¥%li 1982 )

(6rettikleri Betonerme prefabrik elemanlar. A

\ Cephe elemani Tiurleri| Tasiyici ve tasinan elemanlar.

? Uretim Sekilleri Fabrikada vibrator masalarinda ilretilirler.
Kullanilan Geregler Betdn 300, kaplama ve yalitim geregleri.
Baglanti sekilleri | Kaynakli ve ankraj elemanlari ile
Fuga Olusumu Digli ve diiz fugalar harcla birlegtirilérek

L olugturqlur. -
(Teknik Ozellikleri A
Isi Yalaitim Styrophor, poliiiretan kopik ile.
Su Yalatim ———
Yangina dayanimiy -—-——--=
kDeprem=0nlemi Hesaplamalarda dikkate aliniyor. )
rTaslma Sekli Treylerle. )
Istifleme Zekli | Diiseyine.
lJ}on‘ba;j Vinglerle,. J
4 )
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[ )
"/
[ ]
yapi merkezi
-
, : )
urulusun Adi YAPT MERKEZI Aragtirma-Proje-Uygulama A.S.
Kurulus Yila 1965
\ Cephe Elemani Uretimine Bas. Yli 1970 - 74 _J
j

(Urettikleri

Betonerme prefabrik elemanlar, beton danismanli

Cephe elemani Tirleri

Ongerilimli, i¢i bosgluklu, dolu, tasiyici ve

Uretim Sekilleri

tasinan.

Fabrikada band geklinde kaliplarda katki malze-
meli olarak iretilir ve buhar tiri uygulanir.

Kullanilan Gerecgler

Betonerme kaplama ve yalitim gerecleri.

Baglanti gekilleri

Bulon ve kaynakli baglantai.

Fuga Olusum

—

Gegmeli sistemde olusturulan fugalara elastik
macun ve fitil kullanilaiyor. >

-7

[ Teknik Ozellikleri ")

Isi Yalatima Folystren kopik ile.

Su Yalitima Boya kaplamasi ile

Yangina dayaniml ————=
kDeprechnlemi Deprem donatilari ile o )
rTagzlma Sekli Treylerle | 1

Istifleme Zekli | Yatayina veya diiceyine
kﬁpntaj Vinglerle )
- h
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3.6.2, TURKIYE'DE UYGULANAN TAKI CEPHELERIN

Bu

OIUMIU VE OLUMSUZ YONLERININ DEGERLENDIRILMEST

deferlendirme genelde olmayip, taki cephe iireten

kuruluglarinin birimsel olarak ele alinmasiyla gergeklegti-

rildi.
21

sorudan olusan anket, 22 kurulusa soruldu, 15 kuru-

lugtan yanit alindi. Alinan yanitlardan 9 tanesi degerlen-—
dirmede kullanildi. Bu sorular su sekilde soruldu.

Uretim sekilleriniz nasil?

Montaji nasil gergeklestiriyorsunuz?

Baglanti gekilleriniz nasil?

Fugalari nasil olusturuyorsunuz?

Ek iglemler nelerdir?

Yalitimi nasil sagliyorsunuz? (Isi, su ve buhar)
Yangina dayanimini nasil safliyorsunuz?

Deprem Cnlemi aliyormusunuz?

“Bakim gerektiriyormu?

Ankete katilan 15 kurulustan alinan bilgilerin toplu

sonu¢lari.da gunlardir,

@S

@

14 kurulug fabrikada, v

1 kurulus yerinde yerde iretim yapiyor.

11 kurulus ig glcl az ara¢ kullanimi ¢ok,

5 kurulug ig gucu ve ara¢ kullanimi g¢ok ve

1 kurulug is glici ¢ok ara¢ kullanimi az olarak
montaj yapiyor.

11 kurulus kuru baglanti, kaynak ve blonla,
kurulus har¢ ve blonlu,

kurulug harc¢li baglanti yapiyor.

kurulug mastikli bantli ve hargla on doldurmali,
kurulug mastikli veya bantli ve =

kurulusg harc¢li fuga dolgusu yapiyor.

kurulus boyadan bagka ek islem yapmiyor.

(GO 2 I AC TG o N A B = A\

kurulug kOgeleri ve bilesim yerlerini hargla ta-
mir ve
2 kurulug siva yapiyor.
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®- 2 kurulus 1si, su ve buhar yalitimi,
8 kurulug 1s1 ve su yalitimi ve
5 kurulug 1s1 yalitimi yapiyorT.
1 kurulug yangina onlem alirken,

l@ll

14 kurvlug yangin Onlemi almayip betonun yangina
dayanimini yeterli bulmakta.

13 kurulug deprem donatisi kullanirken,

2 kurulus deprem donatisina gerek duymamakta.

7. kurulusun lretiminde bakim gerektirmiyor.

7 kurulusun lretiminde boya,

ll@l@

1 kurulusun iretiminde fuga dolgusu degisgimi ge-
rektiriyor.

Degerlendirmeye yon veren etmenler ayri ayri ele a-

| lindi. On bilgiler egliginde ¢ozlimlenmesi yapildi. Sonug-

lara bir tablo icinde toplayip karara varildi.

Karara etkiyecek puanlar: Iyi - 3
Orta - 2
Koti - 1
Yok - ©

Olarak belirlenmistir.

Puan verilecek etmenlerin ¢oziimlenmesi:

- Uretim gekli: Fabrikada - 3
Santiyede -2
Yerinde yerde - 1

Montaj gekli: Igglicli az arac kullanimi ¢ok-- 3
Isgiicli ve ara¢ kullanimi g¢ok - 2
Isglicli ¢ok ara¢ kullanimi az - 1

Baglanti gsekli: Kuru bagiantl kaynak ve blonla - 3
Harg¢li ve blonlu baglanti -2
Har¢li baglanta -1
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Yalitam: Isi, su ve buhar yalitimi var - 3
Is1 ve buhar yalitimi var - 2
Isi yalitimi var -1
Yalaitim yok -0

Yangina dayanimi: Kaplamalarla saglaniyorsa - 3

Betonun kendi dayanimi -2

Deprem Onlemi: Deprem donatisi var -3

Deprem donatisi gerektirmiyor - 2

Bakim azligi: Bakim gerektirmiyor -3
Boya gerektiriyor - 2
Derz dolgusu defigimi - 1

Fuga sekli: Mastikli veya bantli ve harcla on

doldurmali -3
Mastikli veya bantli - 2
Harcla -1

S

Ek islem: Boyadan baska islem gerektirmemesi

Koseleri ve bilesim yerlerini hargla
tamir -

Siva yapiliyorsa
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Tablodan elde edilen sonuclar.

Uretilen ve uygulanan taki cephelerde kalite orani
% 80,

Uretimin fabrikada yapilma orani % 95.
Montajda makina kullanim orani % 88.

Fuga olusturmada dogru ¢oziim orani % 73,
Baglanti sekillerinin dogru ¢ozilim orani % 88.
Ek iglem gerektirmeme orani % 73.

Yalitimin dogru yapilma orani % 59.

Yangin onlemi alma orani % 68.

Deprem 6nlemi alma orani % 95.

Bakim gerektirmeme orani % 79.

Bu oranlardan da anlagilacagil gibi Tirkiye'de taka

cephe iretim ve uygulamalarinda: .

Fuga olusumu, dolgu geregleri,
Is1i, su ve buhar yalitimi dogru olarak yapilmamasi,
Ek islem ve bakim gereksinimi ¢ok fazla olmasi, do-

layisiyla yeterli dilizeye ulasilamamigtir.
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BOLUM 4- SONUG VE ONERILER
4,1, SONUC

Bu calismada amag¢ Tilirkiye'de liretilen ve uygulanan
taki cephelerin genel bir degerlendirilmesini yapmakti. Bu
degerlendirmede elde edilen sonucglar:

1- Anket calismasi ile elde edilen tablonun ve

2- Tablo disi bilgilerin sonug¢lari olarak iki grupta
ele alindi.

1- Tablodan elde edilen sonuglar.

e Uretilen ve uygulanan taki cephelerde kalite orani

®
Qo
o
®

Uretimin fabrikada yapilma orani % 95.
Montajda makina kullanim orani % 88.

Fuga olugturmada dogru ¢Ozim orani % 73.
Baglanti sekillerinin dogru ¢ozlim orani % 88.
Ek iglem gerektirmeme orani % 73.

Yalitimin dogru yapilma orani % 59.

Yangin onlemi alma orani % 68.

Deprem Onlemi alma orani % 95.

Bakim gerektirmeme orani % 79.

Bu oranlardan da"anlagllacagl gibi, fuga olusumu ve
dolgu gerecleri yeterli, yalitimi dogru yapilmig, yangin

onlemi alinmig, ek iglem ve bakim gereksinimi az taki cephe -

Uretim ve uygulamalari Tirkiye'de yapilmamaktadir,

2- Tablo digi bilgiler,
- Uretim agamasi ve
- Uygalama agamasi olarak sonu¢landirildi.

Uretim agamasi genelde fabrikada olmektadir., Fabrika-
da yapilan liretimin, giris bclimiinde de belirlenen sorunla~
r1 oldufu yapilan arastirmayla kanitlandi. Bunlar:

- Aragtirma eksiklifi, Tiirkiye'de taki cephe konusun-

da bugline kadar detayli bir aragtirmaya rastlanmadi. Bu da
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konuya ne kadar az Onem verildigini ortaya koymaktadir. Ek-
sikligin giderilmesi iiniversitelerde ve iiretici kuruluslar-
da aragtirmalarin c¢ogalmasi ve devletge desteklenmesi ile
gerceklegir,

- Bilgi eksikligi, iliniversitelerde taki cephe konu- .
sunda verilen bilgi yeterli gelmemektedir. Ayrica bu konu-
da yeterli kitap ve yayin da yok denecek kadar azdir. Ure-
tici kuruluslar bilgi eksikligi dolayisi ile gerekli ireti-
mi gergeklegtirirken giiglilklerle karsilasacaktir. Ozellikle
teknik personelin uzmanlik efitimi gormesi gerekecektir,

- Nitelikli isc¢i eksikligi, egitim sistemindeki bog-
luktan dolay:r nitelikli ig¢i ve teknik eleman yetigememek-
tedir. Uretici kuruluglar, kendi ekibini yetigtirip igi bi-
len bir ig¢i kadrosunu elinde tutmaya zorlanmaktadir,

- Yatairim kurulus ve igletme ig¢in biuyik yatirim ge-
reklidir. Yatairim miktari, makinelegme derecesi ile oranti-
lidir. Taki cephe ilireten kuruluslar on yapimli diger iriinle-
ri de lretmektedir. Tirkiye'de sadece taki cephe lireten ku-
rulus bulunmamaktadir.

- Standartlarin olmamasi bu konunun oOnemsenmedigini
bir kere daha ortaya koymektadir. Cesitli kurulusglar gerek-
sinimleri dogrultusunda elemen liretmektedir. Bu konunun ¢o-
zimi T.S.E. tarafindan saglanabilir,

- Gerec¢ kalitesi, her zaman ayni olmamaktadir. Bu so-
run, yan kuruluslarin geligmesini tamamlayamadiklari ig¢in
¢oOzimli zor bir etmen olmaktadar.

Uygulama, iUretimden sonra tasima, istefleme, monta]
ve bitirme islerinden olusur. Bu asamada

- Yapim siresinin belirli olmasindan dogan hizlilik,

- Vasifli elemanin saglanamamasi,

— Kullanilan gereg¢lerin kalitesizlifi,

- Santiye isleri ve

- Boyutsal koordinasyonunda,

--Bilesim detaylarinda,

- Nakliye ve montajin yapilmasinda karsilasilan glg-
liklerden dolayx, T lirkiye'de taki cephe uygulamalari yeter-
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1i diizeye ulasilamadigi agikga goriulmektedir,

Bu sonug¢lar, varsayimda da belirlendigi gibi, Tirkiye'
de uygulanan taki cepheler, gerc¢ek deferde ve amacina uygun
uretilmemektedir.

4,2, ONERILER

Taki cephe lretim ve uygulamalarinda yeterli kalite
ve diizeye ulasilmasi igin gu Onlemlerin alinmasi gereklidir.

e Universite ve ilretici kuruluslarin yapacagi detayli
aragtirma ve deneyler, devletce desteklenme.

e Universitelerde on yapim konusunda, daha detayli
bilgiler verilmeli. Yeterli kitap ve yayinlar c¢ogaltilmali.
Ozellikle teknik elemanlarin uzmanlik eZitimi gOrmesi gerek-
lidir,

e Meslek liselerinde nitelikli ara eleman yetigtiril-
meli, Isciler igin kurslar diizenleyerek egitilmeleri saflan-
mali,

e Acik sistemde taki cephe liretimi yapacak, fabrikala—
rain kurulmasi igin gerekli yatirimlar yapilmali,

e T.S.E. gerekli ¢aligmalari yaparak taki cephe stan-
dartlarini belirlemeli, |

e Yan sanayi irini olan gereqierde gerekli kalite sag-
lanmali. Devamli kontrol altinda tubtulmali,

e Detaylar dogru olarak ¢ozllmeli. Fugalar, baglanti
noktalari ve yalitim detaylarinin ¢dzimine dikkat etmeli.

e Yangina dayaniminin saflanmasi ig¢in gerekli iglem-
ler yapilmali.

Iyi ¢Ozilmiis bir taki cephe, su Ozelliklere sahip ol-

mali:
- Duvarin il¢ gorevini de ayni anda yerine getirilmeli,

tasimali, rijitlegtirmeli ve uzayi sinirlandirmali,

- Herhangibir yik aldigi zaman deforme olmamali.
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Degigken 1si karsisinda zarar gormemeli.
Iyi bir mimari gorinumde,

Hava sartlarina karsi dayanikla,
Bakimi az, |
Ince ve hafif olmala. y
Ses ve yangina kargil istenileni vermeli.
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